MARSZALEK WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO

DOS-RPS.7222.18.2024.AK Opole, dnia 30 wrzeénia 2024 roku

Decyzja

Na podstawie art. 192, art. 183, art. 188, art. 216 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. z 2024 r., poz. 54 z pdzn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2024 r., poz. 572), po rozpatrzeniu
whniosku Neapco Europe Sp. z 0. 0. w Praszce o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzja Wojewody Opolskiego z 2 listopada 2007 r. nr SR.IlI-MP-6610-1-45/07 (ze zmianami) dla
instalacji do odlewania metali niezelaznych (cynku i aluminium) o maksymalnej zdolnosci
produkcyjnej wynoszacej 66 ton odlewdw w ciggu doby, zlokalizowanej w Praszce przy
ul. Kaliskiej 72

orzekam

I. zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego z 2 listopada 2007 r. nr SR.II-MP-6610-1-45/07,
ze zmianami w decyzjach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego: z 1 czerwca 2010 r.
nr DOS.MWi.7636-46/09, z 20 kwietnia 2012 r. nr DOS.7222.10.2012.MK, z 20 sierpnia 2012 r.
nr DOS.7222.37.2012.IR, z 10 lutego 2015 r. nr DOS.7222.88.2014.MSu oraz z 30 lipca 2020 r.
nr DOS.111.7222.25.2018.MWr, udzielajgcej Neapco Europe Sp. z 0. 0. w Praszce pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do odlewania metali niezelaznych (cynku i aluminium)
o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej wynoszacej 66 ton odlewdw w ciggu doby,
zlokalizowanej w Praszce przy ul. Kaliskiej 72, w nastepujacy sposdb:

1. w sentencji decyzji tres¢ o brzmieniu:

»udzieli¢ Neapco Europe Sp. z 0. 0. w Praszce pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
odlewania metali niezelaznych (cynku i aluminium) o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej
wynoszacej 66 ton odlewdéw w ciggu doby, zlokalizowanej w Praszce przy ul. Kaliskiej 72 na
dziatkach o numerach ewidencyjnych gruntu: 512, 513, 511, 443/1, 115/9, 115/11, 148/5,
148/7,148/17, 148/32, k.m. 1, obreb Miasto Praszka, na warunkach okreslonych w niniejszej
decyzji.”

zastepuje sie trescig o nastepujacym brzmieniu:

»udzieli¢ Neapco Europe Sp. z 0. 0. w Praszce pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
odlewania metali niezelaznych (aluminium) o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej
wynoszacej 66 ton odlewdéw w ciggu doby, zlokalizowanej w Praszce przy ul. Kaliskiej 72 na
dziatkach o numerach ewidencyjnych gruntu: 511, 512, 513, 115/9, 115/11, 148/5, 148/7,
148/8, 148/17, 148/21, 148/22, 148/23, 148/24, 148/32, 443/1, k.m. 1, obreb Miasto
Praszka, na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji.”

2. Punkt L.2. pn.: ,Rodzaj i parametry instalacji, istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom” otrzymuje brzmienie:

,1.2. Rodzaj i parametry instalacji, istotne 2z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

1.2.1. Rodzaj i parametry instalacji IPPC
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Odlewnia - produkuje odlewy cisnieniowe ze stopdéw aluminium. Zdolnos¢ produkcyjna
odlewania wynosi 66 Mg/dobe. Roczna wielkos¢ produkcji odlewdw ksztattuje sie na poziomie
5700 Mg stopdw aluminium. Ciekty metal transportowany jest do stanowisk odlewniczych
w kadziach transportowych od podmiotu zewnetrznego. llo$¢ zamawianego metalu
uzalezniona jest od zapotrzebowania maszyn odlewniczych i nie jest zalezna bezposrednio od
wydajnosci piecéw topialnych.

W instalacjach objetych wymogiem pozwolenia zintegrowanego wystepujg nastepujgce
procesy:

Odlewanie cisnieniowe odbywa sie na 21 maszynach cisnieniowych o rézne;j sile zwarcia od
400 do 1 250 ton i o wadze odlewdw od 0,10 kg do 7 kg. Proces odlewania przebiega w tej
samej technologii na wszystkich stanowiskach. Najpierw nastepuje nagrzanie wneki formy
przez urzgdzenia grzewczo-chtodzace, nastepnie po sprawdzeniu prawidtowosci dziatania
uktadu maszyny i formy nastepuje spryskanie wneki formy srodkami oddzielajgcymi, zalanie
wneki formy metalem (o temperaturze 660-710°C dla stopdw aluminium), krzepniecie metalu
w formie, wyciggniecie odlewu, okrawanie i odtozenie do pojemnika. Roczna wielkos$é
produkcji odlewdéw wynosi 5700 Mg stopdw aluminium (ilo$¢ wykonanych odlewéw do
zuzytego aluminium jest w proporcji 1:2, oznacza to, ze na 1 kg odlewdw nalezy zuzy¢ ok. 2
kg aluminium). Materiat wsadowy po stopieniu w temperaturze ok. 420°C, podgrzewany jest
do temperatury 440-450 °C.

Ztom obiegowy ze stopdéw aluminium przekazywany jest do podmiotu zewnetrznego
w celu ponownego przetopu.

Wydajnos$¢ maszyn odlewniczych uzalezniona jest gtéwnie od gabarytéw i stopnia
skomplikowania produkowanych odlewdw.

Proces mycia form cisnieniowych odbywa sie w myjce ultradZwiekowej sktadajacej sie
z 3 wanien, generatora i szafy sterowniczej. W pierwszej wannie odbywa sie mycie
z zastosowaniem s$rodka odtuszczajgco-zmywajgcego do metali zelaznych, w drugiej wannie,
napetnionej wodg odbywa sie ptukanie, wanna 3 napetniana jest srodkiem do neutralizacji
i pasywacji do powierzchni metalowych ze stali. llos¢ mytych elementéw to okoto
1 500 szt./rok. Sredni czas mycia 1 formy (caty cykl) trwa okoto 1 godziny i 30 minut. Przy
normalnej eksploatacji wymiane kapieli przeprowadza sie $rednio, co kwartat. Srodki
stosowane w procesie mycia sg Srodkami alkalicznymi.

Proces mycia gfowic opryskowych odbywa sie na dedykowanej myjce komorowej. Ma on na
celu usuniecie z wewnetrznych kanatéw gltowicy pozostatosci i osadow z emuls;i
oddzielajgcych stosowanych do oprysku. Do komory myjki montowana jest gtowica oprysku
$ciggnieta z maszyny odlewniczej, a proces mycia gtowicy odbywa sie w cyklu
automatycznym. Pojemno$¢ zbiornika myjki wynosi 400 |. Czas mycia gtowicy waha sie od
2 do 4 godzin w zaleznosci od stopnia zabrudzenia, a czas wymiany kapieli myjgcej odbywa
sie nie rzadziej niz co trzy miesigce.

Oczyszczanie odlewdw prowadzone jest na wydziale oczyszczalni w 4 $rutownicach stuzacych
do obroébki srutem chromowym odlewdéw aluminiowych. Podczas oczyszczania powstaje pyt
aluminiowy, ktdry jest odseparowywany za pomocg filtréw.

Opis proceséw prowadzonych w instalacji objetej wymogiem pozwolenia zintegrowanego:

Odlewy wykonywane sg na tzw. celach odlewniczych wyposazonych w urzadzenia: zalewajace,
spryskujgce wneki formy, smarujgce ttoki, agregaty grzewczo-chtodzace dla form
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ci$nieniowych, urzadzenia odbierajgce odlewy i po schtodzeniu w wodzie podajgce je na prasy
okrawajgce.

Caty cykl sktada sie z nastepujgcych etapow:

a) transport ciektego metalu na stanowiska odlewania odbywa sie w specjalnych kadziach
za pomocg wdzka spalinowego napedzanego gazem;

b) wykonywanie odlewéw metoda cisSnieniowg - do odlewania ciSnieniowego stosowane
sg maszyny ci$nieniowe o sile zwarcia od 400 do 1250 ton;

c) obrdobka wykanczajgca odlewdw - do obrobki wykanczajgcej odlewdw zalicza sie:
okrawanie, obcinanie, obtamywanie, srutowanie, szlifowanie, wiercenie, obrébke luznym
Scierniwem (trowalizacja) i oczyszczanie reczne. Okrawanie uktadéw wlewowych
i przelewow odbywa sie na prasach hydraulicznych bezposrednio przy stanowiskach
odlewania. Czasami stosuje sie réwniez reczne oczyszczanie pozostatosci po okrawaniu
przez operatora za pomoca pilnika. Proces Srutowania, w zaleznosci od rodzaju odlewéw,
odbywa sie na srutownicy wieszakowej, przelotowej lub bebnowej;

d) transport materiatéw wsadowych i pomocniczych - transport materiatéw wsadowych
i pomocniczych odbywa sie w pojemnikach, beczkach, kartonach, workach, na paletach lub
innych opakowaniach za pomocg wdézkéw spalinowych napedzanych gazem badz woézkow
recznych.

1.2.2. Rodzaj i parametry instalacji pozostatych

Wydziat Pétosi sktada sie z nastepujacych linii:

- montazu poétosi;

- montazu przegubow;

- obrobki krzyzakdéw i wspornikdw;

- obrébki watkdéw;

- obrobki tulipandw;

oraz wydziatu komponentéw i czesci zamiennych.

Montaz pdtosi

Linie recznego montazu poétosi: MA1, MA2, MA3, MA4, MA5, MA6, MA7, MAS8, MA9, MA10,
MA11, MA12, MA13, MA14, MA15, MA16, MA17, MA18, MA19, LA1 i LA2 znajduja sie na hali
nr 2, kazda z linii sktada sie z 4-7 stanowisk. Obsada linii MA1 — MA19, sktada sie od 3 do 5
operatoréw w zaleznosci od linii i rodzaju montowanej pétosi, obsada linii LA1 skfada sie z 1-2
operatoréw a linii LA2 z 3 operatoréw.

Wydajnosci na liniach MA1 — MA19 w zaleznosci od typu pétosi wynosi od 400 do 750 sztuk
pétosi na zmiane. Wydajnosci na linii LA1 to 300 sztuk na operatora/zmiane a na linii LA2 to
780 sztuk na zmiane.

Na liniach recznych transport podzespotu pomiedzy stanowiskami odbywa sie poprzez
przekazywanie reczne do kolejno wykonywanych operacji. Operacje wciskania krzyzaka
i przegubu odbywa sie przy uzyciu systemu hydraulicznego, elektro-pneumatycznego oraz
elektro-serwomotordw. Operacje montazu oston oraz opasek odbywajg sie w sposéb reczny,
tj. nastepuje reczne pobranie oston i opaski, nastepnie umieszczenie ich w docelowym miejscu
lub z automatycznym montazem oston na watek. Proces zacisku opasek na wszystkich liniach
recznych jest realizowany z pomoca kleszczy pneumatycznych firmy Oetiker typ HO 3000, HO
5000, HO7000 wraz z modutami sterujgcymi ELK 01 i ELK 02.

Dozowanie smaru odbywa sie za pomocg systemu pomp i licznikédw firmy Graco oraz Dopag.

Proces montazu pierscieni zabezpieczajacych odbywa sie, w zaleznosci od linii, w sposéb
automatyczny lub przy uzyciu recznych narzedzi montazowych.

Spakowane poétosie trafiajg do Magazynu Wyrobu Gotowego, skad sg wysytane do odbiorcy.

I URZAD MARSZALKOWSKI WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO
Piastowska 14, 45-082 Opole, tel.: +48 77 4429 310, fax.: +48 77 4429 310, email: dos@opolskie.pl

www.opolskie.pl



Podczas montazu uzywany jest smar: Renolit HG-1, Renolit CX-TP1, Renolit CX-SP1, Renolit CX-
CVL1, Renolit CX-CVML1 oraz olej Antykol-N do konserwacji watkow.

Stanowiska poboczne

Kazde stanowisko montazu ttumika drgan skretnych na watek, stanowisko montazu dust
shielda lub tozyska we wspornik, stanowisko klasyfikacji tulipana obstugiwane jest przez
jednego operatora. Wydajnos$¢ na stanowiskach pobocznych wynosi od 400 do 1200 szt./zm.
Podczas montazu ttumika na watek stosowany jest srodek nawilzajgcy P-80.

Obrobka krzyzakow

Linia obrébki krzyzakéw SM1 sktada sie z 10 maszyn obrdébczych oraz 7 maszyn
montazowych. Detale (po przecigganiu i obrdbce cieplnej), ktére trafiajg do zaktadu maja
toczone ramiona, a nastepnie przekazywane sg do operacji montazu. Na maszynach
montazowych montowane sg igietki, rolki oraz podktadki. Gotowy krzyzak przekazywany jest
na wydziat Montazu pétosi, gdzie poddawany jest dalszym operacjom.

Obrdbka wspornikéw

Linia obrébki wspornikéw zeliwnych skfada sie 4 maszyn CNC oraz jednej maszyny
montazowe]. Wykonywane sg wsporniki dla pojazdéw Volvo oraz Forda. Na maszynie
montazowe] wspornikom wkrecane sg szpilki. Detal zmontowany jest pakowany i wystany
bezposrednio do klienta.

Obrdébka watkdow
Wydziat obrdbki watkéw posiada 10 linii obrébczych watkéw, nalezg do nich:

- ML1 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;

- ML2 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;

- ML3 o wydajnosci — 500 000 szt./rok;

- ML4 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;

- ML5 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;

- ML6 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;

- ML7 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;

- ML8 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;

- ML9 o wydajnosci — 600 000 szt./rok;

- ML10 o wydajnosci — 600 000 szt./rok.

W sktad linii obrébki watkéw wchodza: nakietczarka, tokarki na miekko, walcarki listwowe
lub na rolki, hartowanie indukcyjne, odpuszczanie, prostowanie, szczotkowanie ze
znakowaniem laserowym (nie wszystkie linie), oraz dodatkowo na linii ML-3 réwniez szlifierka.
Wymiary obrabianych watkow:

- $rednica @22 + P46 mm,

- dtugosc¢ toczonych watkéw 300 +800 mm.
Podczas obrébki watkdw, jako chtodziwo stosowany jest: olej emulsyjny Hocut B50s —
w nakietczarkach, olej do mini smarowania Cut Max ML20 — w walcarkach, srodek polimerowy
Aqua Quench BW/T —w hartownicy.

Obrdébka tulipanow

Na wydziale obrébki tulipandw znajdujg sie 3 linie obrdbcze, 2 linie w obszarze TLM-1 oraz
1 linia w obszarze TLM-2. W pierwszej kolejnosci, na kazdej z linii, przeprowadza sie operacje
toczenia na miekko, ktére odbywa sie na tokarkach typu CNC. Nastepng operacjg jest
wykonywanie wielowypustéw oraz walcowanie rowkéw olejowych (jesli s3 wymagane) na
prasach badz walcarkach (wielowypusty w zaleznosci od linii s3 walcowane lub wygniatane
osiowo). Poza linig dla klienta wykonywane jest przecigganie tulipanéw. Kolejng operacjg jest
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obrdbka cieplna (hartowanie indukcyjne) wnetrza tulipana, jak i trzonka, na dwdch oddzielnych
stacjach lub maszynach. Ostatnig z operacji w procesie wytwarzania tulipandw jest obrdbka na
twardo wraz ze szlifowaniem lub polerowaniem s$rednic uszczelniajgcych na tokarko-
szlifierkach typu CNC. Gotowe detale trafiajg na wydziat malarni lub bezposrednio na linie
montazowe.

Wydziat Pras znajduje sie w budynku nr 13 i posiada:

- prase PMS-160 wyposazong w urzgdzenie odwijajgco prostujgce oraz podajnik o zdolnosci
produkcyjnej 1 200 000 szt./rok (wykrawanie, ttoczenie automatyczne, ttoczenie reczne,
giecie, obrébka objetosciowa - wyciskanie) - wykonywane detale gtéwnie dla potrzeb angle
sensors, potosi oraz hamulcow;

- prase PE-100M wyposazong w urzadzenie odwijajgco prostujgce oraz podajnik o zdolnosci
produkcyjnej 1 200 000 szt./rok (wykrawanie, ttoczenie automatyczne, ttoczenie reczne,
giecie) - wykonywane detale gtéwnie dla potrzeb angle sensors, pétosi oraz hamulcow;

- prase LEPA-63PA o wydajnosci 500 000 szt./rok (wykrawanie i ttoczenie reczne) -
wykonywane sg detale dla potrzeb angle sensors oraz hamulcéw;

- prase hydrauliczng P-6320 oraz PYTE-3,15 - wykonywane sg detale w niewielkich ilosciach
dla potrzeb montazu hamulcéw;

- gilotyne hydrauliczng GPX-1230 wykorzystywang gtdwnie do ciecia arkuszy blach na pasy
z ktorych wykrawane i ttoczone sg niektére detale dla potrzeb hamulcéw oraz angle
sensors;

- stét podnoszacy, stuzacy do przemieszczania arkuszy blach na gilotyne;

- urzadzenie do obrabiania Roto-Wibracyjnej typ EVP-A 800 o wydajnosci 16 500 000 szt./rok
(usuwanie ostrych krawedzi na wykrawanych i ttoczonych detalach).

Operacje wykrawania, ttoczenia wykonywane sg na przyrzadach, ktére po wykonaniu
okreslonej partii detali poddawane sg regeneracji w narzedziowni.

W procesie wykrawania i ttoczenia oraz obrdbki roto-wibracyjnej stosowane sg: nastepujgce

srodki chemiczne:

- olej Sta-Put G 220 oraz TRANSOL 220, wykorzystywany w procesie giecia i ttoczenia blach
w celu zmniejszenia tarcia narzedzia na powierzchni detalu;

- olej samoodparowujacy Cindolube FN1, wykorzystywany gtéwnie w procesie lekkiego
ttoczenia i wykrawania;

- smar £T-4s, uzywany do smarowania czesci ruchomych prasy PMS-160 oraz LEPA-63 PA;

- ptyn Aqua-Quench KS, stosowany w procesie obrébki roto-wibracyjnej jako srodek
zapobiegajgcy powstawaniu korozji, dodawany do wody w ilosci 31 / 100l wody w obiegu
zamknietym. Woda ma za zadanie wymywac¢ osad z detali powstajgcy z zuzywania sie
ksztattek sciernych, ktdry zatrzymywany jest poprzez wtdknine filtracyjng. Do szlifowania
wibracyjnego stosowany jest sSrodek Compound FC335.

Obrobka odlewdw

Obrdbka skrawaniem odbywa sie na 30 maszynach obrdbczych, do ktérych nalezg: maszyny
CNC ze stotem obrotowym 1-wrzecionowe, maszyny CNC ze stotem obrotowym
2-wrzecionowe oraz tokarki CNC. Proces obrobki odlewdw przebiega w podobny sposdb na
wszystkich maszynach. W pierwszej kolejnosci w przyrzadzie obrébczym (lub w szczekach)
mocowany jest detal, nastepnie uruchomiany jest cykl automatyczny obrébki, podczas ktérego
obrabianemu materiatowi nadawany jest ksztatt, wymiary oraz wfasciwosci warstwy
wierzchniej poprzez usuniecie nadmiaru materiatu. Narzedzia skrawajgce, w czasie obroébki,
chtodzone s3 chtodziwem (emulsjg), ktdra zapewnia dobre smarowanie, dobre wykoriczenie
powierzchni, a takze dobre wymywanie wiéréw z miejsca obroébki.
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Procentowe stezenie emulsji w maszynie utrzymywane jest na poziomie 3 - 8 %, za
wyjatkiem przypadkow:

— obroébki detali bez wygniatania gwintéw od 3 % do 6 %,
— obrébki detali z wygniataniem gwintéw od 5 % do 8 %.

W szczegélnych przypadkach, tj. w przypadku braku uzyskania klasy chropowatosci
powierzchni oraz w przypadku nadmiernego zuzywania sie narzedzi, dopuszcza sie stosowanie
maksymalnego stezenia emulsji do 10 %.

Sposoby obrébki skrawaniem okreslone sg przez kinematyke maszyny obrdbczej
(obrabiarki), narzedzia i detalu obrabianego. Dzielg sie one na: toczenie, frezowanie, wiercenie
i gwintowanie.

Na wydziale obrébki znajdujg sie 3 myjki do mycia odlewdw aluminiowych. Myjki dziatajg
w cyklu poétautomatycznym z kontrolg parametrow mycia (czasu mycia, czasu ptukania
i temperatury kapieli) i recznym zatadunkiem. Detale wprowadzane sg do komory roboczej za
pomocy transportera przechodzgcego wzdtuz myjki. Tam podlegajg procesowi mycia
natryskowego przy uzyciu odpowiedniego roztworu i temperatury srodka myjgcego. Kapiel
prowadzona jest w zakresie temperatur 40°C - 60°C. Po optukaniu nastepuje suszenie detali,
najpierw przez zdmuchiwanie wody sprezonym powietrzem za pomocg odpowiednich dysz,
a nastepnie suszenie gorgcym powietrzem. Ostatnim etapem odbywajgcym sie w myjce jest
chtodzenie detali schtodzonym powietrzem. Po opuszczeniu myjki detale trafiajg do strefy
wytadunku. Szybkos$¢ przesuwu tasmy mozna regulowaé w zaleznosci od wymogéw
technologicznych. Lustro kagpieli w czasie pracy myjki utrzymane jest na zagdanym poziomie
poprzez automatyczne zasilanie zimng wodg sieciowg komory drugiego ptukania i wodg
kaskadowo przelewajacg sie z komory pierwszego ptukania oraz mycia. Oprdznianie
poszczegdlnych zbiornikdw odbywa sie poprzez instalacje zrzutowa podtgczong na state do
myijki.

Na wydziale obrébki znajduje sie ponadto 8 stanowisk do sprawdzania szczelnosci
odlewow.

Narzedziownia/hartownia miesci sie w budynku nr 3 i zajmuje sie jednostkowg produkcjg
oprzyrzagdowania odlewniczego (formy, okrojniki), oprzyrzgdowania ttocznego (wykrojniki
i ttoczniki do obrdébki plastycznej), oprzyrzagdowania dla VS1 oraz regeneracjy (naprawg)
oprzyrzagdowania odlewniczego i ttocznego (serwisowanie uzywanych form na odlewni oraz
wykonywanie remontéw kapitalnych), hartowaniem (hartowanie, odpuszczanie, wyzarzanie,
naweglanie), spawaniem (gazowe, elektryczne) oraz elektrodrgzeniem (wypalanie iskrowe
,drutowe”, wgtebne).

Oprzyrzgdowanie odlewnicze, tfoczne, regeneracja

Do produkcji nowego oprzyrzadowania odlewniczego, ttocznego oraz ich regeneracji
stosowana jest stal wysokostopowa, ktdra podlega procesowi obrébki ubytkowej. Wielkos¢
przerobu ksztattuje sie na poziomie 70 ton/rok.

Obrébka skrawaniem wykonywana jest na maszynach wykonujacych operacje toczenia,
frezowania, szlifowania, wiercenia, gwintowania i grawerowania.

W czasie obrdbki narzedzia skrawajgce chtodzone s3 wodno-rozpuszczalnym chtodziwem
(emulsjg) zapewniajaca dobre odprowadzenie ciepta oraz wymywanie i smarowanie miejsca
obrdébki. Stezenie procentowe emulsji w maszynach utrzymywane jest na poziomie 4 — 6 %.
Proces pasowania elementéw form jest wykonywany na tuszownicy MIL-162, z zastosowaniem
tuszu traserskiego. Uzywane w tych procesach narzedzia to: frezy, wiertfa, noze tokarskie,
wytaczaki, rozwiertaki, tarcze szlifierskie, trzpienie szlifierskie, gwintowniki.

Pomiary wykonuje sie na maszynie pomiarowej MITUTOYO BHN-13-15.
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Elektrodrgzenie

Proces elektrodrgzenia odbywa sie na maszynach metodg wypalania iskrowego
,drutowego” w otoczeniu wody demineralizowanej i wypalania wgtebnego w otoczeniu np.
nafty. Stosowane s3 elektrody miedziane, drut mosiezny, uzywana jest réwniez zywica do
dejonizacji wody.

Hartowanie
W procesach obrébki cieplnej uzywane sg 2 piece prézniowe VPT-5, VTP5A oraz AKS-600,
POK-72. Stosowany jest olej prozniowy, azot ciekty, proszek do naweglania, glina.

Spawanie
Spawanie odbywa sie elektrycznie w ostonie argonu, elektrycznie przy uzyciu elektrod oraz
w przypadku spawania gazowego przy uzyciu tlenu i acetylenu.
Do spawania uzywa sie nastepujacych materiatéw:
- elektrody @ 2,5 Safinox lub Supronox 308L,
- elektrody EB 150 (2,5,
- elektrody ER 146 32,5,
- elektrody ER 150 32,5,
- elektrody wolframowe WT20 @2,4,
- elektrody EN 600B (4,
- drut do spawania TiG UTP A73 G3 @1,2 i mniejsze,
- tlen, acetylen, argon techniczny.
Hala nr 2 Neapco Europe Sp. z o. o. jest pofaczona tacznikiem z halg w obiekcie nr 13,
w ktérej prowadzona jest dziatalno$¢ produkcyjna firmy zewnetrznej w zakresie malowania
elementéw poétosi napedowych dla zaktadu Neapco Europe Sp. z o. o. oraz innych firm
w zakresie topienia metalu oraz czyszczenia detali.”

3. Punkt 1.3. pn. ,Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, paliw, materiatéow i surowcow”
otrzymuje brzmienie:

»1.3. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, paliw, materiatéw i surowcow

Tabelanr1
Lp. Rodzaj energii, paliw, surowcow, materiatow Jednostka llos¢
INSTALACJE WYMAGAIJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Odlewnia

1. | Energia elektryczna MWh/rok 9810
2. |Gazziemny m3/rok 36198
3. |Sprezone powietrze m3/rok 339527
4. | Stop EN AB 46 000
5. |Stop AK9

Mg/rok 14 000
6. [Stop A-383
7. | Stop ZL-5
8. | Houghto-Safe 620 — ptyn hydrauliczny, niepalny Mg/rok 76
9. | Houghto-Therm - olej grzewczy Mg/rok 11
10. |[Tar 26 - odkamieniacz Mg/rok 0,025
11. | Trenex PL2 - $rodek oddzielajacy Mg/rok 38
12. | Turbocast 9415 - $srodek oddzielajgcy |/rok 137 000
13. | Trenex AL - smar formy Mg/rok 0,52
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14. | Trenex wosk VW 1620 - smarowanie form Mg/rok 0,01
15. | Solid Plunger Lubricant GR 6 - smarowanie form Mg/rok 13
16. | Dycote D6ESS - powtoka zwiekszajaca zywotnos¢ matryc Mg/rok 0,05
17. | Bonderite L-CA696 - smar do tyzki zalewajacej Mg/rok 0,075
18. | FIMM M5, FIMM 19 - érodki myjace Mg/rok 1,9
19. | FIMRO SK PUR 687, FIMRO SK NETZ 200-2 Mg/rok 0,06
20. [ Probat Fluss Begaser T200 - zagazowywanie aluminium Mg/rok 0,3
Oczyszczalnia
21. | Srut chromowy Mg/rok 48
INSTALACJE POZOSTALE
22. | Energia elektryczna MWh/rok 24610
23. | Gaz ziemny m3/rok 659916
24. |Sprezone powietrze m3/rok 4510 863
Obrobka mechaniczna odlewéw

25. | Hocut - oleje do emulsji chtodzacej

- — - Mg/rok 9,4
26. [ Quakercool - oleje do emulsji chtodzacej
27. | Bonderite C-NE 310 - $rodek powierzchniowo czynny Mg/rok 0,65

Narzedziownia
28. | Hocut - emulsja do szlifierek Mg/rok 0,96
29. [ Houghto-Safe 620 - ptyn hydrauliczny Mg/rok 0,1
30. |[Acetylen szt./rok 5
31. | Tlen techniczny szt./rok 8
32. | Argon czysty szt./rok 12
33. | Carbonil-0 I/rok 480
34. | Cut Max T400 - smar Mg/rok 0,48
35. | Azot ciekty Mg/rok 20,8
36. | Variocut B30 - olej obréobkowy I/rok 22
37. | Tusz traserski szt./rok 14
38. | Silikon wysokotemperaturowy szt./rok 32
39. | Olej prézniowy Mg/rok 0,006
40. | Smar wysokotemperaturowy CU 800 szt./rok 30
41. | Super Rust Remover - odrdzewiacz Mg/rok 0,1
42. | Emulkol Eko - chtodziwo Mg/rok 0,09
43. | Ecocut 1520 - chtodziwo Mg/rok 0,22
Obrébka watka
44. | Hocut - olej hydrauliczny I/rok 18 000
45, | Cut Max - smar I/rok 18 000
46. | Aqua Quench BW/T - hartownik polimerowy I/rok 12 000
47. | Bonderite C-NE 5225 - zmywacz przemystowy Mg/rok 1,2
Woydziat obrébki tulipana
48. | Aqua Quench BW/T - hartownik polimerowy Mg/rok 3,2
49. | Multipress SP 70 Mg/rok 0,96
Obrébka krzyzaka i wspornika

50. [Hocut - olej hydrauliczny Mg/rok 2,8
51. [Rozpuszczalnik AO1 I/rok 200
52. | Ptyn WD 40 - konserwacja wspornikow szt./rok 115
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Montaz pétosi
53. |[Renolit HG1 - smar Mg/rok 255
54. [ Renolit CX SP1 - smar Mg/rok 16
55. | Renolit CX TP1 - smar Mg/rok 277
56. | Renolit CX-CVL1 - smar Mg/rok 177
57. | Renolit CX CVM1 - smar Mg/rok 246
58. [ Renolit CX CVS1 - smar Mg/rok 37
59. | Renolit CX CVP1 - smar Mg/rok 79

”

4. Punkt 1.4. pn.:, llos¢ wykorzystywanej wody” otrzymuje brzmienie:

»1.4. llo$¢ wykorzystywanej wody

Woda w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym wykorzystywana jest:

— jako woda obiegowa do chtodzenia maszyn odlewniczych,

— jako woda do mycia form i odlewdw,

— do mycia maszyn na oczyszczalni odlewoéw.

Zaktad zaopatruje sie w wode od dostawcy zewnetrznego na podstawie umowy cywilno-
prawnej. Na potrzeby uzupetniania wody technologicznej w instalacji zaktadowej chtodni
kominowej, woda pobierana jest z wtasnego ujecia wéd podziemnych, na podstawie
odrebnego pozwolenia wodnoprawnego.

Wykorzystanie wody w instalacji wynosi 9 600 m3/rok.”

5. Punkt Il.1. pn. ,Wprowadzanie gazéw i pytdw do powietrza” otrzymuje nowe brzmienie:

MmN

1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

I.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza, ich
charakterystyka oraz czas eksploatacji zrédet emisji

Tabela nr 2
” 3 i Predkos¢ | T .
a4 L. .. Wysokos¢ Sh I L emperatura Rodzaj Czas
Nr Nazwa zrédta emisji substancji do . wewnetrzna wyptywu wylotowa . .
Lp. . . emitora . ; ) urzadzenia emisji
emitora powietrza (m] emitora gazéw gazow RN S
[m] [m/s] [K] :
INSTALACJE WYMAGAJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Odlewnia
1 201 Wyciag odlewniczej maszyny 140 0315 141 300 Kaseta z 2500
’ ci$nieniowej BUHLER 840 T/ 1 ! ! ! filtrem
Wyciag odlewniczej maszyny Kaseta z
2 202 ci$nieniowej BUHLER 840 T/ 2 14,0 0,315 14,1 300 filtrem 2500
Woyciag odlewniczej maszyny Kaseta z
3. 203 ci$nieniowej BUHLER 840 T/ 3 14,0 0,315 14,1 300 filtrem 2500
Wyciag odlewniczej maszyny Kaseta z
4 204 ci$nieniowej H 800SC/28 14,0 0,315 14,1 300 filtrem 2500
Woyciag odlewniczej maszyny Kaseta z
> 232 ci$nieniowej BUHLER 840T/7 10,5 0,260 14,6 300 filtrem 2500
Woyciag odlewniczej maszyny Kaseta z
6. 238 cisnieniowej BUHLER 840T/6 10,5 0,260 14,6 300 filtrem 2500
Woycigg odlewniczej maszyny Kaseta z
7 246 ci$nieniowej BUHLER 840T/5 10,5 0,260 14,6 300 filtrem 2500
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Woyciag odlewniczej maszyny Kaseta z
8. 255 ci$nieniowej BUHLER 840T/4 14,0 0,315 21,36 300 filtrem 2500
Woyciagg odlewniczych maszyn
cisnieniowych: Kaseta z
9. 276 1P-400 13,0 0,630 9,8 300 filtrem 1100
IP-1100
Woyciag odlewniczych maszyn
cisnieniowych: Kaseta z
10.| 277 P — 900 13,0 0,630 9,8 300 filtrem 900
IP—-550
Woyciag odlewniczej maszyny Centrala
11. 279 cisnieniowej 10,0 0,200 0 300 (wentylator, 900
IDRA 900 filtr)
12.| 407 | Wyciag ze zbierania zuli 11,2 0,250 22,6 300 Kaseta z 2500
filtrem
Wyl —
”ycflqg_ odle_wnlczej maszyny Kaseta 2
13. 411 cisSnieniowej 8,0 0,630 7,12 300 filtrem 1700
IDRA 1100
Woyciagg odlewniczych maszyn
cisnieniowych: Kaseta z
14.| 422 Colosio 2 - 1200T 11,4 0,315 21,36 300 filtrem 2500
Colosio 3 - 1000T
Woyciag odlewniczej maszyny Kaseta z
15, 424 ci$nieniowej Colosio 1 - 1200T 114 0,315 21,36 300 filtrem 2500
16.| 43a | Wyciag odlewniczejmaszyny 9,0 0,500 21,36 300 Kaseta z 1700
cisnieniowej IP 750 filtrem
Woyciagg odlewniczej maszyny Kaseta z
17.] 436 ci$nieniowej Frech typ DAK1250 91 0,315 21,36 300 filtrem 1700
Wyciag z okapu maszyny Kaseta z
18.| 438 cisnieniowej BUHLER 800 SC/29 25,0 0,315 21,36 300 filtrem 2500
Oczyszczalnia
19.] 226 Woyciag z oczyszczarki do odlewdw 14,0 0,400 0 295 Ptuczka 7000
Euro Hook przewatowa
20 256 Wyciag z oczyszczarki 115 0.250 111 295 Odpylacz 900
) OWT - 400 ! ! ! cyklonowy
21.| a3s | Wyciagzoczyszczarki do odiewdw 8,0 0,450 0 298 Filtr mokry 5760
AGTOS
22.| 148 | Wyciagi mechanicznej wentylacj 10,5 0,630 0 293 brak 2500
hali odlewni
Obraébka aluminium
Wyciag ogdlny .
23. 369 myiki: Ekopil, DS-400, Castor 13,0 0,500 0 293 Filtr 6000
INSTALACJE POZOSTALE
24.| 359 |VWyciagogdinyznad stanowisk 13,0 0,800 0 293 brak 6000
obrébki watka
Wyciag ogdlny znad stanowisk
25.| 425 L 13,0 0,315 0 293 brak 6000
obrébki watka
. . . 0,3x0,3
26.| 426 | Wyciag ztadowania akumulatoréw 13,5 0 298 brak 2500
Dz=0,338
. . ) 0,3x0,3
27.| 427 Woyciag z tadowania akumulatoréw 13,5 0 298 brak 2500
Dz=0,338
28.| 3.9 |Wyciagzestanowiska 9,0 0,315 0 298 brak 950
spawalniczego narzedziowni
29.| 3.22 | Wyciag ogdlny narzedziowni 8,0 0,600 0 298 brak 4000
30.| 3.75 V\;yscﬁg 2 elektrodrazarek 8,0 0,200 0 298 brak 3000
31.| 3.76 | Wyciag z podczyszczalni sciekdw 8,9 0,280 28,0 293 Filtr wodny 6000
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11.1.2. Dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza w normalnych warunkach pracy

instalacji
Tabela nr 3
Nr Nazwa zrédta emisji substancji do .. Wlell'(cisc WIEIkOSC.emIS" gls
Lp. emitora Bowietiza Nazwa substancji emisji emitora
[kg/h] [Mg/rok]
INSTALACJE WYMAGAJACE POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
Odlewnia
Pyt ogétem 0,01 0,025
Woycigg odlewniczej maszyny Pyt PM10 0,01 0,025
1. 201 e . Pyt PM2,5 0,01 0,025
cisnieniowej BUHLER 840 T/ 1 Weglowodory arom. 0,014 0,035
Weglowodory alif. 0,014 0,035
Pyt ogétem 0,01 0,025
Woycigg odlewniczej maszyny Pyt PM10 0,01 0,025
2. 202 e . Pyt PM2,5 0,01 0,025
ci$nieniowej BUHLER 840 T/ 2 Weglowodory arom. 0,014 0,035
Weglowodory alif. 0,014 0,035
Pyt ogétem 0,01 0,025
Woycigg odlewniczej maszyny Pyt PM10 0,01 0,025
3. 203 e . Pyt PM2,5 0,01 0,025
ci$nieniowej BUHLER 840 T/ 3 Weglowodory arom. 0,014 0,035
Weglowodory alif. 0,014 0,035
Pyt ogétem 0,01 0,025
Wyciag odlewniczej maszyn Pyt PM10 0,01 0,025
4. | 204 Cis,‘:“;iowe. ) 800JSC 128 yny Pyt PM2,5 0,01 0,025
) Weglowodory arom. 0,014 0,035
Weglowodory alif. 0,014 0,035
Pyt ogétem 0,01 0,025
Wyciag odlewniczej maszyny Pyt PM10 0,01 0,025
5. 232 . . Pyt PM2,5 0,01 0,025
ci$nieniowej BUHLER 840T/7 Weglowodory arom. 0,014 0,035
Weglowodory alif. 0,014 0,035
Pyt ogétem 0,01 0,025
Wyciag odlewniczej maszyny Pyt PM10 0,01 0,025
6. 238 e . Pyt PM2,5 0,01 0,025
ci$nieniowej BUHLER 840T/6 Weglowodory arom. 0,014 0,035
Weglowodory alif. 0,014 0,035
Pyt ogétem 0,01 0,025
Wyciag odlewniczej maszyny Pyt PM10 0,01 0,025
7. 246 L . Pyt PM2,5 0,01 0,025
ci$nieniowej BUHLER 840T/5 Weglowodory arom. 0,014 0,035
Weglowodory alif. 0,014 0,035
Pyt ogétem 0,01 0,025
Wyciag odlewniczej maszyny Pyt PM10 0,01 0,025
8. 255 e . Pyt PM2,5 0,01 0,025
ci$nieniowej BUHLER 840T/4 Weglowodory arom. 0,014 0,035
Weglowodory alif. 0,014 0,035
‘c’:gfi?fi;’z'ec‘ﬁf“czych maszyn Pyt ogdtem 0,02 0,022
00 yeh: Pyt PM10 0,02 0,022
9. 276 1P-1100 Pyt PM2,5 0,02 0,022
(emisja jednej maszyny réwna jest Weglowodory arom. 0,028 0,0308Y
. 1)
1/2 emisji dla emitora) Weglowodory alif. 0,028 0,0308
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\c’;ls,fi';fis\i';c"r‘]’?'czyd’ maszyn Pyt ogotem 0,02 0,018

1P —900 Pyt PM10 0,02 0,018

10. 277 1P — 550 Pyt PM2,5 0,02 0,018
(emisja jednej maszyny réwna jest Weglowodory arom. 0,028 0’02523

1/2 emisji dla emitora) Weglowodory alif. 0,028 0,0252

Pyt ogétem 0,01 0,009

Woycigg odlewniczej maszyny Pyt PM10 0,01 0,009

11.| 279 ciénieniowej IDRA 900 Pyt PM2,5 0,01 0,009
Weglowodory arom. 0,014 0,0126

Weglowodory alif. 0,014 0,0126

Pyt ogétem 0,052 0,130

Pyt PM10 0,052 0,130

12.| 407 | Wyciag ze zbierania zuzli Pyt PM2,5 0,052 0,130
Chlor 6,0x10 1,5x103
Fluor 8,010 2,0x104

Pyt ogétem 0,01 0,017

Wyciag odlewniczej maszyny Pyt PM10 0,01 0,017

131 411 nieniowej IDRA 1100 Pyt PM2,5 0,01 0,017
Weglowodory arom. 0,014 0,0238

Weglowodory alif. 0,014 0,0238

. . Pyt ogbtem 0,02 0,05Y

Viyciag odeunictych mastyn |y pvrig 002 005"

14.| 422 . Pyt PM2,5 0,02 0,05%

Colosio 2 - 1200T

Colosio 3 — 1000T Weglowodory arom. 0,028 0,07Y

Weglowodory alif. 0,028 0,074

Pyt ogétem 0,01 0,025

Wyciag odlewniczej maszyny Pyt PM10 0,01 0,025

15| 424 | icnieniowej Colosio 1 - 1200T Pyt PM2,5 0,01 0,025

Weglowodory arom. 0,014 0,035

Weglowodory alif. 0,014 0,035

Pyt ogétem 0,01 0,017

Wyciag odlewniczej maszyny Pyt PM10 0,01 0,017

16. 434 ciénieniowej IP 750 Pyt PM2,5 0,01 0,017
Weglowodory arom. 0,014 0,0238

Weglowodory alif. 0,014 0,0238

Pyt ogétem 0,01 0,017

Woyciag odlewniczej maszyny Pyt PM10 0,01 0,017

17.1 436 ci$nieniowej Frech typ DAK1250 PytPM2,5 0,01 0,017
Weglowodory arom. 0,014 0,0238

Weglowodory alif. 0,014 0,0238

Pyt ogétem 0,01 0,025

18.| a3g | 'Vyciagzokapumaszyny Ez: mios glgi g’g;;

ci$nieniowej BUHLER 800 SC/29 Weglowodory arom. 0,014 0,035

Weglowodory alif. 0,014 0,035

Oczyszczalnia

. . , Pyt ogétem 0,125 0,874

1. 226 \E/\llle?-igozoclzczyszczarkl do odlewéw Pyt PM10 0,125 0,874

Pyt PM2,5 0,125 0,874

Pyt ogétem 0,116 0,104

20.| 256 | Wyciag z oczyszczarki OWT — 400 Pyt PM10 0,116 0,104

Pyt PM2,5 0,116 0,104

. . , Pyt ogétem 0,100 0,576

21, 435 X\/Gy;_:lc?sg z oczyszczarki do odlewdéw Pyt PM10 0,100 0,576

Pyt PM2,5 0,100 0,576
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Wyciaggi mechanicznej wentylacji hal Pyt ogotem 0,00556 0,2502%
odlewni Pyt PM10 0,00556 0,2502%
22| 1-18 Pyt PM2,5 0,00556 0,2502%
(emisja jednego wentylatora réwna Weglowodory arom. 0,00463 0,2502%
jest 1/18 emisji dla emitora) Weglowodory alif. 0,00463 0,2502%
HCI 0,000139 0,2502%
Obrébka aluminium
Wyciag ogdlny
23.| 369 |Mviki: Ekopil, DS-400, Castor 2-aminoetanol 6,7x10% 0,004
(emisja jednej myjki réwna jest 1/3
emisji dla emitora)
INSTALACIJE POZOSTALE
Wyciag ogolny znad stanowisk 2-aminoetanol 0,00322 0,019
24.| 359 obrébki walka Weglowodory arom. 8,45x10® 5,1x10°
Weglowodory alif. 8,45x10® 5,1x10°
Wyciag ogélny znad stanowisk 2-aminoetanol 0,00201 0,012
25.| 425 obrobki watka Weglowodory arom. 3,01x10° 1,8x10*
Weglowodory alif. 3,01x10°° 1,8x10*
26.| 426 | Wyciagztadowania akumulatoréw | Kwas siarkowy (H,SO,) 0,0502 0,1251
27.| 427 | Wyciag ztadowania akumulatoréw | Kwas siarkowy (H,SO,) 0,0502 0,1251
Pyt ogétem 0,0043 0,0041
Wyciag ze stanowiska Pyt PM10 0,0043 0,0041
28.| 3.19 spawalniczego narzedziowni Pyt PM2,5 0,0043 0,0041
Dwutlenek azotu 0,00023 0,00022
Tlenek wegla 0,00056 0,00055
Pyt ogétem 0,012 0,048
Pyt PM10 0,012 0,048
. . . . Pyt PM2,5 0,0036 0,0144
29.| 3.22 | Wyciag ogdlny narzedziowni Weglowodory arom. 0,00173 0,0069
Weglowodory alif. 0,104 0,416
2-aminoetanol 1,38x10* 5,5x10*
Wyclla!g z elekjcrodrqza rek.— > .SZt' Weglowodory arom. 0,0024 0,0072Y
30.| 3.75 | (emisjajednejelektrodrazarki Woedl d lif 01176 035281
réwna jest 1/5 emisji dla emitora) eglowodory allt. ! !
. S Chlorowodoér 0,900 2,7
31.| 3.76 | Wyciag z podczyszczalni Sciekow Kwas siarkowy 0,900 27

1) Emisja dla jednej maszyny réwna jest 1/n emisji dla emitora (n- ilo$¢ pracujacych w tym samym czasie maszyn).

Tabelanr 4
Wielkos¢ rocznej emisji dopuszczalnej z instalacji

Lp. Nazwa substancji llo$é w Mg/rok

Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
1. | Pyt ogétem = pyt PM10 = pyt PM2,5 2,336
2. | Weglowodory aromatyczne *
3. | Weglowodory alifatyczne *
4. | Chlorowodor (HCI) 0,0063
5. | Chlor *
6. | Fluor *
7. | 2-aminoetanol *

Instalacje pozostate

1. | Pyt ogétem 0,0521
2. | Pyt PM10 = pyt PM2,5 0,0185
3. | Dwutlenek azotu 0,0317
4. | Weglowodory aromatyczne *
5. | Weglowodory alifatyczne *
6. | Chlorowodor (HCI) 2,70
7. | 2-aminoetanol *
8. Kwas siarkowy 2,95
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* oznacza zanieczyszczenia, dla ktérych emisja powoduje w powietrzu stezenia ponizej 10% wartosci
dopuszczalnych lub wartos$ci odniesienia. Zgodnie z przepisem art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, dla tych substancji nie okresla sie wielkosci emisji dopuszczalnej.”

Punkt 11.3.2. pn. ,Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz

z okresleniem Zrodta

ich powstawania,

zagospodarowania” otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 7a

miejsc magazynowania i

sposobu dalszego

llosé AL . Sposob i miejsce Sposob dalszego
. , Kod , Zrodta powstawania X .
Lp. Rodzaj odpadow odoadéw odpaddow odoadéw magazynowania gospodarowania
P Mg/rok P odpadéw odpadami
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
Odpady niebezpieczne
Szlamy powstate z Miejsce nr 3 - Plac
Szlamy z obrébki metali Ob.mbkl ".‘eta'" Y- magazynowy przy
zawierajace oleje (n szlifowania, bramie towarowe;. Odzvsk lub
13 . ) 'p. 12 01 18* 15 polerowania, Odpad magazynowany . y .
1. | szlamy ze szlifowania, . . unieszkodliwianie
tadzenia i pokrywania) frezowania, czyszczenia | w boksach,
g pokry odlewdw, oczyszczarki w pojemnikach,
OWT, Berger. beczkach.
. . Miejsce nr 2 - Wiata
Mineralne oleje .
. - Odpady olejowe magazynowa przy
hydrauliczne nie . .
o L, hydrauliczne powstate stacji pomp nr 11. Odzysk lub
2. | zawierajace zwigzkéw | 13 01 10* 8 . . . . Lo
. w wyniku wymiany oleju | Odpad magazynowany | unieszkodliwianie
chlorowcoorgani- . , . .
canveh i prewencji maszyn. w pojemnikach,
V beczkach.
Mineralne oleje . Miejsce nr 2 - Wiata
- Odpady olejowe
silnikowe, L . magazynowa przy
rzektadniowe i silnikowe, przekfadniowe stacji pomp nr 11
3. P . 13 02 05* 5 i smarowe powstate w Il pomp : Odzysk
smarowe nie . . . Odpad magazynowany
o L wyniku wymiany oleju . .
zawierajgce zwigzkdéw i brewencii maszvn w pojemnikach,
chlorowcoorganicznych P ) yn. beczkach.
. Odpady opakowaniowe Miejsce nr 2 - Wiata
Opakowania po produktach
L magazynowa przy
zawierajace sprowadzanych na stacii pomp nr 11
4. | pozostatosci substancji | 1501 10* 5 potrzeby zaktadu Itpomp : Unieszkodliwianie
. . L . Odpad magazynowany
niebezpiecznych lub zawierajace substancje . .
L . . . L w pojemnikach,
nimi zanieczyszczone niebezpieczne lub nimi
. beczkach.
zanieczyszczone.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w Sorbenty, materiaty Miejsce nr 1 - Plac
innych grupach), filtracyjne, tkaniny do magazynowy przy hali
tkaniny do wycierania wycierania (np. szmaty, | produkcyjnej. Odpad
L " N . Odzysk lub
5. (np. szmaty, Scierki) i 150202 5 Scierki), zuzyte wktady magazynowany . o
. . : unieszkodliwianie
ubrania ochronne filtracyjne pochodzace w kontenerze,
zanieczyszczone z wydziatéw odlewni pojemnikach,
substancjami i oczyszczalni odlewéw. | w workach foliowych.
niebezpiecznymi (np.
PCB)
Odpady inne niz niebezpieczne
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Zgary aluminium

Odpad przekazywany
dalszym odbiorcom

Zgary i zuzle odlewnicze| 101003 150 powstate z procesow , . - Odzysk
. bezposrednio z miejsca
odlewniczych. .
wytworzenia
Ztom stopow
aluminium w postaci
odlewéw brakowych, Odpad przekazywany
Inne nie wymienione 101099 1000 nafile’wow, przelewow, dalszytn odk.)lorcorn. Odzysk
odpady opitkéw bezposrednio z miejsca
zanieczyszczonych wytworzenia.
substancjami
olejowymi.
Pyt ze Srutowania
odlewéw
aluminiowych,
demontazu i napraw
zespotéw, odpady
metali r?lezelaznych Miejsce nr 1 - Plac
powstajgce w wyniku .
. magazynowy przy hali
prowadzenia procesu o
o L . produkcyjnej
Odpady z toczenia i obrébki skrawaniem Mieisce nr 2 - Wiata
pitowania metali 120103 50 (toczenie, wiercenie, ) Odzysk
.. . L magazynowa przy
niezelaznych frezowanie), obrébki .
. stacji pomp nr 11
plastycznej,
- Odpad magazynowany
oczyszczania,
w boksach lub luzem.
segregowany ztom
mosiezny, aluminiowy,
brazu, znalu powstaty z
fizycznej i
mechanicznej obrébki
powierzchni.
Miej 1-Pl
Odpady tektury, elsce nr ac .
. . magazynowy przy hali
papieru, przektadek nie L
. L o produkcyjnej
Opakowania z papieru i zaoliwionych, Mieisce nr 5 -
tektury 150101 30 opakowania po ) Odzysk
Prasokontener przy
dostarczanych . L
hali produkcyjnej nr 13
komponentach do Odoad magazynowan
instalacji IPPC. pad magazy Y
w prasokontenerach.
Miejsce nr 1 - Plac
magazynowy przy hali
produkcyjnej
Opakowania wykonane | Miejsce nr 2 - Wiata
z tworzyw sztucznych magazynowa przy
(worki foliowe, stacji pomp nr 11
Opakowania z tworzyw 150102 5 przekladkl, opaski z Odpa'd ma'gazynowany Odzysk
sztucznych opakowan) po w pojemnikach,
dostarczonych boksach lub luzem
komponentach do Miejsce nr 3 - Plac
instalacji. magazynowy przy
bramie towarowej
Odpad magazynowany
w prasokontenerach.
Miejsce nr 4 — Plac
Opakowania wykonane | magazynowy paleti
z drewna po pojemnikéw przy
Opakowania zdrewna | 150103 1 dostarczonych namiocie nr 38 Odzysk

komponentach do
instalacji.

Odpad magazynowany
w boksach,
kontenerach lub
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luzem.

Opakowania metalowe
po dostarczonych

Miejsce nr 3 - Plac
magazynowy przy
bramie towarowej

7. Opakowania z metali 150104 10 komponentach do Odpad magazynowany Odzysk
instalacji w boksach,
- kontenerach lub
luzem.
Odpady powstate z Odpad przekazywany
8. | Metale niezelazne | 160118 go | demontazuwyrobow, | dalszym odbiorcom
braki produkcyjne. bezposrednio z miejsca
wytworzenia
Miejsce nr 2 - Wiata
e, nue wbotzone | T 0
9. 09 do 16 02 13 1602 14 5 urzadzenia elektryczne. Odpad magazynowany Odzysk
w pojemnikach,
kartonach lub luzem.
Czesci elfektryczne i Miejsce nr 2 - Wiata
. elektroniczne -
Elementy usuniete magazynowa przy
z zuzytych urzadzen transformatory, stacji pomp nr 11
10. . 1602 16 5 kondensatory, Odzysk
elektrycznych i . Odpad magazynowany
. powstate z eksploatacji . .
elektronicznych L. w pojemnikach,
urzadzen i maszyn
. . kartonach lub luzem.
instalacji.
Instalacje pozostate
Odpady niebezpieczne
Szlamy powstate z L
obrébki metali, tj. ,’\:;ejzzenr:\j ) P:C
Szlamy z obrébki metali szlifowania, g . v yp y.
zawierajace oleje (np polerowania bramie towarowej Odzysk lub
1. ) | 120118* 50 ) . Odpad magazynowany . o
szlamy ze szlifowania, frezowania, czyszczenia w boksach unieszkodliwianie
gtadzenia i pokrywania) zbiornikéw, w tym ) L
L .| pojemnikach,
zbiornikéw oczyszczarki beczkach
EURO HOOK. )
Miejsce nr 2 - Wiata
Mineralne oleje Odpady olejowe magazynowa przy
hydrauliczne nie hydrauliczne powstate stacji pomp nr 11 Odzysk lub
Lo . . 1301 10% . . . -
2. | zawierajace zwigzkdw 50 w wyniku wymiany Odpad unieszkodliwia-
chlorowcoorgani- oleju i prewencji magazynowany w nie
cznych maszyn. pojemnikach,
beczkach.
Mineralne oleje Odpady olejowe Miejsce nr 2 - Wiata
silnikowe, silnikowe, magazynowa przy
przektadniowe i przektadniowe i stacji pomp nr 11
3. smarowe nie 13 02 05* 20 smarowe powstate Odpad Odzysk
zawierajace zwigzkdéw w wyniku wymiany magazynowany w
chlorowcoorgani- oleju i prewencji pojemnikach,
cznych maszyn. beczkach.
Odpady opakowaniowe . .
. Miejsce nr 2 - Wiata
Opakowania po produktach
S magazynowa przy
zawierajace 5 sprowadzanych na stacii bomp nr 11
4. | pozostatosci substancji [ 1501 10* potrzeby zaktadu Il pomp Unieszkodliwianie

niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

zawierajace substancje
niebezpieczne lub nimi
zanieczyszczone.

Odpad magazynowany
w pojemnikach,
beczkach.
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Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,

Miejsce nr 1 - Plac
magazynowy przy hali
produkcyjne;j

ochronne 15 02 02* 20 s_C|erk|)', zuzyte wktady Odpad magazynowany .Odzysk'lu'b ,
. filtracyjne pochodzgce w kontenerze, unieszkodliwianie
zanieczyszczone . . .
o z wydziatéw pojemnikach, workach
substancjami . .
. . . produkcyjnych oraz foliowych.
niebezpiecznymi (np: mechanicznvch
PCB) yen.
Baterie - akumulatory
pochodzace z
zaktadowej Miejsce nr 2 - Wiata
| o
otowiowe 16 06 01* 2 mutatory te ni ) pomp Odzysk
zawierajg elektrolitu, Odpad magazynowany
ktéry to poddawany w pojemnikach,
jest neutralizacji beczkach.
poprzez wewnetrzng
stuzbe neutralizatora.
Odpady inne niz niebezpieczne
Widry stalowe i zeliwne
zawierajace resztki
em'u'ISJl (vyodny roztwor Miejsce nr 1 - Plac
olejéw mineralnych) magazynowy przy hali
(?dpadY z.toczenla i 12 0101 2 000 pow’sta.jace podc.zas produkeyjnej
pitowania zelaza oraz obrobki skrawaniem Odzysk
. . . . § Odpad magazynowany
jego stopow zelaza i jego stopow,
. P w boksach, luzem.
konce pretdw i scinki
blach powstajace w
wyniku ich ciecia, ztom
zelaza i jego stopow.
Czastki i pyty zelaza oraz Miejsce nr 3 - Plac
3 . Pyly , 120102 30 Odpad z Euro-Hook. magazynowy przy Odzysk
jego stopow . .
bramie towarowej.
Miejsce nr 1 - Plac
magazynowy przy hali
L . produkcyjnej
Widry powstajace z . .
Odpady z toczenia i obrébki odlewdw lub m;ejzgenn;;a V;lzlata
pitowania metali 120103 7200 detali produkcyjnych. g“ ¥ przy Odzysk
.. . L. stacji pomp nr 11
niezelaznych Nadlewki, przelewki i
odeazowvwania Odpad magazynowany
J ¥ ’ w boksach,
pojemnikach,
beczkach.
Miejsce nr 2 - Wiata
magazynowa przy
stacji pomp nr 11
Odpad magazynowany
Zuzyte materiaty . P w pojemnikach,
szlifierskie inne niz Zuzyte sciernice, tarcze beczkach
- 120121 20 szlifierskie, tarcze do . Odzysk
wymienione ciecia Miejsce nr 3 - Plac
w 120120 &cla. magazynowy przy
bramie towarowej
Odpad magazynowany
w boksach, luzem.
Opakowania  papieru i Odp.ady tektury, . Miejsce nr 1 - Plac .
papieru, przektadek nie | magazynowy przy hali
tektury 150101 500 L L
zaoliwionych, produkcyjnej Odzysk

opakowania po

Odpad magazynowany
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dostarczanych w prasokontenerach
komponentach do Miejsce nr5 -
instalacji pozostatych. Prasokontener przy
hali produkcyjnej nr
13.
Miejsce nr 1 - Plac
Opakowania wykonane magazync.)wY przy hali
z tworzyw sztucznych produkeyjnej
. 4 . 4 Miejsce nr 2 - Wiata
(worki foliowe, magazynowa przy
6. Opakowania z tworzyw 150102 100 przekladkl,lopaskl stacji pomp nr 11
sztucznych z opakowan) po L Odzysk
Miejsce nr 3 - Plac
komponentach MagazVhOWY DIz
dostarczonych do & .y yp y.
instaladj bramie towarowej
’ Odpad magazynowany
w prasokontenerach.
Miejsce nr 4 — Plac
Opakowania wykonane ma.gazyholwy palet
pojemnikéw przy
zdrewna po namiocie nr 38
7. | Opakowaniazdrewna | 150103 30 komponentach Odzysk
Odpad magazynowany
dostarczonych do
instalacji pozostatych w boksach,
P yen. kontenerach lub
luzem.
Miejsce nr 3 - Plac
Opakowania metalowe maga.zynowy przy.
o komponentach bramie towarowej
8. Opakowania z metali 150104 110 P Odpad magazynowany Odzysk
dostarczonych do
instalacji pozostatych w boksach,
e yen. kontenerach lub
luzem.
Miejsce nr 2 - Wiata
magazynowa przy
. stacji pomp nr 11
.Sorbernty, matgrlaiy Sorbenty, zaolejone Miejsce nr 3 - Plac
filtracyjne, tkaniny do . .
wycierania (np. szmaty przektadki, materiaty magazynowy przy
9. Scierki) i ub.rania "| 150203 20 filtracyjne, tkaniny do bramie towarowej Odzysk
. . wycierania (np. szmaty, | Odpad magazynowany
ochronne inne niz wym. L
scierki). w boksach,
w 1502 02 . .
pojemnikach,
beczkach, workach
foliowych.
Miejsce nr 1 - Plac
Odpady powstate z magazynowy przy hali
10. Metale zelazne 16 0117 800 demontazu wyrobdw, produkcyjne;j Odzysk
braki produkcyjne. Odpad magazynowany
w boksach, luzem.
Odpady powstate Odpad przek_azywany
- . , dalszym odbiorcom
11. Metale niezelazne 1601 18 100 z demontazu wyrobow, , . L Odzysk
. . bezposrednio z miejsca
braki produkcyjne. .
wytworzenia.
Odpady oston z gumy Miejsce nr 2 - Wiata
powstajgce procesie magazynowa przy
montazu (demontazu stacji pomp nr 11
Inne nie wymienione potosi), zuzyte Miejsce nr 3 - Plac
12. elemint 16 01 22 40 przewody metalowo — magazynowy przy Odzysk
¥ gumowe, bramie towarowej
odpady metalowe Odpad magazynowany
powstate z demontazu w boksach,
wyrobow. pojemnikach,
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kartonach, koszach lub

luzem.

Elementy usuniete z

Czesci elektryczne i
elektroniczne-

Miejsce nr 2 - Wiata
magazynowa przy

akumulatory

w urzadzeniach
i maszynach.

magazynowany w
pojemnikach,

zuzytych urzadzen transformatory, stacji pomp nr 11
13. vty 3 . 1602 16 20 kondensatory Jl pomp Odzysk
elektrycznych i .. Odpad magazynowany
. wykonane ze stali i . .
elektronicznych Lo w pojemnikach,
metali niezelaznych
. L kartonach lub luzem.
(nie zawierajgce PCB).
Miejsce nr 2 - Wiata
Baterie alkaliczne magazynowa przy
pochodzace z stacji pomp nr 11
14. Baterie alkaliczne 16 06 04 0,1 okresowej wymiany w Odpad Odzysk
urzadzeniach magazynowany w
i maszynach. pojemnikach,
kartonach.
Miejsce nr 2 - Wiata
Odpad pochodzacy z magazynowa przy
L okresowej wymiany stacji pomp nr 11
15. Inne baterie i 16 06 05 0,1 zuzytych baterii Odpad Odzysk

kartonach lub luzem.

Objasnienia do tabeli:

* odpady niebezpieczne.”

7. Punkt 11.3.3. pozwolenia pn.: ,Podstawowy skfad chemiczny i wiasciwosci wytwarzanych
odpaddéw” otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 7b

Lp. Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéw?

Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego

Odpady niebezpieczne

1. 12 01 18*

Szlamy z obrébki metali
zawierajace oleje (np.
szlamy ze szlifowania,
gtadzenia i pokrywania)

Sktad chemiczny: pochodne ropy naftowej i mieszanina WWA
z dodatkami, substancje organiczne, zanieczyszczenia mechaniczne,
produkty spalanych paliw, laki, zywice, zawieraja mydta kwasow
ttuszczowych i amin.

Wtasciwosci: odpad ciekty, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na
narzagdy docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg
[HP5], ostro toksyczny [HP6], dziatajacy szkodliwe na rozrodczosé
[HP10], mutagenny [HP11], ekotoksyczny [HP14].

2. 13 01 10*

Mineralne oleje
hydrauliczne nie
zawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Sktad chemiczny: przepracowane oleje hydrauliczne to zéttawa lub
czerwonawa gesta ciecz stanowigca mieszanine weglowodoréow C15 —
C22 i dodatkdéw oraz réznych zanieczyszczern w postaci zwigzkéw
réznych metali (np. baru, kadmu, cynku, magnezu, otowiu, wapnia,
wanadu, miedzi), duzej ilosci wody, zanieczyszczerh mechanicznych,
lekkich frakcji weglowodoréow, zwigzkdow siarki, fosforu, arsenu
powstajgcych z dodatkédw uszlachetniajgcych, produktéw starzenia
i rozktadu (w tym  wielopierscieniowych  weglowodoréw
aromatycznych, lakéw, zywic).

Wtasciwosci: odpad ciekty, tatwopalny [HP3], dziatajacy toksyczne na
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narzagdy docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg
[HP5], rakotwdrczy [HP7], ekotoksyczny [HP14].

3. 13 02 05*

Mineralne oleje
silnikowe, przektadniowe
i smarowe nie
zawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Sktad chemiczny: produkt degradacji oleju silnikowego pod wptywem
czynnikow zewnetrznych, tj. wysokiej temperatury, wysokiego
cisnienia, sit $Scinajacych, tlenu - skréceniu ulegajg fancuchy
polimerowe, degraduja dodatki uszlachetniajgce, tworza sie laki,
zywice, WWA. W jego sktadzie pojawiajg sie produkty spalanych paliw,
a takze czastki metali pochodzgce z zuzywanych czesci silnika. Odpad
palny, toksyczny, wydzielajgcy nieprzyjemny zapach podczas spalania.
Zuzyte oleje klasyfikowane sa do odpaddw niebezpiecznych ze wzgledu
na zawarto$¢ w swoim sktadzie szeregu szkodliwych oraz toksycznych
zwigzkéw chemicznych. Oleje przepracowane stanowig mieszanine
wyjsciowych olejow bazowych oraz réznych zanieczyszczen.
Wtasciwosci: odpad ciekty, tatwopalny [HP3], dziatanie toksyczne na
narzagdy docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja
[HP5], rakotwdrczy [HP7], ekotoksyczny [HP14].

4. 1501 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpad stanowi¢ bedg zuzyte opakowania zanieczyszczone materiatami
i substancjami niebezpiecznymi np. farby, oleje, smary.
Poprzez zabrudzenie substancjami w nich zawartymi
wtasciwosci niebezpieczne.

Wiasciwosci: odpad staty, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja
[HP5], uczulajacy [HP13], ekotoksyczny [HP14].

posiada

5. 15 02 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, scierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

Sorbenty pochodzenia organicznego lub mineralnego, zaolejone
czysciwo z materiatdw naturalnych, zuzyte zanieczyszczone filtry
tkaninowe, wielomaterialowe, z tworzywa z wktadem filtrujgcym
papierowym.

Wiasciwosci: odpad staty, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja
[HP5], ostro toksyczny [HP6], dziatajacy szkodliwie na rozrodczosc
[HP10], uczulajgcy [HP13], ekotoksyczny [HP14].

Odpady inne niz niebezpieczne

1. 101003

Zgary i zuzle odlewnicze

Sktad chemiczny: stopy glinu, metale.

Odpad obojetny, odporny na korozje, staty, nie posiadajgcy wiasciwosci
wskazujacych, ze moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w
rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

2. 101099

Inne nie wymienione
odpady

Sktad chemiczny: stopy glinu, metale.
Odpad obojetny, odporny na korozje, moze by¢ zanieczyszczony
w niewielkim stopniu substancjami ropopochodnymi, staty, nie
posiadajacy witasciwosci wskazujgcych, ze moze by¢ odpadem
niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

3. 120103

Odpady z toczenia i
pitowania metali
niezelaznych

Sktad chemiczny: mieszanina réznych metali i stopéw, gtéwnie
aluminium.

Odpad staty, odporny na korozje, moze by¢ zanieczyszczony
w niewielkim stopniu substancjami ropopochodnymi, nie posiadajacy
wiasciwosci wskazujacych, ze moze by¢ odpadem niebezpiecznym,
okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia
18 grudnia 2014 r.

4. 150101

Opakowania z papieru i
tektury

Sktad chemiczny: papier i tektura, gtdwnie celuloza.

Odpad staty, nie posiadajgcy wtasciwosci wskazujgcych, ze moze by¢
odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzgdzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
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150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Sktad chemiczny: tworzywa - polimery, plastyfikatory (zmiekczacze),
wypetniacze (zmieniajace wtasciwosci mechaniczne), oleje lekkie do
konserwacji oraz substancje barwigce.

Odpad staty, palny, nie posiadajgcy wtasciwosci wskazujacych, ze moze
by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji
(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.

150103

Opakowania z drewna

Sktad chemiczny: drewno - materiat naturalny, biopolimer celulozowy z
dodatkiem materiatéw organicznych.

Odpad staty, palny, nie posiadajgcy wtasciwosci wskazujacych, ze moze
by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji
(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

150104

Opakowania z metali

Sktad chemiczny: metal - stal podatna na korozje, lub inne metale
niezelazne.

Odpad staty, niepalny, nie posiada wtasciwosci wskazujacych, ze moze
by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji
(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

160118

Metale niezelazne

Sktad chemiczny: mieszanina réinych metali i stopow, gtéwnie
aluminium, cyny i miedzi,

Wtasciwosci: odpad staty, odporny na korozje, nie posiadajacy
wiasciwosci wskazujacych, ze moze by¢ odpadem niebezpiecznym,
okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18
grudnia 2014 r.

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w 16 02
09do 16 02 13

Sktad chemiczny: mieszanina réznych metali (w tym szlachetnych) i
stopéw, gtéwnie stali i aluminium, miedzi oraz sktadnikéw
niemetalicznych, tj. mas plastycznych, ceramiki, szkta, gumy, papieru,
ebonitu, drewna.

Odpad staty, nie posiadajgcy wiasciwosci wskazujgcych, ze moze byé
odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzgdzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

10.

1602 16

Elementy usuniete z
zuzytych urzadzen
elektrycznych i
elektronicznych

Sktad chemiczny: mieszanina réznych metali i stopdw, gtéwnie zelaza,
aluminium i miedzi oraz sktadnikéw niemetalicznych, tj.: mas
plastycznych, gumy, ebonitu. Wystepuja tutaj rowniez niewielkie ilosci
metali szlachetnych.

Odpad staty, nie posiadajgcy wtasciwosci wskazujgcych, ze moze by¢
odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

INSTALACJE POZOSTALE

Odpady niebezpieczne

12 01 18*

Szlamy z obrébki metali
zawierajace oleje (np.
szlamy ze szlifowania,
gtadzenia i pokrywania)

Sktad chemiczny: pochodne ropy naftowej i mieszanina WWA z
dodatkami, substancje organiczne, zanieczyszczenia mechaniczne,
produkty spalanych paliw, laki, zywice, zawieraja mydta kwasow
ttuszczowych i amin.

Wtasciwosci: odpad ciekly, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na
narzagdy docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg
[HP5], ostro toksyczny [HP6], dziatajgcy szkodliwie na rozrodczosé
[HP10], mutagenny [HP11], ekotoksyczny [HP14].

13 01 10*

Mineralne oleje
hydrauliczne nie
zawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Przepracowane oleje hydrauliczne to zéttawa lub czerwonawa gesta
ciecz stanowigca mieszanine weglowodoréw C15 —C22 i dodatkéw oraz
réznych zanieczyszczen w postaci zwigzkdw réznych metali (np. baru,
kadmu, cynku, magnezu, otowiu, wapnia, wanadu, miedzi), duzej ilosci
wody, zanieczyszczerh mechanicznych, lekkich frakcji weglowodoroéw,
zwigzkow siarki, fosforu, arsenu powstajagcych z dodatkéw
uszlachetniajacych, produktow starzenia i rozktadu (w tym
wielopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych, lakéw, zywic).
Wiasciwosci: odpad ciekty, tatwopalny [HP3], dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja
[HP5], rakotworczy [HP7], ekotoksyczny [HP14].
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Mineralne oleje
silnikowe, przektadniowe

Produkty degradacji oleju silnikowego pod wptywem czynnikéw
zewnetrznych - wysokiej temperatury, wysokiego cisnienia, sit
$cinajacych, tlenu - skréceniu ulegajg tancuchy polimerowe, degradujg
dodatki uszlachetniajgce, tworzg sie laki, zywice, WWA. W jego sktadzie
pojawiaja sie produkty spalanych paliw, a takze czastki metali
pochodzace z zuzywanych czesci silnika. Odpad palny, toksyczny,
wydzielajacy nieprzyjemny zapach podczas spalania. Zuzyte oleje

Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

3. 13 02 05* i smarowe nie klasyfikowane s3 do odpaddéw niebezpiecznych ze wzgledu na
zawierajgce zwigzkéw zawartos¢ w swoim sktadzie szeregu szkodliwych oraz toksycznych
chlorowcoorganicznych zwigzkéw chemicznych. Oleje przepracowane stanowig mieszanine

wyjsciowych olejow bazowych oraz réinych zanieczyszczen. Odpad

palny, toksyczny, wydzielajacy nieprzyjemny zapach podczas spalania.

Wtasciwosci: odpad ciekty, tatwopalny [HP3], dziatanie toksyczne na

narzagdy docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg

[HP5], rakotwdrczy [HP7], ekotoksyczny [HP14].

Odpad stanowi¢ beda zuzyte opakowania zanieczyszczone materiatami

Opakowania zawierajace i substancjami niebe.zpiecznymi np. farby, olgje, smary. . .

ozostatosci substancii Poprzez zabrudzenie substancjami w nich zawartymi posiada

4. | 150110* Eiebez o njimi wiaéciwosci niebezpieczne.

. P v Whtasciwosci: odpad staty, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na
zanieczyszczone . i
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg
[HP5], uczulajacy [HP13], ekotoksyczny [HP14].
Sorbenty, materiah . . . .
'or en'y ma erlaY Sorbenty pochodzenia organicznego lub mineralnego, zaolejone
filtracyjne (w tym filtry L. . . . ]
. o . czysciwo z materiatdw naturalnych, zuzyte zanieczyszczone filtry
olejowe nieujete w innych . . . N
; tkaninowe, wielomateriatowe, z tworzywa z wktadem filtrujgcym
grupach), tkaniny do apierowvm
5. 15 02 02* wycierania (np. szmaty, pap ym.

Wiasciwosci: odpad staty, draznigcy [HP4], dziatajacy toksyczne na
narzagdy docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja
[HP5], ostro toksyczny [HP6], dziatajgcy szkodliwie na rozrodczosé
[HP10], mutagenny [HP11], ekotoksyczny [HP14].

6. 16 06 01*

Baterie i akumulatory
ofowiowe

Odpad stanowig zuzyte rozruchowe akumulatory otfowiowe, sktadajace
sie z obudowy z tworzywa sztucznego zawierajacej ptyty otowiowe,
zanurzone w elektrolicie ok. 37% roztwér kwasu siarkowego.

Odpady: odpad staty, draznigcy [HP4], dziatajgcy toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracjg [HP5], zracy
[HP8], uczulajacy [HP13], ekotoksyczny [HP14].

Odpady inne niz niebezpieczne

Odpady z toczenia i

Sktad chemiczny: stop zelaza i wegla, metal, resztki emulsji
wodorozcieniczalnej na bazie rafinowanych olejéw z dodatkiem mydet
kwasow ttuszczowych i amin.

niezelaznych

1. 120101 pitowania zelaza oraz jego | Wtasciwosci: odpad obojetny, podatny na korozje, staty, nie
stopow posiadajgcy wiasciwosci wskazujgcych, ze moze by¢ odpadem
niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.
Sktad chemiczny: stop zelaza i jego stopow, metal.
Czastki i pyly zelaza oraz Wla's'ciw'oéci: od!:)a?d lok')ojetny, .podatny_na kgrozje,l staty, nie
2. 12 01 02 . , posiadajgcy wiasciwosci wskazujgcych, ze moze by¢ odpadem
jego stopow ) ; , . -
niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Sktad chemiczny: mieszanina réinych metali i stopdw, gitdéwnie
aluminium.
Odpady z toczenia i Witasciwosci:  odpad odporny na korozje, ktéry moze byé
3. 120103 pitowania metali zanieczyszczony w niewielkim stopniu substancjami ropopochodnymi,

staty, nie posiadajgcy wtasciwosci wskazujgcych, ze moze by¢ odpadem
niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE) nr
1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.
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120121

Zuzyte materiaty
szlifierskie inne niz
wymienione 12 01 20

Sktad chemiczny: ziarna $cierne w postaci zwigzkéw krzemianowych,
korundu i zwigzkéw metali (gtéwnie tlenku zelaza).

Odpad staty, nie posiadajgcy wtasciwosci wskazujgcych, ze moze by¢
odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

150101

Opakowania z papieru i
tektury

Sktad chemiczny: papier i tektura, gtéwnie celuloza.
Wiasciwosci: odpad staty, nie posiadajgcy wtasciwosci wskazujacych, ze
moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Sktad chemiczny: polimery, plastyfikatory (zmiekczacze), wypetniacze
(zmieniajace wtasciwosci mechaniczne), oleje lekkie do konserwacji
oraz substancje barwigce.

Wtasciwosci: odpad staty, palny, nie posiadajgcy witasciwosci
wskazujacych, ze moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w
rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.

150103

Opakowania z drewna

Sktad chemiczny: materiat naturalny, biopolimer celulozowy
z dodatkiem materiatéw organicznych.

Wtasciwosci: odpad staty, palny, nie posiadajgcy witasciwosci
wskazujacych, ze moze byé odpadem niebezpiecznym, okreslonych
w rozporzgdzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.

150104

Opakowania z metali

Sktad chemiczny: stal podatna na korozje lub inne metale niezelazne.

Wiasciwosci: odpad staty, niepalny, nie posiadajacy witasciwosci
wskazujacych, ze moze by¢é odpadem niebezpiecznym, okreslonych
w rozporzgdzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, scierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Sktad chemiczny:

a) sorbent - substancja organiczna,

b) filtry powietrza tkaninowe, wielomateriatowe, zanieczyszczone
pytami,

c) tekstylia - zuzyta odziez ochronna, Scierki.

Wiasciwosci: odpad staty, nie posiadajgcy wtasciwosci wskazujacych, ze

moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu

Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

10.

160117

Metale zelazne

Sktad chemiczny: stopy zelaza, metal.
Wtasciwosci: odpad staty, obojetny, podatny na korozje, nie
posiadajgcy witasciwosci wskazujagcych, ze moze by¢ odpadem
niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

11.

160118

Metale niezelazne

Sktad chemiczny: mieszanina réznych metali i stopdw, gtéwnie
aluminium, cyny i miedzi,

Wiasciwosci: odpad staty, odporny na korozje, nie posiadajacy
wtasciwosci wskazujgcych, ze moze byé odpadem niebezpiecznym,
okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18
grudnia 2014 r;.

12.

16 01 22

Inne nie wymienione
elementy

Sktad chemiczny: mieszanki gumowe z oston zawierajagce w swoim
skfadzie polimery kauczukéw syntetycznych, zwigzki siarki i chloru,
przyspieszacze, przeciwutleniacze, zmiekczacze i wypetniacze sadzowe
oraz nieorganiczne, odpady metalowe z przewodow, rézne stopy i
metale niezelazne w ostonach z tworzyw sztucznych i gumowych.
Wiasciwosci: odpad staty, nie posiadajgcy wtasciwosci wskazujacych, ze
moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.

13.

1602 16

Elementy usuniete z
zuzytych urzadzen
elektrycznych i
elektronicznych

Sktad chemiczny: mieszanina réznych metali i stopdw, gtéwnie zelaza,
aluminium i miedzi oraz sktadnikdw niemetalicznych, tj.: mas
plastycznych, gumy, ebonitu, niewielkie ilosci metali szlachetnych.
Wtasciwosci: odpad staty, nie posiadajgcy wtasciwosci wskazujacych, ze
moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
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elektrolitem jest roztwér wodorotlenku potasu.
Wiasciwosci: odpad staty.

Odpadem bedg wydzielane z segregacji baterie alkaliczne,
jednorazowego uzytku sktadajace sie z elektrod ze sproszkowanego
14. 16 06 04 Baterie alkaliczne cynku i sproszkowanego tlenku manganu gdzie zastosowanym

15. 16 06 05 Inne baterie i kwasnego.

Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r;.

Odpadem beda gtéwnie baterie cynkowo-weglowe zawierajgce jako
elektrolit chlorek amonu hydrolizujacy z utworzeniem S$rodowiska

akumulatory Wiasciwosci: odpad staty, nie posiadajacy wiasciwosci wskazujacych, ze
moze by¢ odpadem niebezpiecznym, okreslonych w rozporzadzeniu

1) wtasciwosci odpaddéw niebezpiecznych, okreslone zostaty zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z 18 grudnia
2014 r. zastepujacym zatacznik 11l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz uchylajgcym
niektdre dyrektywy.”

8. Punkt I1.3.6. pozwolenia pn.: ,Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu
przeciwpozarowego” otrzymuje brzmienie:

,Na terenie Zaktadu wyznaczono nastepujgce miejsca magazynowania odpadéw:

a) magazyn nr 1 — plac magazynowy przy hali produkcyjnej o powierzchni uzytkowej 200 m?
i gestosci obcigzenia oghiowego do 1000 MJ/m?, znajduje sie w obrebie strefy pozarowej hali
produkcyjnej nr 2,

b) magazyn nr 2 — wiata magazynowa przy stacji pomp nr 11 o powierzchni uzytkowej 243 m?
i gestosci obcigzenia ogniowego do 1000 MJ/m?, stanowi osobng strefe pozarowa,

¢) magazyn nr 3 — boksy magazynowe znajdujace sie przy bramie towarowej o powierzchni
uzytkowej 500 m? i gestosci obcigzenia ogniowego do 500 MJ/m?, stanowi osobng strefe
pozarowa,

d) magazyn nr 4 — plac magazynowy palet i pojemnikdw, znajdujacy sie przy namiocie nr 38,
o powierzchni uzytkowej 50 m? i gestosci obcigzenia ogniowego do 1000 MJ/m?, stanowi osobng
strefe pozarowg,

e) magazyn nr 5 — prasokontener, znajdujacy sie przy hali produkcyjnej nr 13, o powierzchni
uzytkowej 500 m? i gestosci obcigzenia ogniowego do 1000 MJ/m?, znajduje sie w obrebie strefy
pozarowej hali produkcyjnej nr 13.

Na cele przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode zapewniona jest woda do zewnetrznego
gaszenia pozaru w ilosci nie mniejszej niz 20 I/s. Na terenie zaktadu znajduje sie sie¢ wodociggowa
z hydrantami nadziemnymi.

Na terenie Zaktadu Neapco Sp. z o. 0. dziata Zaktadowa Ochotnicza Straz Pozarna.”

9. Tre$¢ punktu VI.2.1. pn. ,Zrédta i emitory dla ktérych nalezy prowadzi¢ pomiary emisji
zanieczyszczen do powietrza oraz usytuowanie stanowisk pomiarowych - instalacja IPPC”,
otrzymuje brzmienie:

,Zobowigzuje sie Zaktad do prowadzenia okresowych pomiaréw emisji substancji
emitowanych do powietrza z nizej wymienionych emitoréw, zgodnie ze wskazanym zakresem, z
czestotliwoscig raz na trzy lata.
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Tabelanr9

. Srednica D’fu'gosc Usytuowanie
Lp. Nr Opis emitora Zakres pomiarowy Ro'dzaj przewodu odcinka stanowisk do
emitora emitora prostego . . .
[m] pomiarow emisji
[m]
Pyt ogdétem
Wycigg odlewniczej Pyt PM10
1. 201 |[maszyny cisnieniowej Pyt PM2,5 Pionowy 0,315 0,5/4,5
BUHLER 840T/1 Weglowodory arom.
Weglowodory alif.
Pyt ogotem
Wycigg odlewniczej Pyt PM10
2. 202 |maszyny cisnieniowej Pyt PM2,5 Pionowy 0,315 0,9/4,0
BUHLER 840T/2 Weglowodory arom.
Weglowodory alif.
Pyt ogétem
Wycigg odlewniczej Pyt PM10
3. 203 | maszyny ci$nieniowej Pyt PM2,5 Pionowy 0,315 1,5/3,0
BUHLER 840T/ 3 Weglowodory ar.om. Zgodnie z
Weglowodory alif. warunkami PN-Z-
Pyt ogtem 04030-7 ,Ochrona
Wyciag odlewniczej Pyt PM10 czystosci
4, 204 |maszyny cisnieniowej H | Pyt PM2,5 Pionowy 0,315 1,5/2,5 powietrza.
800SC/28 Weglowodory arom. Badania
Weglowodory alif. zawartosci pytu.
Wyciag z oczyszczarki Pyt ogétem Pomiar stezenia i
5. 226 |do odlewow Pyt PM10 Pionowy 0,400 2,6/1,2 strumienia masy
Euro Hook Pyt PM2,5 pytu w gazach
Pyt ogdétem odlotowych
Woyciag odlewniczej Pyt PM10 Poziomy metodq
6. | 232 |maszyny ci$nieniowej |Pyt PM2,5 0,250 1,3/1,0 | grawimetryczng”
BUHLER 840T/7 Weglowodory arom. zadaszony okreslonymi dla
Weglowodory alif. pomiaréw
Pyt ogétem doktadnych lub
Wyciag odlewniczej Pyt PM10 Poziomy technicznych
7. 238 |maszyny cisnieniowej Pyt PM2,5 0,250 0,6/1,5
BUHLER 840T/6 Weglowodory arom. zadaszony
Weglowodory alif.
Pyt ogétem
Wyciag odlewniczej Pyt PM10 .
8. | 246 |maszyny ciénieniowej | Pyt PM2,5 Poziomy 0,250 | 1,5/2,0
BUHLER 840T/5 Weglowodory arom, | 22935201V
Weglowodory alif.
Pyt ogétem
Wycigg od'Ifevynlt.:zeJ ' Pyt PM10 Poziomy
9. 255 | maszyny cisnieniowej Pyt PM2,5 0,315 1,5/1,2
BUHLER 840T/4 Weglowodory arom. zadaszony
Weglowodory alif.
Wyciagg z oczyszczarki Pyt ogdtem
10. | 256 Pyt PM10 Pionowy 0,250 3,2/2,5
OWT —-400
Pyt PM2,5
11.| 276 |Woyciagg odlewniczych Pyt ogétem Pionowy 0,630 1,5/1,1
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maszyn cisnieniowych: [Pyt PM10 zadaszony
IP-400 Pyt PM2,5
IP-1100 Weglowodory arom.
Weglowodory alif.
Wi di . h Pyt ogétem
yciag o”e.wn.lczyc y Pyt PM10 y
12| 277 |maszyncisnieniowych: Pyt PM2,5 ionowy 0,630 1,0/0,5
IP-900 Weal g zadaszony
P — 550 eglowodory ar.om.
Weglowodory alif.
Pyt ogdétem
i iczej Pyt PM10
g odlewiar, Py pronowy
13.| 279 |[maszyny ciSnieniowej Pyt PM2,5 0,630 1,0/0,6
zadaszony
IDRA 900 Weglowodory arom.
Weglowodory alif.
Pyt ogétem
Wi bi . Pyt PM10 Pi
14.| 407 |.'YClagzezbierania Pyt PM2,5 lonowy 0,160 | 2,5/1,2
zuzli zadaszony
Chlor
Fluor
Pyt ogdétem
Woyciag odlewniczej Pyt PM10 .
R . Pionowy
15.| 411 |[maszyny ciSnieniowej Pyt PM2,5 sadaszon 0,315 2,0/1,2
IDRA 1100 Weglowodory arom. y
Weglowodory alif.
W dl . h Pyt ogotem
m;lsci?/i zié:ivev:ilci\zl\t/;ch' Pyl PM10 Poziomy
16.| 422 Colosio 2 - 1200T \F/'\\/H Ple’Sd zadaszony 0,315 15/11
Colosio 3 — 1000T &glowocory arom.
Weglowodory alif.
Pyt ogétem
Wycigg odlewniczej Pyt PM10 .
D . Poziomy
17.| 424 |maszyny cisnieniowej |PytPM2,5 0,315 1,5/1,1
. zadaszony
Colosio 1 - 1200T Weglowodory arom.
Weglowodory alif.
Pyt ogdétem
i iczej Pyt PM10
Wyciag odlewnicae] Py pronowy
18. | 434 |maszyny cisnieniowej IP | Pyt PM2,5 0,315 1,5/2,0
zadaszony
750 Weglowodory arom.
Weglowodory alif.
. . Pyt ogdétem
Wyciag z oczyszczarki .
19.| 435 do odlewéw AGTOS Pyt PM10 Pionowy 0,315 1,7/3,0
Pyt PM2,5
Pyt ogdétem
Wycigg odlewniczej Pyt PM10
20.| 436 |maszyny ciSnieniowej Pyt PM2,5 Pionowy 0,315 2,5/1,0
Frech typ DAK1250 Weglowodory arom.
Weglowodory alif.
Pyt ogotem
Wycigg z okapu Pyt PM10
21.| 438 |maszyny ciSnieniowej Pyt PM2,5 Pionowy 0,315 1,5/3,0
BUHLER 800 SC/29 Weglowodory arom.
Weglowodory alif.
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Wyciag ogdlny myjek:

2. 369 Ekopil, DS-400, Castor

2-aminoetanol Zadaszony 0,3 1,5/1,5

Na emitorach nr 201, 202, 203, 204, 226, 232, 238, 246, 255, 256, 276, 277, 279, 369, 407, 411,
422, 424, 434, 435, 436, 438 okresla sie stanowiska do pomiaréow wielkosci emisji — na odcinku
prostym kanatu, wolnym od zaburzen przeptywu - spetniajgce wymagania PN-Z-04030-7 ,,Ochrona
czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach
odlotowych metodg grawimetryczng” dla pomiaréw dokfadnych lub technicznych.

Zgodnie z przywotang Polskg Normga stanowiska pomiarowe do poboru préb zanieczyszczonego
powietrza i pomiaru emisji powinny by¢ zainstalowane na przekrojach pomiarowych, ktérych
Srednica wewnetrzna przelotu krééca pomiarowego w $cianie kanatu przeptywowego oraz dtugosc
krééca zapewni swobodne wprowadzenie do wnetrza kanatu przeptywowego sondy pomiarowe;j.
Przekréj pomiarowy usytuowany na prostym, wolnym od zaburzen przeptywu, odcinku kanatu
o statej $rednicy hydraulicznej. W przypadku braku spetnienia powyzszych wymogodw, dopuszcza sie
stosowanie stanowisk przenosnych.

Metodyka prowadzenia pomiardow:
- pytu ogétem — dowolna technika wzorcowana metodg grawimetryczng,
- pytu zawieszonego PM2,5 — zgodnie z normg PN-EN 1SO 23210:2010,
- weglowodoréow aromatycznych — zgodnie z normg PN-Z-04016-7:1999,
- weglowodoroéw alifatycznych — zgodnie z normg PN-EN 13649:2005,
- chloru — metoda spektrofotometryczna,
- fluoru — metoda potencjometryczna,
- 2-aminoetanolu — zgodnie z normg PN-EN 13649:2005.
Zakresy pomiarowe powinny by¢ dostosowane do wielkosci emisji z poszczegdlnych emitoréw.
Wyniki pomiardow przedstawi¢ w jednostce umozliwiajgcej poréwnanie wielkosci emisji
z emisjg dopuszczalng ustalong w niniejszym pozwoleniu.
Nalezy zapewni¢ wykonywanie pomiaréw wielkosci emisji przez laboratoria posiadajgce
akredytacje w zakresie metodyk stosowanych do ww. pomiaréw.”

10. Tres$¢ punktu VI.2.2. ,Usytuowanie stanowisk pomiarowych dla pozostatych instalacji”
otrzymuje brzmienie:

“W celu umozliwienia prowadzenia pomiaréw kontrolnych i wstepnych emisji substancji do
powietrza na emitorach nr 3.19, 426, 427, 3.75, 3.76 i 425 okredla sie stanowiska do pomiaréw
wielkosci emisji — na odcinku prostym kanatu, wolnym od zaburzen przeptywu - spetniajace
wymagania PN-Z-04030-7 ,,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia
i strumienia masy pytu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng” dla pomiaréw technicznych.

Tabela nr 10
. Dtugos¢
. Srednica u.gosc Usytuowanie
Nr . . . Rodzaj odcinka .
Lp. . Opis emitora Zakres pomiarowy . przewodu stanowisk do
emitora emitora prostego .y . .
[m] - pomiaréw emisji
Wyciag z tadowania Kwas siarkowy . Zgodnie z
1.} 426 akumulatoréw (H,S04) Pionowy 0,6 2,5/0,5 warunkami PN-
Z-04030-7
5 427 Wycigg z ’radlowanla Kwas siarkowy Pionowy 0,6 2,5/0,5 ,Ochrona
akumulatoréw (H2S04) czystosci
3. | 3.19 | Wyciag ze stanowiska Pyt ogétem Pionowy 0,4 2,0/2,0 powietrza.
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spawalniczego Pyt PM10
narzedziowni Pyt PM2,5
Dwutlenek azotu

Tlenek wegla

. . Weglowodory arom.
4. | 3.75 |Wyciag z elektrodrazarek - Zadaszony 0,2 2,0/1,0
Weglowodory alif.

Wyciag z podczyszczalni | Chlorowodor

> | 376 $ciekow Kwas siarkowy Pionowy 0,28 6.0
I 2-aminoetanol
Wi .
6. 425 yciag 0gelny z nad Weglowodory arom. Pionowy 0,3 3,0/3,0

stanowisk obrobki watka

Weglowodory alif.

Metodyka prowadzenia pomiarow:
- pytu ogétem — dowolna technika wzorcowana metodg grawimetryczng,
- pytu zawieszonego PM2,5 — zgodnie z normg PN-EN 1SO 23210:2010,
- kwasu siarkowego — metoda spektrofotometryczna,
- dwutlenku azotu — chemiluminescencyjna lub absorpcja promieniowania IR,
- tlenku wegla — absorpcja promieniowania IR,
- weglowodorow aromatycznych —zgodnie z normg PN-Z-04016-7:1999,
- weglowodoréw alifatycznych — zgodnie z normg PN-EN 13649:2005,
- chlorowodoru — zgodnie z normg PN-EN 1911:2011,
- 2-aminoetanolu — zgodnie z normg PN-EN 13649:2005.

Zakresy pomiarowe powinny by¢ dostosowane do wielkosci emisji z poszczegdlnych emitoréw.

Wyniki pomiardow przedstawi¢ w jednostce umozliwiajgcej poréwnanie wielkosci emisji
z emisjg dopuszczalng ustalong w niniejszym pozwoleniu.

Nalezy zapewni¢ wykonywanie pomiaréw wielkosci emisji przez laboratoria posiadajgce
akredytacje w zakresie metodyk stosowanych do ww. pomiardéw.”

Il. Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Neapco Europe Sp. z 0. 0. pismem z 5 kwietnia 2024 r. bez numeru (data wptywu do UMWO
15.04.2024 r.) zwrdcito sie do Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z wnioskiem o zmiane
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania metali niezelaznych (cynku i aluminium)
o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej wynoszacej 66 ton odlewdéw w ciggu doby, zlokalizowanej
w Praszce przy ul. Kaliskiej 72, udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego z 2 listopada 2007 r.
nr SR.I1I-MP-6610-1-45/07 (ze zmianami).

Przedmiotowy wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zostat ztozony w odpowiedzi na
pismo Marszatka Wojewddztwa Opolskiego z 19 pazdziernika 2022 r. nr DOS-
RPS.7222.3.9.2022.AKa w zwigzku z przeprowadzong analiza okresowg pozwolenia
zintegrowanego, w ktérym wezwano prowadzgcych instalacje do wystgpienia z wnioskiem o zmiane
pozwolenia zintegrowanego.

Whnioskowana zmiana nie jest spowodowana zmianami w funkcjonowaniu instalacji, objetej
cytowanym pozwoleniem zintegrowanym, mogaca spowodowaé znaczace zwiekszenie
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negatywnego oddziatywania na srodowisko w rozumieniu przepiséw ustawy Prawo ochrony

srodowiska.

Do wniosku dotgczono zaswiadczenie o niekaralnosci dla Neapco Holdings LLC oraz informacje
odpowiadajgcg odpisowi aktualnemu z Rejestru Przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sgdowego,
nr KRS 0000276788, stan na dzien 19 kwietnia 2024 r.

Ponadto postanowieniem z 20 maja 2024 r. nr DOS-RPS.7222.18.2024.AK Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego wtaczyt do niniejszego postepowania administracyjnego materiat
dowodowy w postaci:

1. zaswiadczen o niekaralnosci: Edmunda Matyijki, Piotra Gostawskiego, Marcina Pawfa Nowaka,
Roberta Paula Lenarda oraz Neapco Europe Sp. z 0. 0.,

2. ,,Dokumentacji do wniosku o wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC
Neapco Europe Sp. z 0. 0.” wraz zatgcznikami, opracowanej przez mgr inz. Ewe Stanistawiak, mgr
Anne Tarnawska i dr inz. Ewe Marcisz, Praszka, luty 2024 r.,

3. Operatu przeciwpozarowego dla Neapco Europe Sp.z 0. 0. opracowanego przez Rzeczoznawce
ds. Zabezpieczer Przeciwpozarowych mgr inz. Piotra Swiercza, luty 2024 r.,

4. Postanowienia Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie z 27 lutego
2023 r. nr PZ.52805.2.2023,

znajdujacych sie w sprawie nr DOS-111.7222.21.2023.AK, dotyczacej zmiany pozwolenia

zintegrowanego udzielonego Neapco Europe Sp. z 0. 0. w Praszce decyzjg Wojewody Opolskiego

z 2 listopada 2007 r. nr SR.III-MP-6610-1-45/07 (z pdzn. zm.), dla instalacji do odlewania metali

niezelaznych (cynku i aluminium) o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej wynoszgcej 66 ton

odlewdéw w ciggu doby, zlokalizowanej w Praszce przy ul. Kaliskiej 72, pozostawionej pismem

z 8 marca 2024 r. bez rozpoznania.

Organem ochrony srodowiska wtasciwym do zmiany niniejszego pozwolenia zintegrowanego,
w mysl przepisu art. 378 ust. 2a ustawy Pos, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywac na
srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839 z pdin. zm.) oraz z uwagi na wtasciwos¢ miejscowa jest
Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Wypetniajgc obowigzek zawarty w art. 209 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska, elektroniczna kopia przedmiotowego wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do odlewania metali niezelaznych (cynku i aluminium) o maksymalnej zdolnosci
produkcyjnej wynoszacej 66 ton odlewdw w ciggu doby, zlokalizowanej w Praszce przy
ul. Kaliskiej 72, zostata przekazana Ministrowi Klimatu i Srodowiska 17 kwietnia 2024 r.

Na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwszy ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2023 r., poz. 1094 z pdin. zm.)
dane dotyczace wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono 17 kwietnia 2024 r.
w publicznie dostepnym wykazie, tj. na stronach internetowych Ekoportalu (karta nr 133/2024).

W zwigzku z tym, ze przedtozony wniosek wymagat dalszych wyjasnien i uzupetnien, organ
pismami nr DOS-RPS.7222.18.2024 AK z: 10 maja 2024 r., 2 lipca 2024 r. oraz z 26 lipca 2024 r.
wzywat Zaktad do ztozenia kolejnych wyjasnien.

Odpowiedzi na powyisze wezwania sktadano odpowiednio przy pismach bez numerdéw:
z 6 czerwca 2024 r. (data wptywu do UMWO 11.06.2024 r.), z 17 kwietnia 2024 r. (data wptywu do
UMWO 24.07.2024 r.) oraz z 12 sierpnia 2024 r. (data wptywu do UMWO 16.08.2024 r.).

W zwigzku z tym, ze wniosek wymagat kolejnych wyjasnien i uzupetnien, spetniajgc wymogi
art. 36 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego
pismem z 25 czerwca 2024 r. nr DOS-RPS.7222.18.2024.AK poinformowat wnioskodawce
o przedtuzeniu terminu do zatatwienia sprawy. W toku prowadzonego postepowania kilkukrotnie
przedtuzano termin zatatwienia sprawy i ostatecznie wyznaczono go na 30 wrzesnia 2024 r.
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W zwigzku z tym, ze wniosek wraz z uzupetnieniami spetniat wymogi formalne, organ pismem
z 28 sierpnia 2024 r. nr DOS-RPS.7222.18.2024.AK zawiadomit Strone o wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, jednoczesnie informujac
o uprawnieniach Strony, wynikajagcych z art. 10 i art. 73 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego, dotyczacych mozliwosci czynnego udziatu w kazdym stadium postepowania.

Majgc na wzgledzie art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, organ pismem
z 28 sierpnia 2024 r. nr DOS-RPS$.7222.18.2024.AK zwrdcit sie do Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej
instalacji, w tym miejsc magazynowania odpaddéw, w zakresie spetniania wymagan okreslonych
w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami
ochrony przeciwpozarowej ustalonymi w przedtozonym w toku ww. postepowania operacie
przeciwpozarowym sporzadzonym w lutym 2024 r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych mgr inz. Piotra Swiercza oraz postanowieniu Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie z 27 lutego 2023 r. nr PZ.52805.2.2023 r.

Komendant Powiatowej Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie, po przeprowadzeniu kontroli
przedmiotowej instalacji, postanowieniem z 9 wrzesnia 2024 r. nr PZ.52805.8.2024 (data wptywu
do UMWO 10.09.2024 r.) pozytywnie zaopiniowat spetnienie wymagan okreslonych w przepisach
dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej opisanymi w ww. operacie przeciwpozarowym.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego,
zapewniajgc stronie czynny udziat w kazdym stadium postepowania, organ pismem z 20 wrzesnia
2024 r. nr DOS-RPS.7222.18.2024.AK zawiadomit strone o zakoriczeniu postepowania
i poinformowat o mozliwosci zapoznania sie z catosciag dokumentacji zgromadzonej w sprawie
w siedzibie organu, przez okres 3 dni od dnia doreczenia zawiadomienia. Strona postepowania
w ww. terminie nie wniosta uwag.

Po analizie wniosku wraz z ww. uzupetnieniami, uwzgledniajgc wniosek strony, niniejszg decyzja
odpowiednio zmieniono zapisy pozwolenia zintegrowanego.

Z informacji zawartych w przedtozonej dokumentacji oraz kolejnych uzupetnieniach wynikato,
ze w instalacji nie sg juz wykorzystywane stopy cynku, w zwigzku z czym, zgodnie z wnioskiem
strony, z tresci decyzji usunieto informacje dotyczace odlewania metali niezelaznych cynku, jak
réowniez zwigzanych z tg czescig dziatalnosci emisji substancji i zwigzkéw: w odpadach, do powietrza
oraz do sciekow.

Uznajgc za zasadny wniosek strony w czesci dotyczacej uaktualnienia wykazu dziatek
wymienionych w sentencji decyzji, na ktdrych zlokalizowana jest instalacja objeta przedmiotowg
decyzja, organ zmienit brzmienie sentencji decyzji w ww. zakresie. Z informacji przedtozonej przez
Zaktad wynika, ze w dotychczasowej decyzji wykaz dziatek, na ktdorych znajduje sie instalacja nie
zawierat wszystkich numeréw, co niniejszym zmieniono, doprowadzajgc tym samym brzmienie
decyzji w tym zakresie do zgodnosci ze stanem faktycznym.

Zaktad zawnioskowat o zmiane w czesci opisowe]j dotyczacej rodzajéw i parametréw instalacji
wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego w zwigzku ze zmianami w organizacji pracy instalacji, tj.:
na Wydziale Pétosi dostawiona zostata linia montazu przegubdw, rozszerzono o dodatkowa linie
Wydziat obrdbki watkéw, zaktualizowano parametry obrabianych watkéw. Ponadto, w zwigzku
z likwidacjg niektdrych elementéw instalacji, z tresci decyzji usunieto informacje dotyczace
Wydziatu Komponentdow i czesci zamiennych oraz Linii montazu sensoréw. Opis instalacji zostat
réwniez uzupetniony o informacje dotyczgcg dobowej zdolnosci produkcyjnej.

Weryfikujgc okreslone w pozwoleniu zintegrowanym rodzaje i ilosci energii, paliw, materiatow
i surowcow, Zaktad zawnioskowat o zmiane opisu wykorzystywanego w odlewni Houghto-Safe 620
z dotychczasowego btednego okreslenia jako glikol na wiasciwy: pfyn hydrauliczny, niepalny.
Ponadto z ww. wykazu usunieto Exxsol D40 (Narzedziownia) do drazarek oraz ptyn WD40-preparat
do konserwacji ((Wydziat obrébki tulipana).
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Na wniosek prowadzacego instalacje uzupetniono opis dotyczacy ilosci wykorzystywanej wody
o informacje dotyczacg Zrddta zasilania w wode technologiczng w instalacji zaktadowej chtfodni
kominowej, tj. z wiasnego ujecia wdéd podziemnych na podstawie odrebnego pozwolenia
wodnoprawnego. Rozszerzenie zapisow tego punktu ma na celu wytgcznie doprecyzowanie
informacji i nie jest zwigzane ze zmiang gospodarki wodnej w instalacji.

W czesci dotyczacej powietrza atmosferycznego zawnioskowano o dodanie dwdch nowych
zrédet emisji, tj. nowej maszyny cisnieniowej COLOSIO 3, z ktérej emisja odprowadzana bedzie
istniejgcym emitorem, oznaczonym symbolem 422, a takze wyciggu z podczyszczalni sciekéw (nowy
emitor oznaczony jako 3.76). Wniosek zawierat réwniez dyspozycje likwidacji emitoréw o nr 214,
218, 225 i 231 — w zwigzku z likwidacjg odlewniczych maszyn cisnieniowych, ktére byty do nich
podpiete oraz emitora nr 3.23, odprowadzajgcego emisje ze stanowiska ciecia pretéw. Ponadto,
obejmowat zmiane porzadkowa w tabelach nr 2 i nr 3, polegajaca na wyodrebnieniu w instalacji
IPPC ,,0obrébki aluminium”, tj. emitora 369, do ktdérego podtaczony jest wycigg ogdlny myjek
przemystowych: Ekopil, DS-400 i Castor.

Zawnioskowano réwniez o uwzglednienie ww. zmian w punkcie VI.2.1. pozwolenia pn.: ,Zrédta
i emitory dla ktérych nalezy prowadzi¢ pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza oraz usytuowanie
stanowisk pomiarowych — instalacja IPPC” i punkcie VI.2.2. pn.: ,Usytuowanie stanowisk
pomiarowych dla pozostatych instalacji”.

W zwigzku z wprowadzonymi zmianami w funkcjonowaniu instalacji, organ, zgodnie
z wnioskiem strony, zmienit tres¢ punktéw I1.1.1. i 11.1.2., dostosowujgc ich zapisy do stanu
faktycznego. Na skutek modernizacji zaktadu cze$¢ emitorow zostata zlikwidowana (214, 218, 225,
231i3.23), powstato nowe zrdodto emisji (emitor 3.76), a takze podpieto nowg maszyne cisnieniowg
COLOSIO 3 do istniejgcego emitora 422, w zwigzku z tym, nowe brzmienie otrzymata tres¢ tabeli
nr 2 w podpunkcie 11.1.1. pozwolenia pn.: ,Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw
i pytdw do powietrza, ich charakterystyka oraz czas eksploatacji Zrodet emis;ji”.

Dziatania podjete na skutek modernizacji zaktadu wptynety na zmiane ilosci substancji
emitowanych do powietrza atmosferycznego, w zwigzku z tym organ niniejszg decyzjg, w punkcie
11.1.2 pozwolenia pn.: ,Dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza w normalnych
warunkach pracy instalacji”, zmienit dopuszczalne wielkosci emisji z instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego oraz instalacji pozostatych zawarte w tabelach nr 3 i nr 4.

Organ, niniejszg decyzjg skorygowat emisje dla emitora 422 uwzgledniajagc emisje nowej
maszyny cisnieniowej COLOSIO 3, okreslit wielkosci emisji dopuszczalnej dla nowego zrddta emisji,
tj. emitora 3.76, pod ktdry podpiety zostat wycigg z podczyszczalni Sciekdw. Natomiast emisje
substancji dla pozostatych, istniejagcych emitordw pozostawiono na poziomie ustalonym
w dotychczas obowigzujagcym pozwoleniu zintegrowanym. Wielkos¢ emisji dopuszczalnej dla
poszczegdlnych emitordow oraz dopuszczalna emisja roczna z instalacji zostata okreslona, zgodnie
z wnioskiem strony.

Na potrzeby przedmiotowego wniosku przeprowadzone zostaty obliczenia rozprzestrzeniania
sie substancji w powietrzu. W ocenie wptywu instalacji na stan zanieczyszczenia powietrza
uwzglednione zostaty wszystkie Zrédta emisji zwigzane z eksploatacjg instalacji wymagajgcej
pozwolenia zintegrowanego, jak réwniez instalacji pozostatych znajdujgcych sie na terenie zaktadu.
Analizg objeto substancje takie jak: pyt ogétem, pyt zawieszony PM10, pyt zawieszony PM2,5,
weglowodory aromatyczne, weglowodory alifatyczne, chlor, fluor, chlorowodér, 2-aminoetanol,
kwas siarkowy, dwutlenek azotu oraz tlenek wegla.

Obliczenia wykazaty, ze emisja substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji znajdujacych
sie na terenie zaktadu nie spowoduje, poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny, przekroczen stezen dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw niektdrych substancji w powietrzu
(Dz. U. z 2021 r., poz. 845), ani przekroczen wartosci odniesienia, okreslonych w rozporzadzeniu
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Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r., Nr 16, poz. 87).
W czesci dotyczgcej wytwarzania odpaddw organ, biorgc pod uwage wniosek strony:
» wykreslit z pozwolenia zintegrowanego odpady o kodach:
a) 10 10 06 oraz 19 08 13*, ktore byly mozliwe do wytworzenia w instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego,
b) 07 01 04*, 08 02 01 oraz 12 01 05, ktére byly mozliwe do wytworzenia w instalacjach
pozostatych,
» zwiekszyt ilos¢ odpaddw mozliwych do wytwarzania o kodach:
a) 1010032100 Mg/rok na 150 Mg/rok, 10 10 99 z 100 Mg/rok na 1000 Mg/rok, wytwarzanych
w instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego,
b) 12 01 03 z 150 Mg/rok na 7200 Mg/rok, 16 01 17 z 650 Mg/rok na 800 Mg/rok, 16 01 18
z 80 Mg/rok na 100 Mg/, wytwarzanych w instalacjach pozostatych,
» zmniejszyt ilo$¢ odpadow mozliwych do wytwarzania o kodach:
a) 16 06 01* z 10 Mg/rok na 2 Mg/rok, 12 01 02 z 100 Mg/rok na 30 Mg/, wytwarzanych
w instalacjach pozostatych,
» dopuscit mozliwo$é wytwarzania odpaddw o kodach: 16 01 18 w ilosci 80 Mg/rok oraz 16 02 14
w ilosci 5 Mg/ w instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego,
» uaktualnit miejsca magazynowania odpadow.

W instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego wzrost ilosci wytwarzanego odpadu
o kodzie 10 10 03 wynika z wczes$niejszego niedoszacowania ilo$ci wytwarzanego odpadu. Za$
znaczny wzrost ilosci wytwarzanego odpadu o kodzie 10 10 99 wynika ze zmiany sposobu
funkcjonowania instalacji — ztom obiegowy ze stopdw aluminium przekazywany jest do podmiotu
zewnetrznego w celu ponownego przetopu. Wzrost ilosci wytwarzanych odpadéw powstajgcych
w instalacjach niewymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego wynika z urealnienia ich
ilosci w stosunku do rzeczywistego zapotrzebowania.

W zwigzku z ustanowieniem nowych miejsc magazynowania odpadéw, Spotka przedtozyta
operat przeciwpozarowy sporzadzony przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych
Pana mgr inz. Piotra Swiercza, ktéry zostat uzgodniony postanowieniem wydanym przez
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Olesnie nr PZ.52805.2.2023 z 27 lutego
2023 r. Na podstawie ww. operatu, majac na wzgledzie art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Pos, zmieniono
punkt nr 1.3.6. pn. ,Warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajgce z operatu
przeciwpozarowego”, w ktdrym okreslono warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajace z tegoz
operatu.

Rodzaje odpaddw przewidzianych do wytwarzania i przetwarzania zostaty sklasyfikowane
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu z 3 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadoéw
(Dz. U. 22020 ., poz. 10).

Zaproponowany we wniosku sposdb postepowania z wytwarzanymi odpadami uznano za
prawidtowy z punktu widzenia ochrony srodowiska.

W $wietle obowigzujacych przepiséw, tj. rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska
z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiardow wielkosci emisji
(Dz.U. z 2023 r., poz. 1706), przedmiotowa instalacja nie podlega obowigzkowi wykonywania
okresowych pomiaréw emisji do powietrza, jednakze celem stworzenia mozliwosci prowadzenia
pomiarow kontrolnych i wstepnych emisji substancji do powietrza, w pozwoleniu okreslono
stanowiska pomiarowe do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytéw do powietrza, zgodnie
z art. 211 ust. 1iart. 224 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska.

Majgc na uwadze rodzaj stosowanej technologii organ zobowigzat Spotke Neapco Europe
Sp. z 0. 0. do prowadzenia pomiaréw emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego w sposdb okreslony w VI.2.1. pozwolenia.

I URZAD MARSZALKOWSKI WOJEWODZTWA OPOLSKIEGO
Piastowska 14, 45-082 Opole, tel.: +48 77 4429 310, fax.: +48 77 4429 310, email: dos@opolskie.pl

www.opolskie.pl



Biorgc pod uwage wprowadzone zmiany w funkcjonowaniu instalacji, organ w niniejszej decyzji,
dokonat zmian w punkcie VI.2.1. pozwolenia pn.: ,Zrédfa i emitory dla ktérych nalezy prowadzi¢
pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza oraz usytuowanie stanowisk pomiarowych — instalacja
IPPC” oraz punktu VI.2.2 pn.: ,Usytuowanie stanowisk pomiarowych dla pozostatych instalacji”
dostosowujgc ich tres¢ do stanu faktycznego, poprzez usuniecie informacji dotyczacych
zlikwidowanych emitoréw (214, 218, 225, 231 i 3.23), wprowadzenie zmian w opisie emitora 422
(w zwigzku z podtgczeniem nowej maszyny cisnieniowej COLOSIO 3), przeniesienie z tabeli nr 10 do
tabeli nr 9 emitora 369, z ktérego odprowadzana jest emisja z wyciggu ogdlnego myjek
przemystowych: Ekopil, DS-400 i Castor oraz dodanie nowego stanowiska do pomiaru wielkosci
emisji w zakresie gazéw i pytéw do powietrza na emitorze 3.76, wraz z charakterystyka kroécow
pomiarowych. Ponadto, doprecyzowat zakres prowadzenia pomiaréw poprzez okreslenie metodyki
prowadzenia pomiaréw 2-aminoetanolu.

Pozostate warunki pozwolenia pozostajg bez zmian.

Za niniejszg decyzje uiszczono optate skarbowag w wysokosci 10 zt w dniu 30 wrzesnia 2022 r.
przelewem bankowym na konto Urzedu Miasta Opola: Bank Millennium S.A. Nr 03 1160 2202 0000
0002 1515 3249.

Biorgc pod uwage powyisze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego przed uptywem terminu do
whniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwofania wobec Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, ktory wydat niniejszg decyzje. Z dniem doreczenia organowi
administracji oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

z upowaznienia
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego
Zastepca Dyrektora Departamentu Ochrony Srodowiska

Matgorzata Juszczyszyn-Pieczonka

Otrzymuje:
(za zwrotnym potwierdzeniem odbioru)

1. Neapco Europe Sp.zo.o.
ul. Kaliska 72
46-320 Praszka

2. aa
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