DOS-111.7222.13.2020.JW & i Opole, dnia 10 marca 2022 r.

DECYZJA

Na podstawie art. 187 ust. 4a i art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. 2 2021 r., poz. 1973 z pdzn. zm.) w zwigzku z art. 10 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie
ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592 z pdzn. zm.)
oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U.
z 2021 r., poz. 735 z pdin. zm.) po rozpatrzeniu wniosku HUTY MAtAPANEW Sp. z 0.0. w Ozimku
z 10 lutego 2020 r., nr NJ/34/2020 (data wptywu do UMWO - 17.02.2020 r.) o zmiane decyzji
Wojewody Opolskiego nr SR.III-IZ-6610-1/62/06 z 22 czerwca 2007 r. (z pézn. zm.) udzielajacej
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania metali zelaznych i instalacji towarzyszacych,
o zdolnosci produkcyjnej 80 Mg wytopu na dobe, zlokalizowanych na terenie Huty w Ozimku przy
ul. Kolejowej 1

orzekam

I. zmienié decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.II-12-6610-1/62/06 z 22 czerwca 2007 r. udzielajaca
HUCIE MALAPANEW Sp. z 0.0. w Ozimku pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania
metali zelaznych i instalacji towarzyszacych, o zdolnosci produkcyjnej 80 Mg wytopu na dobe
(20 tys. Mg/rok), zlokalizowanych na terenie Huty w Ozimku przy ul. Kolejowej 1 wraz
ze zmianami w decyzjach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego: nr DOS-II-I0C-7636-5/08
z 7 kwietnia 2008 r., nr DOS-lI-IOC-7636-50/08 z 17 lutego 2009 .,
nr DOS.MWi.7636-12/10 z 12 maja 2010 r., nr D0OS.7222.11.2011.BW z 29 kwietnia 2011 r.,
nr D0S$.7222.20.2012.IR z 14 maja 2012 r., nr D0S.7222.38.2012.IR z 17 sierpnia 2012 r.,
nr D0S$.7222.21.2014.JZ z 11 wrzeénia 2014 r., nr D0S.7222.139.2014.BG z 7 kwietnia 2015 r.
i nr DOS-111.7222.17.2017.MK z 30 listopada 2017 r., w sposéb nastepujacy:

1. W sentencji decyzji, tres¢ o brzmieniu:

»2. Pozostatych, tj.:
e produkcyjnych:
— instalacje do obrébki mechanicznej odlewéw (obrébki walcéw oraz obrébki lekkiej),
— instalacja do wytwarzania modeli dla odlewéw,
e instalacje i obiekty nieprodukcyjne:
— instalacje energetyczne,
— instalacje i obiekty magazynowe,
— urzadzenia i obiekty gospodarki remontowej,
na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji.”

zastgpic trescig o brzmieniu:

»2. Pozostatych, tj.:
e produkcyjnych:
— instalacje do obrébki mechanicznej odlewdéw (obrébki walcodw oraz obrébki lekkiej),
— instalacje do wytwarzania modeli dla odlewéw,
— piec do topienia aluminium,
e instalacje i obiekty nieprodukcyjne:
— instalacje energetyczne,
— instalacje i obiekty magazynowe,
— urzadzenia i obiekty gospodarki remontowej,
na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji.”



2. Punkt I. pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom” w catosci otrzymuje nowe brzmienie:

»I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Podstawowgq dziatalnosciag prowadzong przez HUTE MALAPANEW Sp. z 0.0. stanowi dziatalnos$¢
produkcyjna polegajgca na wytwarzaniu odlewéw surowych oraz odlewéw obrobionych
mechanicznie i jest to:

— odlewnictwo zeliwa,

— odlewnictwo staliwa,

— obrébka mechaniczna elementéw metalowych,
— produkcja pozostatych kurkéw i zaworoéw,

— produkcja maszyn dla metalurgii.

W celu prowadzenia ww. dziatalnosci Huta uzytkuje instalacje technologiczne do odlewania,
oczyszczania i obrobki mechanicznej odlanych odlewéw oraz do wytwarzania modeli dla odlewéw
oraz posiada wtasne sktadowisko odpadéw przemystowych.

Huta dysponuje wtasnym parkiem maszynowym oraz instalacjami i sieciami wodno-
Sciekowymi, energetycznymi, telekomunikacyjnymi oraz zapleczem laboratoryjnym. Huta prowadzi
takze dodatkowg dziatalno$¢ ustugowa dla innych podmiotéw, w tym zlokalizowanych w terenie
przemystowym miasta Ozimka, jak:

— produkcja narzedzi (dot. modeli odlewniczych z drewna),
— odprowadzanie i oczyszczanie sciekow,

— pobdr, uzdatnianie i dostarczanie wody,

— pozostate badania i analizy techniczne.

Zdolno$¢ produkcyjna HUTY MALAPANEW Sp. z o0.0. dla posiadanego obecnie parku
maszynowego, liczby zatrudnionych i pracy odlewni na 2 zmiany robocze wynosi 20 tys. Mg/rok
(80 Mg/dobe) ciektego metalu zelaznego (zeliwa, staliwa) brutto, a zdolnos$¢ produkcyjna wyrazona
w ilosci odlewéw wynosi 10 tys. Mg/rok odlewow wytworzonych surowych netto. I dla tych wielkosci
produkcji okreslono warunki w pozwoleniu.

NIP: 991-02-17-818,
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1.2. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1.2.1. Procesy podstawowe prowadzone w instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia
zintegrowanego

1.2.1.1. Proces wytapiania metalu — prowadzony w hali i na placach elektrostalowni,

¢ Przyimowanie i magazynowanie materiatdw wsadowych i innych na potrzeby elektrostalowni
Obejmuje roztadunek i przetadunek przy uzyciu dzwignic i elektrowciggdw oraz wézkéw widtowych
i platformowych (spalinowych iakumulatorowych) dostaw materiatéw i magazynowanie ich
w magazynach i na placach magazynowych.

e Przygotowanie wsadu metalowego
Polega na segregacji i cieciu ztomu dostarczonego w ramach dostaw (ztom handlowy) oraz ztomu
obiegowego (wtasne odpady zelaza i jego stopdéw) na placu ztomu i zatadunku do koszy wsadowych,




na kompletowaniu dodatkéw stopowych (np. zelazostopdw itp.) oraz innych materiatéw wsadowych
i ich wydaniu do elektrostalowni.

e Kompletacja i zatadunek wsadu

Sktad wsadu do piecéw topialnych kompletuje sie zgodnie z zaktadowymi normami wsadowymi.
Wsad stanowig sktadniki metalowe: ztom, zZelazostopy i inne dodatki stopowe oraz sktadniki
zuzlotwoércze, uptynniacze, ruda, naweglacze itp.. Wsad taduje sie do piecéw topialnych suwnicg przy
uzyciu koszy wsadowych oraz recznie.

e Przygotowanie urzadzen do wytopu

wykonanie lub naprawa pospustowa wytozenia ogniotrwatego piecéw do wytopu,
wykonanie zatyczek i wytozenia do kadzi stuzacych do transportu metalu,

suszenie i wygrzewanie kadzi przy uzyciu palnikdw gazowych,

wykonanie i kucie osprzetu (grace, tyzki lejnicze itp.) do wytopu w palenisku kowalskim.

e Topienie i obrébka metalu:

— topienie metalu wykonywane jest w temp. 1400-1700 °C w 2 piecach tukowych i 2 piecach
indukcyjnych. Topienie w piecach tukowych sktada sie z fazy roztapiania wsadu, $wiezenia rudg
lub tlenem oraz rafinacji poprzez dodanie materiatéw zuzlotwérczych, uptynniaczy, naweglaczy
i dodatkow stopowych, a w piecach indukcyjnych sktada sie z fazy roztapiania wsadu i fazy
wykariczania wytopu poprzez dodanie dodatkéw stopowych,

— spust metalu z pieca do kadzi poprzez przechylenie pieca i wyptyw metalu po rynnie spustowej,

— obrébka pozapiecowa metalu w kadzi: staliwa polega na argonowaniu lub stosowaniu zuzli
syntetycznych i zasypek odsiarczajgcych, a zeliwa polega na jego sferoidyzacji i modyfikacji,

— transport wytopionego metalu w kadziach zatyczkowych lub bezzatyczkowych przy uzyciu
waézkéw pneumatycznych i dzwignic na pola zalewania w halach formowni.

1.2.1.2. Proces formowania i odlewania — prowadzony w hali formowni,
a) Formowanie i odlewanie metodgq pustej formy

e Roztadunek materiatéw formierskich

Piaski formierskie stosowane do mas formierskich i rdzeniowych po dostarczeniu do formowni
podlegajg roztadunkowi mechanicznemu lub pneumatycznemu do odpowiednich zasobnikéw, skad
dostarczane sg do urzadzen przygotowania mas transportem pneumatycznym, tasmowym lub
kubetkowym. Pozostate materiaty formierskie sypkie (bentonity, gliny) podlegaja roztadunkowi
recznemu. Piaski formierskie, odzyskane w wyniku przerobu i regeneracji zuzytych mas formierskich
jako tzw. regenerat, znajdujg sie w obiegu zamknietym. Materiaty ciekte dostarczane w pojemnikach,
ttoczone sg pompami bezposrednio do urzgdzen wytwarzania mas (mieszarek) lub pobierane
i podawane recznie do mieszarek bez urzadzen dozujacych.

e Wytwarzanie mas formierskich na formy i rdzenie

Wykonywane jest w hali przerobu mas albo w rdzeniarni i formowni, a polega na:

— dozowaniu i mieszaniu piaskow Swiezych lub regenerowanych oraz pozostatych materiatow
formierskich przy uzyciu mieszarek kraznikowych, pobocznicowych i skrzydetkowych w obiekcie
przerobu mas oraz transporcie gotowych mas na stanowiska formowania lub wytwarzania rdzeni,

— dozowaniu i mieszaniu piaskéw $wiezych i materiatéw formierskich przy uzyciu mieszarko-
nasypywarek oraz mieszarek kraznikowych na hali rdzeniarni i hali formowania, a nastepnie
dozowaniu wytworzonych mas bezposrednio do skrzyri formierskich lub rdzennic, lub ich
przekazaniu na stanowiska wykonania form lub rdzeni.

e Wykonanie rdzeni
Rdzenie wykonywane sg w rdzeniarni przy uzyciu oprzyrzagdowania w postaci rdzennic, recznie lub
maszynowo na strzelarkach rdzeni, z mas formierskich ze spoiwami organicznymi i nieorganicznymi.




Wykonane rdzenie uzyskujag wymagang wytrzymato$¢ w wyniku utwardzania chemicznego lub przez
przedmuchiwanie CO,. Dodatkowo na rdzenie nanoszone s3 ptynne powtoki ochronne. Wykonane
rdzenie przekazywane sg na stanowiska formowania.

e Wykonywanie galanterii formierskiej z metalu

Wykonywanie galanterii z metalu (ochfadzalniki, szpilki itp.) odbywa sie przy uzyciu prostych narzedzi
do ciecia i szlifowania detali metalowych. Wykonana galanteria formierska przekazywana jest na
stanowiska wykonania form.

e Wykonanie form

Do wykonania form opréocz mas formierskich i rdzeni wykorzystywane jest oprzyrzagdowanie
formierskie w postaci skrzyn formierskich (takze kokil do formowania walcéw), oprzyrzadowanie
modelowe, tj. modele i ptyty podmodelowe oraz galanteria formierska (metalowa i ceramiczna).
Formy wytwarzane sg z mas formierskich nastepujgcymi metodami formowania:

a) formowanie reczne:

— w masach wilgotnych bentonitowych (jako formy wilgotne i formy podsuszane),

— w masach sypkich chemicznie wigzanych ze spoiwami organicznymi i nieorganicznymi
zageszczanych przy uzyciu narzedzi i maszyn tj.: ubijaki mechaniczno-pneumatyczne,
narzucarki.

b) formowanie maszynowe w masach wilgotnych bentonitowych (jako formy wilgotne i podsuszane),
przy zastosowaniu formierek wstrzgsowo-prasujgcych.

Na formy nanoszone mogg by¢ ptynne powtoki wzmacniajgce lub ochronne nastepnie wypalane.
Formy z mas chemicznie wigzanych mogg by¢ dodatkowo suszone. Gotowe formy transportowane s3
na pola zalewania przy uzyciu ciggdéw rolkowych lub dzwignic.

e Zalewanie form

Zalewanie form ciektym metalem o temp. 1260 — 1650°C dostarczonym przy uzyciu kadzi i studzenie
form po zalaniu odbywa sie na wydzielonych polach zalewania w formowni. Wystudzone formy
transportowane sg do miejsc wybijania przy uzyciu wézkdw szynowych, ciggéw rolkowych i dZzwignic.

o Wybijanie form

Wybicie form polega na usunieciu masy formierskiej ze skrzyn formierskich i oddzieleniu
odlewow. Wybijanie form prowadzi sie na kratach wibracyjno-wstrzagsowych. Zuiyte masy
formierskie i rdzeniowe transportem tasmowym lub kubetkowym sg przekazywane do zbiornikéw
masy zuzytej celem regeneracji lub do zbiornikéw zwatowych celem usuniecia poza odlewnie.
Odlewy po wybiciu w kontenerach lub luzem trafiajg do dalszych operacji.

e Przeréb zuzytych mas formierskich i rdzeniowych

Przeréb zuzytych mas samoutwardzalnych ze spoiwem organicznym furanowym (mas furanowych)
prowadzony jest w stacji regeneracji mas, ktorej podstawowym elementem jest gniazdo regeneracji
mechanicznej i wieza separacji piaskow kwarcowego i chromitowego. Efektem regeneracji jest
odzyskanie gtéwnych sktadnikbw mas, tj. piasku kwarcowego i chromitowego, w postaci
regeneratdw, ktére sa recyklizowane (kierowane z powrotem do urzadzen przygotowania mas).
Zuzyte masy bentonitowe po klasyfikacji s tylko czeSciowo zawrdcone do obiegu (bez regeneracji)
jako tzw. masa obiegowa.

e Transport i magazynowanie materiatow formierskich

Obejmuje roztadunek i przetadunek przy uzyciu woézkéw widtowych, platformowych (spalinowych
i akumulatorowych) i urzadzen pneumatycznych dostaw materiatéw iich magazynowanie oraz
transport oprzyrzagdowania modelowego, materiatéw formierskich, galanterii formierskiej i odpadéw.




b) Formowanie i odlewanie metodq petnej formy

e Przygotowanie materiatdw i pétproduktéw do formowania

Do formowania Lost Form stosuje sie suchy $wiezy piasek formierski (dostarczany z zewnatrz) lub
obiegowy piasek regenerowany, jednorazowe styropianowe modele i uktady wlewowe wykonane
i dostarczone z modelarni styropianowej oraz zbiorniki uktadu wlewowego dostarczone z rdzeniarni.

e Wykonanie form

Formy wykonuje sie z piasku formierskiego przy uzyciu konteneréw formierskich oraz modeli
i uktadow wlewowych ze styropianu. Formie nadaje sie wymagang wytrzymato$¢ poprzez
zageszczenie piasku w kontenerze metoda wibracji i zasysania w podciénieniu (jednorazowy model ze
styropianu pozostaje w formie).

e Zalewanie i wybijanie form

Zalewanie (petnej) formy odbywa sie na wyznaczonym polu zalewania LF dostarczonym w kadzi
z elektrostalowni metalem (staliwo i zeliwo) o temp. maks 1260-1600°C lub dostarczonym w kadzi
z pieca tyglowego aluminium o temp. ok. 730 °C). Gazy odlotowe tworzone podczas destrukcji
modelu styropianowego w czasie zalewania kontenera sg odsysane w podci$nieniu. Po wytaczeniu
podcisnienia i schtodzeniu form, kontenery sg oprézniane z odlewoéw i piasku. Piasek z formowania LF
zawracany jest do obiegu lub stanowi odpad. Odlewy przekazywane sg do procesu oczyszczenia
i wykanczania.

"1.2.1.3. Proces oczyszczania i wykanczania odlewéw — prowadzony w hali oczyszczalni

e QOczyszczanie wstepne odlewdw
Na operacje oczyszczania wstepnego odlewéw skitada sie:

— oczyszczanie odlewéw z pozostatosci masy formierskiej tzw. $rutowanie przy uzyciu Srutu
stalowego w oczyszczarkach komorowych, komorowo-przelotowych, wirnikowych, wirnikowo-
gasienicowych i wirnikowo-tunelowo-przelotowych,

— usuwanie zbrojenia, uktadu wlewowego i nadlewéw poprzez: ubicie mtotkami recznymi lub
miotem pneumatycznym, upalenie przy pomocy palnikéw acetylenowo-tlenowych lub urzadzen
do ciecia plazmowego lub usuwanie w trakcie obrébki mechanicznej na obrabiarkach).

Odlewy wstepnie oczyszczone transportowane sg przy uzyciu dZzwignic, wézkdw pneumatycznych,
ciggnikdow w miejsca wykonywania kolejnych operacji.

e Woykarczanie odlewéw i naprawy
Wykarnczanie odlewéw obejmuje nastepujace czynnosci:
— szlifowanie przy uzyciu szlifierek stacjonarnych elektrycznych (wahadtowych i dwutarczowych)
oraz szlifierek recznych pneumatycznych (tarczowych i trzpieniowych),
— dtutowanie przy uzyciu mtotkéw pneumatycznych,
— spawanie produkcyjne i naprawy przez spawanie przy uzyciu urzadzen spawalniczych typu
prostownikowego (jedno i wielostanowiskowych) oraz pétautomatéw spawalniczych,
— prostowanie odlewéw metodami statycznymi: przy pomocy obcigznikéw lub prasy hydrauliczne;j.

e Obrdbka cieplna odlewdw

Obrébke cieplng przeprowadza sie w temperaturach od 250-1100 °C w kilkunastu piecach
komorowych lub przepychowych na gaz ziemny i w piecu elektrycznym. Wykonuje sie takze
hartowanie odlewéw w wannach hartowniczych, w ktérych czynnikiem chtodzacym jest woda lub
olej oraz sorbityzacje w urzadzeniu do sorbityzacji.

e Oczyszczanie ostateczne odlewdw

Obejmuje $rutowanie koncowe powierzchni odlewu przy zastosowaniu Srutu stalowego
w oczyszczarkach. Odlewy po oczyszczeniu ostatecznym moga by¢ poddane naprawie drobnych wad
odlewniczych tworzywami (tzw. metalami molekularnymi) i na Zadanie klienta zabezpieczaniu
antykorozyjnemu (jak nizej). Odlewy po tej operacji stanowig produkt na sprzedaz (wyréb) lub
produkt do dalszego przetworzenia, tj. obrébki mechanicznej.




e Zabezpieczanie antykorozyjne odlewdw

Woybrane partie odlewéw malowane s3 recznie lub zanurzeniowo farbg antykorozyjng na stanowisku
malowania. Sporadycznie stosowane sg takze powtoki antykorozyjne do ochrony czasowej nanoszone
zanurzeniowo lub przez pedzlowanie.

e Magazynowanie, pakowanie i zatadunek wyrobdw
Obejmuje magazynowanie, pakowanie i zabezpieczanie na czas transportu oraz zatadunek wyrobdéw
na srodki transportu przewoznika.

1.2.2. Procesy prowadzone w instalacjach pozostatych nie wymagajacych uzyskania pozwolenia
zintegrowanego

1.2.2.1. Proces obrébki mechanicznej i montazu — prowadzony w halach obrébki mechanicznej
(obiekty obrdébki walcow i obrébki lekkiej)

e Obrébka mechaniczna (skrawanie, szlifowanie ciecie)
Obejmuje toczenie przy uzyciu tokarek zwyktych ktowych i numerycznych, wiercenie i frezowanie
przy uzyciu frezarek i centréw frezarskich oraz szlifowanie przy uzyciu szlifierek i ciecie przy uzyciu pit.

e Spawanie, napawanie i czyszczenie powierzchni
Obejmuje spawanie elektryczne elektrodami otulonymi lub drutem spawalniczym w ostonach gazu
przy uzyciu urzadzen spawalniczych i maszyn do napawania, oczyszczanie przy uzyciu oczyszczarki,

e Montaz wyrobdw i zabezpieczanie antykorozyjne
Obejmuje montaz armatury i czesci maszyn przy uzyciu narzedzi recznych oraz malowanie reczne
i/lub zabezpieczanie powierzchni przy uzyciu srodkéw do konserwacji powierzchni.

e Magazynowanie, pakowanie i zatadunek wyrobdw
Obejmuje magazynowanie, pakowanie i zabezpieczanie na czas transportu oraz zatadunek wyrobéw
na $rodki transportu przewoznika.

1.2.2.2. Proces wytwarzania modeli — prowadzony w hali modelarni
a) Wytwarzanie modeli z drewna

e Wytwarzanie i remont oprzyrzadowania modelowego z drewna

Operacja obejmuje obrébke drewna (ciecie, struganie, szlifowanie, frezowanie, toczenie, wiercenie)
przy uzyciu strugarek, tokarek, frezarek, szlifierek itp. i montowanie czesci modeli w jedng catosc.
Dodatkowe czynnosci to szpachlowanie, malowanie modeli reczne lub pneumatyczne w kabinie
malarskiej oraz montaz modeli na ptytach podmodelowych i wykonywanie oznakowania dla odlewu.

e Wytwarzanie modeli z tworzyw sztucznych

Obejmuje wykonanie elementéw modeli i oznakowania modeli, ktére nastepnie montowane sg w/na
modelach z drewna. Podstawowe czynnosci to przygotowanie form z drewna, zalewania form
komponentami tworzyw (zywicy epoksydowe;j i utwardzacza) oraz szlifowanie.

e Magazynowanie oprzyrzagdowania
Polega na roztadunku dostarczonego oprzyrzgdowania modelowego, jego magazynowaniu oraz
zatadunku i wydaniu do produkcji lub klientowi.

b) Wytwarzanie modeli styropianowych

e Wykonywanie modeli i uktadéw wlewowych

Modele wykonuje sie w obiekcie modelarni styropianowej poprzez spienianie polistyrenu
granulowanego przy uzyciu matryc odwzorowujgcych ksztatt odlewu. Matryce podgrzewane
sg w autoklawach elektrycznych, a nastepnie chtodzone wodg.




e Wykonywanie zespotéw modeli

Gotowe modele styropianowe pokrywane sg pokryciem ceramicznym i suszone. Uktady wlewowe do
form wykonuje sie poprzez ich wycinanie przecinarkg strunowg z gotowego styropianu. Styropianowe
modele i ukfady wlewowe s3 tgczone w bloki (zespoty) poprzez klejenie.

e Przechowywanie modeli styropianowych i matryc
Metalowe matryce i gotowe zespoty modelowe sg przechowywane w ob. modelarni styropianowej.

1.2.2.3. Proces badania materiatéw, produktéow procesowych i wyrobéw - prowadzony
w pomieszczeniach laboratorium zaktadowego

Obejmuje wykonywanie badan sktadu chemicznego metali metodami instrumentalnymi,

wykonywanie badan wytrzymatoéciowych i nieniszczgcych odlewéw oraz wykonywanie badan

wiasnosci materiatéw i mas formierskich metodami fizycznymi.

1.2.2.4. Operacja topienia aluminium w piecu tyglowym
Topienie aluminium (wsad w postaci ggsek lub odpadéw aluminium modyfikowany w razie potrzeby

przy uzyciu dodatkéw) odbywa sie w gazowym piecu tyglowym przechylnym CTG-13/90 o pojemnosci
roboczej 250 kg/Al w temp. 700-760 °C. Maksymalna wydajno$¢ pieca to 0,68 Mg wytopu na dobe
tj. 190 Mg wytopu na rok.

1.3. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanych materiatow i surowcéw, paliw i energii

1.3.1. Rodzaj wykorzystywanych surowcéw i materiatéw

Tabela nr 1a. Zuzycie surowcow i materiatéw w instalacjach wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego

Zuzycie [Mg/rok]
Lp. Surowiec / materiat podstawowy Zastosowanie dla zdolnosci
produkcyjnej 3
Proces wytapiania metalu - oddziaf Elektrostalowni
Ztom stalowy ogdétem 19 500
1, w tym zakupiony . 10000
w tym wiasny obiegowy Surowiec o, 9500
2. | Dodatki stopowe (zelazostopy itp.) :ZS;:ﬁ]‘;’Zhdo piecaw 1200
3 | Suréwka odlewnicza 1050
4. | Ruda zelaza 600
5. Odtlefne.xcze . . Do odtleniania metalu 35
(aluminium, zelazoaluminium)
Materiaty zuzlotwércze s .
6. (Fluoryt, \Ilooksyt, Veapis pajang Do oodzuzlania kapieli 1050
7 | Naweglacze (koks stabiliz., wegiel arburyt) Do naweglania metalu 230
8 | Elektrody grafitowe Do piecéw topialnych 160
9. Materia.Iy ggniotrwafe (ksztattki, masy ogniotrwate, gliny DB wleiania plecsw | kadai 1300
palona i mielona)
10. | Zasypki do kadzi Zasypki do kadzi 140
RAZEM 25 265
Proces formowania i odlewania - oddziat Formowania
Piaski formierskie w tym:
11. | - kwarcowe, oliwinowe, chromitowe Osnowa do wytwarzania mas 25000
- piaski powleczone
12. | Lepiszcza (bentonit) 1000
p oo etz iy g 700
S : wytwarzania mas
- zywice (furanowe, alkidowe, fenolowe)
14. | Utwardzacze i katalizatory 140
Dodatki . .
15. (pyt grafitowo-weglowy, plastyfikatory, dekstryna) DelstEEslEs et Sy IRBS i i
16. | Powtoki i oddzielacze do form i rdzeni Materiaty do 110




pokrywania

17. | Rozcieniczalniki do powtok . . 25
form i rdzeni
18. | Zasypki do form 17
Galanteria formierska metalowa (prety, rury, szpilki Materiaty
19. . . 60
formierskie) do form
20 Galanteria formierska pozostata 250
" | (ksztattki np. rurki, kolanka itp.)
21. | Kity szpachlowe, szpachléwki i ich rozciericzalniki Materllaiy 4o uz'up. 0,5
ubytkéw modeli
RAZEM ~ 27 440
Proces oczyszczania i wykanczania odlewdw - oddziat Oczyszczalni
22. | Elektrody i drut spawalniczy Do spawania 20
23. | Srut stalowy Do $rutowania 170
24. | Olej hartowniczy Do hartowania 20
25. | Farby i rozciericzalniki Do malowania 6,8
RAZEM ~ 277
Objasnienia:
Y zdolnosé produkcyjna 10 000 Mg/rok odlewdw wytworzonych surowych netto
Tabela nr 1b. Zuzycie surowcdw i materiatéw w instalacjach pozostatych
Zuzycie [Mg/rok]
Lp. Surowiec / materiat podstawowy Zastosowanie dla zdolnosci
produkcyjnej 3
Proces wytwarzania modeli - Modelarnia
1. [.)re\{vno‘ (tarcica, ptyty stolarskie itp.) D veykonania elementBomodeli 130
2. | Zywice i utwardzacze epoksydowe 1
3. | Blachy i detale metalowe Do montazu modeli 2
4. | Farby i rozcienczalniki Do malowania modeli 3,6
5 Kity szpachlowe i szpachléwki i ich rozciericzalniki | Do szpachlowania )
" | Kleje do drewna i klejenia modeli
RAZEM ~139
Proces wytwarzania modeli — Modelarnia Styropianowa
6. | Polistyren granulowany Do wytwarzania modeli i uktadéw 2,6
7. | Styropian wlewowych 0,4
8. | Klej do polistyrenu Do klejenia zespotéw modelowych 0,035
9. | Pokrycie ceramiczne (powtoka) Do pokrywania modeli styropianowych 30
RAZEM ~33
Proces obrébki mechanicznej i montazu — Obrébka Mechaniczna
Materiaty spawalnicze .
10 (elektrodyy, Fc)irut spawalniczy, stellit) De'spawania armatiry 33
11. | Narzedzia skrawajace i tarcze $cierne Do obrébki mechan. odlewéw 9,0
12. | Farby i rozciericzalniki Do malowania armatury 1,5
RAZEM ~15,8
Operacje pozostate (topienie aluminium, pakowanie)
13. | Aluminium (gaski lub odpady aluminium) Do pieca tyglowego 190
14. i ; Do pakowania i zabezpieczania 56
(z drewna, metalu, tworzyw sztucznych, papieru)
RAZEM 246
Objasnienia:

1)

zdolnos$¢ produkcyjna 10 000 Mg/rok odlewdw wytworzonych surowych netto

Tabela nr 2. Zuzycie energii i paliw

Zuzycie dla zdolnosci produkcyjnej
p Nosnik energii Zastosowanie przez instalacje IPPC 1) przez instalacje
pozostate
1. | Energia elektryczna | Do zasilania instalacji i urzagdzen 28 250 MWh/rok 6 800 MWh/rok
3. | Gazsiemny !Jo zasilania urzadzen technologicznych 4515 000 m*/rok 182 000 m?/rok
i grzewczych
3. | Wegiel (koks) Do wytapiania metalu 10 Mg/rok -
4 Sprezone powietrze | Do transportu pneumatycznego 28 000 000 m’/rok 1200 000 ma/ rok
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i zasilania urzagdzen
5. | Tlen Do spawania i upalania 350 000 m>/rok 1000 m”/rok
6. | Acetylen Do spawania i upalania 32 000 kg/rok 300 kg/rok
7. | Dwutlenek wegla Do wytwarzania form i rdzeni 280 000 kg/rok -
Objasnienia:

Y Instalacje wymagajgce pozwolenia zintegrowanego razem tj.: wytapianie metalu (Elektrostalowania), formowanie i odlewanie

(Formownia), oczyszczanie i wykariczanie odlewéw (oczyszczalnia).

1.4. llo$¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji

Woda na potrzeby chtodzenia w instalacjach pozostatych wykorzystywana jest do
uzupetniania strat w obiegu chfodniczym piecéw do wytopu staliwa, piecéw grzewczych, sprezarek
w rozdzielniach oraz do chtodzenia matryc modeli styropianowych.

Woda na potrzeby technologiczne w instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
wykorzystywana jest do:
— hartowania odlewéw w wannach hartowniczych,
— zraszania i mycia hal produkcyjnych,
— odpylania w urzadzeniach odpylajacych,
— nawilzania mas w mieszarkach masy.

Woda na cele inne w instalacjach pozostatych wykorzystywana jest do przygotowania wody
przemystowej, tj. do ptukania filtréw wody przemystowe;j.

Podstawowym zrédtem zasilania instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym w wode
technologiczng sg $cieki zawracane (w tym wody z odwodnienia terenu Huty siecig drenazowg),
ktérych parametry umozliwiajg ich wykorzystanie jako wode technologiczng. W wypadku
niewystarczajgcej ilosci $ciekéw oraz wéd z odwodnienia, instalacja jest zasilana w wode Swiezg
z ujecia wod powierzchniowych lub podziemnych.

W zwigzku z nieréwnomiernoscig poboru wdéd z poszczegdinych zrédet zasilania, Zaktad nie
ma mozliwosci ustalenia indywidualnie ilosci wody pochodzacej z poszczegdlnych zrodet.

Tabela nr 3. Zuzycie wody ogétem na potrzeby HUTY MAtAPANEW Sp. z 0. 0.

Woda do celéw przemystowych [m*/rok]
Lp. | Zrédto zaopatrzenia w wode do celéw technologicznych Na potrzeby Na potrzeby .
= g Na inne cele
chtodzenia technologiczne

1. | wiasne ujecie wéd podziemnych
2. | rzeka Mata Panew

FE— — 120 000 226 000 10 000
3 $cieki zawracane (w tym wody z odwodnienia terenu Huty

" | siecig drenazowg)

Ogodtem: 120 000 226 000 10 000
4.

w tym instalacje IPPC ) 425000 j

Pobor wod dla potrzeb Zaktadu do celéw technologicznych instalacji objetych niniejszym
pozwoleniem uregulowany zostat w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym.

1.5. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw — odzysku odpadéw

1.5.1. Rodzaje i ilosci odpaddéw przyjmowanych z zewnatrz oraz wtasnych odpaddéw przewidzianych do
przetwarzania poprzez odzysk w procesach: R4 — recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali,
R5 - recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych, R10 - obrébka na powierzchni ziemi
przynoszaca korzysci dla rolnictwa lub poprawe stanu $rodowiska oraz R13 — magazynowanie
odpadéw poprzedzajgce ktdrykolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 — R12 (z wyjatkiem
wstepnego magazynowania u wytworcy odpadéw), okreslone zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach oraz miejsca ich magazynowania i dopuszczalne metody
odzysku



Tabela nr 4. Rodzaj i ilo§¢ odpaddéw przyjmowanych w ciggu roku z zewnatrz oraz wtasnych przewiedzianych do
przetworzenia poprzez odzysk w ciggu roku, miejsca ich magazynowania oraz dopuszczalne metody odzysku

Pochodzenie fioge Miejsce isposéb Dopuszczone
5. | hod vepet Rogca) orpace odpadu Sdysow majaz no:lania met:d odzysku
P (Mg/rok) gazy y odzy.
1. | ex100101 Zuzlei po.ploiy paleniskowe Wiasne 15
ze spalania wegla R5
2. 100201 Zuzle z p.rocesow wytapiania Wiasne 50 Nie magazynowane. poza instalacjami
(stalownicze) . L
Po wytworzeniu, z miejsc o
zbidrki, przekazywane
, o . wykorzystane
Inne nie wymienione odpady do przetworzenia. do naweelania
3. 100299 | (zuiyte elektrody grafitowe) Wiasne 15 8 .
wsadu w procesie
wytopu metalu w
piecach tukowych
4 1009 06 Rdzenie i formy odlewnlc?e \ifiasae 250 N
przed procesem odlewania Miejsce nr 6
- : i R5
Rdzenie i formy odlewnicze Miejsce przy ob. nr 64a oz instalaciami
5. 1009 08 | po procesie odlewania inne Witasne 100 (w kontenerach) P ]
niz wymienione w 10 09 07
Odpady z toczenia i Wiasne 9500 Miejsce nr 3
6. 120101 | pitowania zelaza oraz jego Przyjete 1000 Plac ztomu - ob. 43
stopdw Razem 10 500 (luzem)
Czastki i pyty zelaza oraz Miejsce nr 3 R13. R4
7. 120102 |jego stopow (tlenki zelaza Wtasne 20 Plac ziomu — .ob.43 wykorzystane
z upalania) (w pojemniku) jako sktadnik
Odpady z toczenia i Wiasne 36 Miejsce nr 4 wisadii
8. 120103 p?fo.wania metali Przyjete 3 Miejsce w~ob. 4.5 hala A metalowego
niezelaznych : Razem 39 (w pojemniku) W procesie
9. 1201 13 | Odpady spawalnicze Wiasne 1,5 Miejsce nr 3 wytopu metalu w
Odpady poszlifierskie inne Plac ztomu - ob. 43 piecach tukowych
10 RO |, wymienione w 12 01 16 Wiasne 18 (w pojemniku) lub/i indukcyjnych
11.| 150104 |Opakowaniaz metalu Wiasne 5,5 Miejsce nr 3
Plac zt -ob. 43
12.| 160117 [Metale zelazne Przyjete 700 acziomu -0
(luzem)
Oktadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate Miejsce nr 3 RS
13.| 161104 |zproceséw metalurgicznych Wiasne 350 Plac ztomu - ob. 43 . I
. o - poza instalacjami
inne niz wymienione (w kontenerze)
w 161103
Oktadziny piecowe R3
; - : wykorzystane
i materiaty ogniotrwate . ;
o jako materiat
14.| ex161106 | 2P . | Wiasne 1,0 _ suzlotwérezy
niemetalurgicznych inne niz Nie magazynowane. )
- . . w procesie
wymienione w 16 11 05 Po wytworzeniu, z miejsc
; NAF wytopu metalu w
(tygle laboratoryjne) zbiorki, przekazywane .
do przetworzenia piscachviukovwych
Odpady betonu oraz gruz P '
15.| 170101 | betonowy z rozbiérek i Wiasne 50 R5
remontéw poza instalacjami
16.| 170102 | Gruzceglany Wiasne 50
R13, R4
wykorzystywane
Wiasne 25 Miejsce nr 4 Jak?NZ':j:mk
17.| 170402 |Aluminium Przyjete 165 Miejsce w ob. 45 hala A
. ; metalowego w
Razem 190 (w pojemniku) .
procesie wytopu
metalu w piecu
tyglowym
18 1704 05 | Zelazoistal Witasne 500 Miejsce nr 3 R13,R4
) lub Inne nie wymienione odpady Przyjete 8000 Plac ztomu - ob. 43 wykorzystane
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120199

(ztom stalowy)

Razem

8500 (luzem)

jako sktadnik
wsadu
metalowego w
procesie wytopu
metalu w piecach
tukowych lub/i

19. lub

17 04 07

17 04 02

Aluminium

Mieszaniny metali (odpady
metali niezelaznych)

Wiasne
Przyjete
Razem

20
20
40

Miejsce nr 4

(w pojemniku)

Miejsce w ob. 45 hala A

indukcyjnych
R13, R4
wykorzystanie
jako sktadnik
wsadu
metalowego w
procesie wytopu
metalu w piecach
tukowych lub/i

20.| 190902

Osady z klarowania wody

Wiasne

do przetworzenia.

Nie magazynowane.
60 Po wytworzeniu, z miejsc
zbiérki, przekazywane

indukcyjnych

R10
poza instalacjami

21.| 191202

Metale zelazne

Przyjete

Miejsce nr 3
Plac ztomu - ob. 43
(luzem)

300

R13, R4
wykorzystanie
jako sktadnik
wsadu
metalowego w
procesie wytopu
metalu w piecach
tukowych lub/i
indukcyjnych

1.5.2. Instalacje i miejsca przetwarzania odpadéw oraz rodzaje odpadéw powstajagcych w wyniku
przetwarzania

2) dot. ztomdéw metali
3)

dot. zuzli i popiotéw paleniskowych
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Tabela nr 5.
) " symbol Kod od-padu
Nazwa instalacji lub powstajgcego
: o5 : procesu Kod odpadu poddawanego
Lp. Obiekt miejsca przetwarzania 3 " podczas procesu
odzysku procesowi przetwarzania
odpadow odzysku
W INSTALAC)I WYMAGAJACEJ UZYSKANIA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO
_ RS 100299, ex 16 11 06"
Instalacja

i ob. 45 do wytopu metalu 120101,120102,1201 03;,) 1002 01
’ Hal .A il (piece tukowe i piece R4 R13 120113,120117,120199%, 1009 10

Alail indukeyjne) ’ 150104, 16 01 17, 17 04 05,

17 04 07, 19 12 02,
ob. 45 Instalacja do topienia
Il aluminium R4 17 04 02 1704 07
Hala BC1 .
(piec tyglowy)
POZA INSTALACJIAMI
i T ex 1001 01”7, 1002 01,
o o e RS 10 09 06, 10 09 08, 16 11 04, B
ustala rézne mn:;ski::dna erenie 170101, 17 01 02
i axdadd R10 1909 02
Objasnienia:
1) dot. tygli laboratoryjnych



1.5.3. Miejsce i metody przetwarzania odpaddéw

Odzysk odpadéw przez HUTE MALAPANEW Sp. z 0.0. odbywa sie:
1) winstalacjach:
a) instalacja | — piece tukowe i indukcyjne do wytopu metali - instalacja wymagajaca pozwolenia
zintegrowanego
W instalacji tej prowadzony jest:

— odzysk odpadéw metalicznych stanowigcych wsad do ww. piecow - proces R4 (recykling
metali i zwigzkéw metali)

— odzysk odpadéw niemetalicznych stanowigcych zrédio wegla i krzemionki do ww.
piecéw - proces R5 (recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych, tj. wegla,
sktadnikow zuzlotwérczych i termoizolacyjnych)

Maksymalna moc przerobowa instalacji:

— dla odzysku metali i zwigzkéw metali w procesie R4 - 19 500 Mg/rok odpaddéw, w tym
9500 Mg/rok odpaddéw wiasnych i 10 000 Mg/rok odpaddw przyjmowanych z zewnatrz;

— dla odzysku innych materiatéw nieorganicznych w procesie R5 — maksymalnie 16 Mg/rok
odpaddw wiasnych.

b) instalacja Il — piec tyglowy do topienia aluminium - instalacja pozostata
W instalacji tej prowadzony bedzie:
— odzysk odpadéw aluminium stanowigcych wsad do ww. piecéw - proces R4 (recykling
metali i zwigzkéw metali)
Maksymalna moc przerobowa instalacji:
— dla odzysku aluminium w procesie R4 — maksymalnie 190 Mg/rok odpaddéw, w tym
maksymalnie 25 Mg/rok odpadéw witasnych i 165 Mg/rok odpadéw przyjmowanych
z zewnatrz.

2) poza instalacjami:
a) odzysk odpadow nieorganicznych w procesie utwardzania powierzchni terenu — proces R5;
b) odzysk odpadéw nieorganicznych na powierzchni ziemi przynoszacej korzysci dla rolnictwa
lub poprawe stanu $rodowiska — proces R10.

Odzysk odpaddédw w piecach do wytapiania metalu przebiega nastepujgco:

— odpady ztomdéw zelaza i jego stopow (wiasne i obce) magazynowane sg w miejscu
magazynowania nr 3 (plac ztomu przy ob. nr 43) w wydzielonych boksach, a odpady ztoméw
niezelaznych wtasne i obce magazynowane sg w miejscu magazynowania nr 4 (miejsce
w obiekcie nr 45 hala A), z tych miejsc sa pobierane, wazone i tadowane do koszy wsadowych
lub pojemnikéw;

— wsad metalowy, wolny od olejéw, smaréw i wilgoci, skompletowany zgodnie z normami
wsadowymi dla staliw i zeliwa, w koszach wsadowych lub pojemnikach transportowany jest do
elektrostalowni i tadowany do piecoéw do wytopu staliwa przy uzyciu suwnicy (piece tukowe)
lub recznie (piece indukcyjne);

— wsad jest topiony w temperaturze 1500 — 1600 ° C. W czasie topienia dodawane sg dodatki
stopowe (zelazostopy, itp.), naweglacze i sktadniki zuzlotworcze. Sktad ciektego metalu jest
korygowany poprzez wprowadzenie do pieca dodatkowych materiatdéw stopowych. Pozostate
odpady poddawane odzyskowi (materiaty ceramiczne, szkto z opakowan szklanych, zuzyte
elektrody grafitowe) s3 dodawane do pieca w trakcie wytopu. W miare roztapiania wsad
przesuwa sie samoczynnie w gigb tygla, a na powierzchnie wyptywa zuzel.

0Odzysk odpadéw w piecu do topienia aluminium odbywa sie nastepujgco:
— odpad aluminium magazynowany jest w miejscu magazynowania nr 4 (miejsce w obiekcie
nr 45 hala A) i z tego miejsca jest pobierany, wazony i tadowany do pojemnika, a nastepnie

12



transportowany i tadowany do pieca tyglowego przechylnego o pojemnosci roboczej tygla
ok. 250 kg Al i wydajnosci topienia maksymalnie 0,17 Mg Al./h i maksymalnie 0,68 Mg/dobeg;
— odpad jest topiony w temp. 700-760°C. W razie potrzeby dodawane sg dodatki modyfikujace.

Transport odpadéw do kolejnych posiadaczy odpadéw bedzie prowadzony poprzez firmy
zewnetrzne, zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz bezpieczenstwa zycia
i zdrowia ludzi, w szczegdblnosci w sposéb uwzgledniajgcy wiasciwosci chemiczne i fizyczne odpaddw,
w tym stan skupienia i zagrozenia, ktére mogg powodowac odpady.

Odpady przewidziane do przetworzenia powinny by¢ magazynowane w sposéb nie powodujgcy
ucigzliwosci dla Srodowiska oraz w sposéb, ktéry nie spowoduje zmiany wtasciwosci odpadow.

I1.6. Warunki magazynowania odpadéw w ramach prowadzonej dziatalnosci przetwarzania
odpadow

1.6.1 Miejsca magazynowania odpadéw wraz z najwiekszymi masami odpaddw, jakie moga by¢
w nich magazynowane w tym samym czasie oraz catkowite ich pojemnosci

Tabela nr 6.
Najwieksza masa odpadow, Catkowita pojemno$¢
5: Silafsce magazynowania ol ktéra moze by¢ magazynowana (wyrazona w Mg.)
w tym samym czasie w danym w danym obiekcie
obiekcie magazynowania [Mg] magazynowania
1. Plac ztomu przy ob. nr 43 2 400 2 400
2. Miejsce w ob. nr 45 hala A 15 15

1.6.2. Maksymalne masy poszczegdlnych rodzajéw odpaddw, ktdre moga by¢ magazynowane w tym
samym czasie oraz w okresie roku oraz tfgczne masy odpadow

Tabela nr 7.
Maksymalna masa poszczegolnych rodzajéw odpadéw,
Lp. o:’::::’ : Rodzaj odpadu ktére moga by¢ magazynowane w ramach przetwarzania
w tym samym czasie w okresie roku
I. | Plac ztomu przy obiekcie nr 43

1. 12 0101 Odpa-dyztoczc?nia i pitowania zelaza 300 10 500
oraz jego stopéw

2, 120102 | Czastkii pyty Zzelaza oraz jego stopéw 4 20

3. 120113 | Odpady spawalnicze 0,5 1,5
Odpady poszlifierskie inne niz

4. a wymienione w 12 01 16 30 10

5. 150104 Opakowania z metali 0,5 5,5

6. 160117 | Metale zelazne 25 700

170405 | Zelazoistal
7. lub lub 100 8500
120199 | Inne niewymienione odpady

8. 191202 | Metale zelazne 25 300
Oktadziny piecowe i materiaty

9. 161104 | ogniotrwate z proceséw 25 350
metalurgicznych

tacznie nie wiecej nii: 483 20 387
Il. | Miejsce w obiekcie nr 45 hala A
1 120103 O.d;')ady z toczenia i pitowania metali 1 36
niezelaznych
2. 17 04 02 | Aluminium 10 165
3. 17 04 07 | Mieszaniny metali 2 40
tacznie nie wiecej niz: 13 241
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3. Punkt Il. pn. ,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

»ll.  Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji

Il.1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza

I.1.1. Zrédia powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza oraz ich
charakterystyka, czas eksploatacji zrédet emisji

Tabela nr 8.
Charakterystyka
z , i > Urzadzeni
Lp. Nr Naztua. oy Nr Czas Wysokosé Srednica Predkosc Temp. " zt'ema
srodia emitujacego o emisji ze Sadeers wylotowa weylotoms wilot: redukujgce
e zanieczyszczenia irodta emitora emisje
[h/rok] [m] [m] [m/s] [K]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
1. 2 Plec grzewszy 2 4500 11 /o 0,4%0,48 1,8 495 :
komorowy nr 2
2. g | Flecamewcay 3 4500 11/0 0,4x0,48 1,8 495 .
komorowy nr 4
3, a | Fleegmewizy 4 4500 11 /o 0,4%0,48 1,8 495 .
komorowy nr 5
5/1 Piec grzewczy 2500
komorowy nr 7
. *
4. 5/p | Plecerzewczy 5 4500 25 /o 0,8 4,9 305 -
komorowy nr 8
5/3 Piec grzewczy 4500
komorowy nr 9
3 Kabina spawalnic;a ? 5k 02 128 292 i
7/2 nr 15 3100
Kabiny spawalnicze %
8/ nr14i16 100
6. gz | SElowisa Upalania 8 1700 13 /2 0,7 12,9 298 .
nadlewow — 2 szt.
8/3 Szlifierki dwutarczowe 1500
—4 szt.
7. 12 | Stanowiska cigcia 12 1000 15 /o 0,7 17,3 292 ”
plazma — 2 szt.
Oczyszczarka
13/1 komorowa OPK-2000 2000* 4 x odpylacz
nr 100 mokry
8. Kabina spawalnicza 13 20/z 0,8 17,7 302 przewatowy
i nri 1700 OPBm-10
e - 20-45
13/3 Szlifierki wahadtowe — ( )
5 szt.
Piec zarzalny
9. 14 Z wysuwanym 14 3000 15 /o 0,9 3,9 546 -
trzonem nr 16
Piec zarzalny
10. 15 z wysuwanym 15 4000 15 /o 0,9 4,1 546 -
trzonem nr 19
11, | aghy |Mebinyspawainze= | o 2000* 10 /o 0,75 19,6 289 dxordpylacz
8 szt. mokry
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Szlifierki dwutarczowe przewatowy
16/2 -2 szt. 4000 OPBm 10 (ZO-
16/3 Szlifierka wahadtowa 2000 46)
Cyklon + 4 x
Oczyszczarka OWPK- odpylacz mokry
12. 17 10 000 17 3000 10 /o 0,8 21,2 294 przewatowy
nr 102 OPBm 10 (ZO-
47)
Piec zarzalny
13. 18 Z wysuwanym 18 4000 21 /o 1,2 1,2 573 -
trzonem nr 21
Oczyszczarka OWPK -
i 2r38 o 1x cyklon +5 x
20/2 i)(r:]zrygszlczarka OWFK- 2000 odpylacz mokry
14. Kabiny spawalniczs i 20 10 /o 0,65 24,3 295 przewatowy
20/3 : 2000 OPBm-10 (ZO-
12§13 29)
20/4 Szlifierki wahadtowe — 2000
5 szt.
Piec zarzalny
21/1 Z wysuwanym 4000*
15. trohem nrl/ 21 25 /o 0,5 5,0 315 -
Piec zarzalny
21/2 z wysuwanym 4000
trzonem nr 18
Tl
16. Stanowisko upala nia; 22 0 13/0 0.5 13,4 297 )
22/2 nadlewéw — 1 szt. =
Piec zarzalny
17. 23 Z wysuwanym 23 4700 12,5/0 1,0 2,8 495 -
trzonem nr 15
Piec zarzalny
18. 24 z wysuwanym 24 4000 12,5/z 1,0 2,8 495 -
trzonem nr 23
Piec zarzalny
19. 25 zZ wysuwanym 25 4000 12,5/0 1,0 2,8 495 -
trzonem nr 14
Oczyszczarka OWG-08 1 x cyklon +
s nr 104 1800* 3 x odpylacz
mokry
20 27/2 Szlifierki wahadfowe — 2 1800 1542 02 %6 28 przewatowy
3 szt. OPBm-10 (ZO-
50)
Oczyszczarka OWPK- 1 x cyklon +
281 25 nr 105 1B00* 3 x odpylacz
mokry
2L 28/2 Szlifierki wahadtowe — 28 1500 13 o 08 e s przewatowy
3 szt. OPBm-10 (ZO-
51)
Krata wstrzgsowa Filtr tkaninowy
22. 30 (sodwBinal 30 2600 20 /o 1,0 13,3 291 Hit B3g (2052}
23. 31 Stanowisko kowalskie 31 1500 5/0 0,3 0,3 453 -
24. 32 Suszarka form nr 5 32 1500 14 /o 0,7 5,9 692 -
25. 34 Suszarka rdzeni nr 2 34 2700 9 /o 0,3 1,7 347 -
Wentylacja kanatu w
hali D
26. 35 (z krat WKMS-2,5- 35 2000 13 /o 0,64 14,3 293 -
1050 nr 5 i WKM-4-
1216 nr 6)
27. | 36 | Susearkazatyczek 36 800 15 /o 0,5 08 460 -
dwukomorowa
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28. | 38 |OdciaBgazowz 38 1000 15,3/0 0,2 71 293 -
zalewania
391 | Odciag zurzadzen 2000 15,5/0
farmerwni Filtr workowy
Oczyszczarka OPI-100, 0P-6-1,5 (20-60)
29. 39/2 szlifierka 39. 2000 15,5/0 0,315 14,2 313 ’
dwutarczowa
39/3 P!ec do regeneracji 2000 15,5/0 i
piasku
Wentylacja kanatu w
hali D1
30. 44 (z krat WKM-4-1216 44 2000 15 /o 0,63 9,0 294 -
nr 7 i WKM-4-2012
nr8)
47/1 Z':; 'n"rd:kc"‘”y firmy 2200* Filtr tkaninowy
31. Plec IndukevIny RITEDy 47 17 /o 0,7 11,3 296 NSF - 611 (ZO-
47/2 ABB nr5 2000 53)
48/1 | Piec tukowy nr 6 4700* Filtry tkaninowe
32. - 48 4x16/0 4x1,4 18,1 298 NSF 671/816
48/2 Piec tukowy nr 7 3000 4 s2t. (20-54)
Instalacja regeneracji Filtr tkaninowy
A - mas formierskich o 4080 160 Ris3 A5 &3l Flat Bag (ZO-58)
5 x odpylacz
Odcigg z mieszarek mokry
34. 51 i urzadzen 51 2300 18 /o 0,98 16,4 296 przewatowy
przygotowania masy OPBm-10 (ZO-
55)
Odciag 5 x odpylacz
z przenosnikéw mokry
35. 52 tasmowych i zasypu 52 2600 18 /o 0,8 12,4 300 przewatowy
mechanicznego OPBm-10 (ZO-
materiatéw pylastych 56)
Odcigg z transportu Filtr tkaninowy
36. 53 s ewoteh 53 2600 18 /o 0,8 24,8 300 Flat Bag (Z0-59)
7, | m |FocERuEnDy 54 400 7/o 0,25 2,0 323 -
hartowniczej
38. | 55 | Stanowiskocieci 55 1600 10 /o 0,5 26,7 306 -
plazmg nr 1
39. gp | SAnowiskocieda 57 1600 10 /o 0,5 26,7 306 -
plazma nr 3
0. | 59 zz&‘t”y savaliEze— | g 1800 12 /o 0,6 5,4 313 -
Instalacje pozostate
Piec tyglowy ‘
41 37 przechylny CTG-13/90 37 1000 15/o 0,5 2,7 443
Odciag ze stanowiska
42. go | szpachlowaniamodeli | o, 2000 8,5/0 0,315 22,6 293 ;
i wytwarzania
modeli z 2zywic
Filtr weglowy +
Wentylacja kabiny Filtr podtogowy
43, 63 lakiernicze] 63 1000 7/o 0,5x0,5 26,2 293 Paint-Stop / PS.
50/(FR-1)
44. g5 | Wentylacja modelarni | . 2000 3,5/0 0,6 3,8 942 ;
styropianowej (1)
Wentylacja modelarni
45, 66 . . 66 2000 3,5/0 0,6 2,8 232 -
styropianowej (1)
1 x odpylacz
Oczyszczarka OWD- mokry
46. 74 1000 nr 640 74 2000 9,5/0 0,60 4,8 293 przewatowy
0PBm-10 (2O 19)
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Maszyny do
75/1 napawania typu 2000*
Messernr1, 2,3
47. 75/2 Kabina spawalnicza -2 75 2000 9/o0 0,33 x0,50 7,6 295 -
szt.
75/3 Stan.owsko. 2000
stellitowania
48. 76 Kabina spawalnicza 76 2200 13,5/z 0,50 1,1 293 -
49. 77 Kabina malarska 77 400 10/o 0,80 9,1 293 -
Objasnienia:
* - czas pracy emitora
0 - oznaczono wylot emitora otwarty,
z - oznaczono wylot emitora zadaszony.
[1.1.2. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
Tabela nr 9.
s i Emisja zanieczyszczer do powietrza
Lp. Nr Nr Nazwa Zrédta emitujacego Wielkode emisit di
emitora irodta zanieczyszczenie Zanieczyszczenie Nr CAS 5 -osc i
emitora [kg/h]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
Pyt ogétem - 0,0009
. SO, 7446-09--5 0,0048
1. 2 2 Piec grzewczy komorowy nr 2
NO, 10102-44-0 0,0768
co 630-08--0 0,0216
Pyt ogétem - 0,0009
. SO, 7446-09--5 0,0048
2. 3 3 Piec grzewczy komorowy nr 4
NO, 10102-44-0 0,0768
co 630-08--0 0,0216
Pyt ogétem - 0,0009
. SO, 7446-09--5 0,0048
3. 4 4 Piec grzewczy komorowy nr 5 NO, 10102-440 0,0768
CcO 630-08--0 0,0216
5/1 Pi K 4 Pyt ogétem - 0,0033
4 5 5/2 pIZE gﬁxﬁiy kgﬁgmy :: 8 20, Dbl 2oiH
: lece ¥ y NO, 10102-44-0 0,2790
5/3 Piec grzewczy komorowy nr 9
CO 630-08--0 0,0785
Emisja ze Zrédta 5/1, 5/2, 5/3 = 1/3 emisji z emitora
Pyt ogétem - 0,6000
5 7 7/1 Stanowiska upalania nadlewéw — 3 szt.
’ 7/2 Kabina spawalnicza NO, 10102-44-0 0,1140
CcO 630-08--0 0,0330
Emisja ze Zrédta = 1/2 emisji z emitora
8/1 Odciag z kabin spawalniczych nr 14 i 16 Pyt ogétem - 0,300
6. 8 8/2 Stanowiska upalania nadlewdw — 2 szt. NO, 10102-44-0 0,2280
8/3 Szlifierki dwutarczowe — 4 szt. co CAS 630-08-0 0,0110
Emisja pytow razem ze zrodet 8/1, 8/2 = 1/2 emisji z emitora, a ze zrédta 8/3 = 1/2 emisji z emitora,
emisja gazoéw z 8/1, 8/2=po 1/2 emisji z emitora
Pyt ogétem - 0,800
7. 12 12 Stanowiska ciecia plazmg — 2 szt. NO, 10102-44-0 0,590
(60) 630-08--0 0,160
124 Oczyszczarka komorowa OPK - 2000 nr 100 ;‘g oedlem ™ 0; 5 4,000
8. 13 13/2 Kabina spawalnicza 2 102 44 0,0430
13/3 Szlifierki wahadtowe — 5 szt. co 630-08--0 0,0200
Emisja pytu ze Zrédta 13/1 = 1/3 emisji z emitora, a z 13/2 i 13/3 razem = 2/3 emisji z emitora.
Emisja gazoéw dotyczy emisji ze Zrédta 13/2=emisji z emitora.
Pyt ogétem - 0,0033
9. 14 14 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 16 SO, 7446-09--5 0,0184
NO, 10102-44-0 0,4416
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CO 630-08--0 0,0621
Pyt ogétem - 0,0033
L SO, 7446-09--5 0,0184
10. |
0 15 15 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 19 NO, 10102-44-0 0,4416
co 630-08--0 0,0621
16/1 Kabiny spawalnicze — 8 szt. Pyt ogétem - 0,6000
11. 16 16/2 Szlifierki dwutarczowe — 2 szt. NO, 10102-44-0 0,0940
16/3 Szlifierka wahadtowa co 630-08--0 0,0220
Emisja pytu ze Zrédta 16/1 = 1/4 emisji z emitora, a ze Zrédta 16/2 = 3/4 emisji z emitora.
Emisja gazoéw dotyczy Zrédfa 16/1 = emisji z emitora.
12, 17 17 Oczyszczarka OWPK-10 000 nr 102 Pyt ogétem - 2,000
Pyt ogétem - 0,0021
L SO, 7446-09--5 0,0112
13. 18 18 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 21 NO, 10102-44-0 0,1792
co 630-08--0 0,0504
20/1 Oczyszczarka OWPK-4 nr 98 Pyt ogétem - 2,5000
14 20 20/2 Oczyszczarka OWPK-4 nr 91 NO, 10102-44-0 0,0430
’ 20/3 Kabiny spawalnicze nr 12 i 13
20/4 Szlifierki wahadtowe — 5 szt. co 630-08--0 0,0200
Emisja pytu z 20/1 = 1/3 emisji z emitora, emisja pytu z 20/2 = 1/3 emisji z emitora, emisja pytu z 20/3 i
20/4 razem = 1/3 emisji z emitora. Emisja gazéw dotyczy 7?rédta 20/3 = emisji z emitora
21/1 Pyt ogétem - 0,0041
15 21 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 17 SO, 7446-09--5 0,0224
’ 21/2 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 18 NO, 10102-44-0 0,5376
CcO 630-08--0 0,0756
Emisja ze Zrédta 21/1, 21/2 = 1/2 emisji z emitora
22/1 Pyt ogétem - 0,3000
16. 2 - ;t:anowis::a szlifiler(?k wadf:adi€>wy<ih ; 3 szt. NO, 10102-44-0 0,0150
nadlewow -1szt.
anowisko upalania z 0 E30.08—0 0,0300
Emisja pytéw ze Zrédta 22/1, 22/2 = 1/2 emisji z emitora.
Emisja gazéw dotyczy tylko emisji ze Zrédta 22/2 = emisji z emitora.
Pyt ogétem - 0,0036
L. SO, 7446-09--5 0,0200
17. 23 23 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 15 NO, 10102-440 0,3840
CO 630-08--0 0,0675
Pyt ogétem - 0,0036
7446-09-- 00
18. 24 24 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr 23 50, G8-5 0,02
NO, 10102-44-0 0,3840
Cco 630-08--0 0,0675
Pyt ogétem - 0,0036
19 25 25 Piec ; | " 14 SO, 7446-09--5 0,0200
s iec zarzalny z wysuwanym trzonem nr NO, 10102440 0,3840
(6(0) 630-08--0 0,0675
27/1 Oczyszczarka OWG-08 nr 104 5 1,200
20. 27 27/2 Szlifierki wahadtowe — 3 szt. Fkopoter
Emisja ze zrédfa 27/1 = 4/5 emisji z emitora, a ze Zrédta 27/2 = 1/5 emisji z emitora.
28/1 Oczyszczarka OWPK-25 nr 105 2
21| 28 28/2 | Stlifierki wahadfowe — 3 szt. Pyt ogdtem ] 1,300
Emisja ze Zrédta 28/1= 4/5 emisji z emitora, a ze Zrédta 28/2 = 1/5 emisji z emitora.
22. 30 30 Krata wstrzagsowa (podwajna) Pyt ogétem - 0,750
Pyt ogétem - 0,0300
5 : SO, 7446-09-5 0,0400
23. 31 31 Stanowisko kowalskie NO, 10102-44-0 0,0075
CcO 630-08-0 0,1250
Pyt ogétem - 0,0150
SO 7446-09--5 0,1080
24. 2 2 )
3 32 Suszarka form nr 5 NO, 10102-04-0 0.5472
co 630-08--0 0,500
. Pyt ogétem - 0,0045
25. 34 34 Suszarka rdzeni nr 2 50, 7426095 0,0024
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NO, 10102-44-0 0,0384
CO 630-08--0 0,055
Fenol 108-95-2 0,001
Formaldehyd 50-00-0 0,0020
Amoniak 7664-41-7 0,0012
Wentylacja kanatu w hali D
26. 35 35 (z krat WKMS-2,5-1050 nr 5 i WKM-4-1216 Pyt ogétem - 0,200
nr 6)
Pyt ogétem - 0,0005
SO, 7446-09--5 0,0024
27. 36 36 Suszarka zatyczek dwukomorowa NO, 10102-44-0 0,0384
CO 630-08--0 0,0550
Benzen 71-43-2 0,083
28. 38 38 Odciag gazow z zalewania Etyn (acetylen) 74-86-2 0,083
Toluen 108-88-3 0,083
. 3 . Pyt ogétem - 0,15011
. 39/1 Odciag z urzadzen formowani
29. 39/2 39 Oczyaifczark:1 OPI-100, szlifierka dwutarczowa 505 FAA609=5 0,00056
39/3 Piec do regeneracji piasku NO, 10102440 9,00896
CO 630-08--0 0,00252
Jezeli zrédta emisji 39/1 i 39/2 nie pracujq jednoczesnie, to emisja pytu z tych Zrédet wynosi 1/3 i 2/3 emisji
z emitora.
Emisja gazéw dotyczy tylko Zrédta 39/3 i jest réwna emisji gazéw z emitora, a emisja pytu z 39/3 wynosi
0,0001 kg/h
Wentylacja kanatu na hali D1 Pyt ogétem
20 i 44 (z krat WKM-4-1216 nr 7 i WKM-4-2012 nr 8) . 0:390
. L Pyt ogétem - 0,288
S I I st
CcOo 630-08--0 0,190
Emisja ze Zrédta 47/1 = 3/4 emisji z emitora, a ze Zrédta 47/2 = 1/4 emisji z emitora.
Pyt ogétem - 3,664
NO, 10102-44-0 3,664
CO 630-08--0 54,966
48/1 Piec tukowy nr 6 HCI 7647-01-0 1,200
32. 48 48/2 . Fluor 7782-41-4 0,013
Piec tukowy nr 7
Wegl. arom. - 0,006
Cd og. 7440-43-9 0,00045
Mn og. 7439-96-5 0,03044
Pb og. 7439-92-1 0,00256
Zrédta emisji nie pracujq jednoczesnie
Emisja ze Zrédta 48/1 = 1/2 emisji z emitora.
Emisja ze Zrédta 48/2 = emisja z emitora.
33. 50 50 Instalacja regeneracji mas formierskich Pyt ogétem - 0,415
34, 51 51 Odciag z mieszarek i urzadzeri przygotowania Pyt ogéfem i 1,000
masy
Odciag z przenosnikéw tasmowych i zasypu Pyt ogétem - 1,700
35. 52 52 : "y
mechanicznego materiatéw pylastych
36. 53 53 Odciag z transportu mas zwrotnych Pyt ogétem - 0,850
; L Wegl. alif. - 0,023
37. 54 54 Odciag z wanny hartowniczej Wegl, arom. . 0,023
Pyt ogétem - 0,800
38. 55 55 Stanowisko ciecia plazmg nr 1 NO, 10102-44-0 0,590
Cco 630-08-0 0,080
Pyt ogétem - 0,800
39. 57 57 Stanowisko ciecia plazma nr 3 NO, 10102-44-0 0,590
CcO 630-08-0 0,080
Pyt ogétem - 0,100
40. 59 59 Kabiny spawalnicze — 2 szt. NO, 10102-44-0 0,0144
Cco 630-08--0 0,0240
Instalacje pozostate
X Pyt ogétem - 0,00075
41. 37. 37: Piec tyglowy przechylny CTG-13/90 50, 146095 0,004
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NO, 10102-44-0 0,064
Cco 630-08--0 ¥
Tréjetyleno- 112-24-3 *
czteroamina
Alkohol 100-51-6 X
) ) ) .. | _benzylowy
42. 60 60 gjf\fagé‘: rfit:'rf;'::‘iazs‘iﬁfch'°wa”'a modelii 74 ceton 67-64-1 0,0800
Ksylen 1330-20-7 0,042
Octan etylu 141-78-6 0,0840
Styren 100-42-5 0,0588
Toluen 108-88-3 0,0840
Aceton 67-64-1 0,6930
Etylobenzen 100-41-4 *
Alk. "
dwuacetonowy
43. 63 63 Wentylacja kabiny lakierniczej Ksylen 1330-20-7 1,5840
Izobutanol 78-83-1 *
Octan butylu 123-86-4 *
Octan etylu 141-78-6 0,6120
Toluen 108-88-3 0,4230
Izopentan
(weglowodory - *
44, 65 65 Wentylacja modelarni styropianowej (1) alifatyczne)
Benzen 71-43-2 0,0050
Toluen 108-88-3 0,00175
Izopentan
(weglowodory - *
45 66 66 Wentylacja modelarni styropianowej (I1) alifatyczne)
Benzen 71-43-2 0,0050
Toluen 108-88-3 0,00175
46. 74 74 Oczyszczarka OWD-1000 nr 640 Pyt ogétem - 0,4000
75/1 Maszyny do napawania typu Messer nr 1,2, 3 | Pyt ogétem g 0,0960
47. 75 75/2 Kabina spawalnicza — 2 szt. NO, 10102-44-0 0,0420
75/3 Stanowisko stellitowania co 630-08--0 *
Emisja pytéw i gazéw dla kazdego Zrédta = % emisji z emitora.
Pyt ogétem - 0,0240
48. 76 76 Kabina spawalnicza NO, 10102-44-0 0,0200
CcO 630-08--0 *
Aceton 67-64-1 0,5400
Butanol 71-36-3 *
Etylobenzen 100-41-4 *
49, 77 77 Kabina malarska Ksylen 1330-20-7 1,7100
Izobutanol 78-83-1 *
Octan butylu 123-86-4 *
Wegl. alif. - *
Objasnienia:

[*] - oznacza, ze dla zanieczyszczenia oznaczonego w ten sposdb nie ustalono emisji dopuszczalnej — na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy
Prawo ochrony srodowiska, zgodnie z ktorym w pozwoleniu nie okresla sie wielko$ci dla tych rodzajéw gazéw i pytéw, ktére wprowadzone
do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci odniesienia.

Tabela nr 10. Emisja zorganizowana zanieczyszczen dla zrédet zaktadu objetych pozwoleniem

X ) Emisja roczna [Mg/rok]
Lp. Nazwa zanieczyszczenia - — -
z instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego | z instalacji pozostatej
1 Dwutlenek azotu (NO,) 29,2770 0,1920
2 Dwutlenek siarki (SO,) 0,8918 0,0040
3. | Tlenek wegla (CO) 173,8905 0,1160
4, Aceton - 1,0690
5. Tréjetylenoczteroamina - *
6. Amoniak 0,0032 -
7. Butanol - ¥
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8. Chlorowodér (HCI) 5,6400 -

9. Etylobenzen - *
10. | Fenol 0,0027 -
11. | Alkohol benzylowy (fenylometanol) - ¥
12. | Fluor 0,0610 -
13. | Formaldehyd 0,0054 -
14. | Ksylen - 2,352
15. | Metyloizobutyloketon (alkohol izobutylowy) - ¥
16. | Octan butylu - ¥
17. | Octan etylu - 0,7800
18. | Styren - 0,1176
19. | Toluen 0,0830 0,5980
20. | Weglowodory alifatyczne 0,0092 *
21. | Weglowodory aromatyczne 0,0374 -
22. | Alkohol dwuacetonowy - ¥
23. | Benzen 0,0830 0,0200
24. | Etyn (acetyle) 0,0830 -
25. | Pyt ogétem 51,2785 1,0456
26. | Pbw pyle og. 0,00789 -
27. | Cd w pyle og. 0,00139 -
28. | Mn w pyle og. 0,09366 -
Objasnienia:

[*] - oznacza, ze dla zanieczyszczenia oznaczonego w ten sposéb nie ustalono emisji dopuszczalnej — na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy
Prawo ochrony srodowiska, zgodnie z ktérym w pozwoleniu nie okresla sie wielkosci dla tych rodzajéw gazéw i pytéw, ktére wprowadzone
do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci odniesienia.

11.2. Emisja hatasu do srodowiska

11.2.1. Zrédta emisji hatasu, rozkfad czasu pracy zrédet hatasu dla doby

Tabela nr 11.
Czas pracy irédia Srodki
Numer Lokalizacja Urzadzenia w ciggu doby 1 ograniczajgce
Zrodta Nazwa Zrddta hatasu : ) T s
P (obiekt) stanowigce zrédta hatasu (maksymalny) emisje hatasu do
Poradnia | Poranocy $rodowiska
Zrédta bezposrednie (punktowe, powierzchniowe)
Dwie wyrzutnie gazéw Wyrzutnie gazéw z oczyszczarek
1. odlotowych emitora E-27 nr 104 i 105 i szlifierek 6:30-14:30 | 22:00-23:00 Ttumiki hatasu
iE-282 wahadtowych
Wentylator odciggowy Wentylator odciggowy ze Obudowa
2. gazéw odlotowych stanowisk upalania nadlewéw 6:30-14:30 | 22:00-23:00 | diwiekochtonna
emitora E-7 ? i kabiny spawalniczej wentylatora
Ttumiki hatasu,
Wentylator odciggowy Wentylator odciggowy ze umiki hatasu
obudowa
3. gazéw odlotowych stanowisk upalania nadlewéw, 6:30-14:30 | 22:00-23:00 /o
; 2) - Lot . dzwiekochtonna
emitora E-8 szlifierek i kabin spawalniczych
wentylatora
Wyciszone
pomieszczenie
Wen.tylatorY na'dmuchu 0b. 56 wenitylatorewsi,
4. powietrza piecow Wentylatory nadmuchu 6:30-14:30 | 22:00-23:00
rzewczych nr 14, 15, 23 2 obudowy
& T dzwiekochtonne
wentylatoréw
Czerpnia powietrza do Dwa wloty powietrza do
5. piecéw grzewczych ¥ p 6:30-14:30 | 22:00-23:00 | Obudowa czerpni
nr17i182 wentylatoréw nadmuchu
Wentylator odciggowy Wentylator odciggowy gazéw Obudowa
6. gazéw odlotowych odlotowych z wentylacji kanatu 6:30-14:30 | 22:00-23:00 e -
. IPPC .
emitora 44 na hali D1 ob. 45
Wentylatory nadmuchu Betonowe
7. powietrza piecéw Wentylatory nadmuchu 6:30-14:30 | 22:00-23:00 pomieszczenie
grzewczychnr7, 8,9 2 wentylatorowni
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3)

8. Plac ztomu Ob. 43 suwnice 6:30-14:30 | 22:00- 23:00 -
Instalacja odciggowa Obok Wentylator odciggowy z maszyn . . ; ;
S modelarni * 0Ob. 45 | do obrdbki drewna 6:30-14:30 Nie pracuje
10 |Jaznarzece Mata Panew? | opb.so | Brakurzadeen 6:30-14:30 | 22:00-23:00 .
(dZzwiek strumienia wody)
7rédta posrednie (powierzchniowe)
Oczyszczarki, szlifierki,
wentylatory piecéw grzewczych,
Obiekt suwnice, krata wstrzagsowa; Dziatanie dla
| . 2) Ob. 56 stanowiska szlifowania, upalania | 6:30-14:30 | 22:00-23:00 | Zrédet punktowych
oczyszczalni . .. . .
i spawania; instalacje odciggowe nr1-7
i odpylajace,
wozki pneumatyczne
ob.ga |Ocyszctalnia: 6:30-14:30 | Nie pracuje ;
stanowiska ciecia plazma
Przeréb mas formowni:
Obiekt mieszarki mas, przeno$niki
1] przerobu mas formowni 2 tasmowe i kubetkowe, Wibroizolator
i oczyszczalni & Ob. 64a | dozowniki i podajniki, suwnice, 6:30-14:30 | 22:00-23:00 r— ¥
przesiewacze, instalacje ¥
odciggowe i odpylajace,
instalacja regeneracji mas
o Obudowy typu
Elektrostalownia: piece tukowe, 6:30-14:30 | 22:00-23:00 dog — house
suwnice, wézki pneumatycze piecow tukowych
Formownia:
formierki, nasypywarki,
i Obiekt elektrostalowni 2), B, 48 mieszarko-nasypywarki, ubijaki Obudowa
formowni 2), modelarni ¥ ’ pneumatyczne reczne, kraty 6:30-14:30 22:00-23:00 dzwiekochtonna
wstrzgsowe, suwnice, kraty wstrzgsowej
przeno$niki taSmowe, instalacje
odciggowe i odpylajace
Urzadzenia do obrébki drewna, . . . . Wibroizolatory
odcigg z kabiny malarskiej 6501430 Nie: pracule dla maszyn
Stacja odpylania Wenblah P . Tumiki hat
v piecéw tukowych 0Ob.42a enty a. ory‘odcigeowe | 6:30-14:30 22:00-23:00 _":)m'_' latasu
elektrostalowni 2 rewersyjne wibroizolatory
V | Obiekt obrébki walcow * Ob.68 | Szlifierki, tokarki, frezarki 6:30-14:30 | 22:00-23:00 -
. L Szlifierki, tokarki, frezarki,
VI Ob"’jk't g brabk Ob.13 | wiertarki,wytaczarki, prasa, 6:30-14:30 | 22:00-23:00 )
lekkiej oczyszczarka
Vil Pompownia |f||trow2)|a Ob. 46 Pompy vYody uzypemlajacej i 6:30-14:30 | 22:00-23:00 i
wody przemystowej wody obiegowej
Chtodnia wentylatorowa Wentylatory powietrza 6:30-14:30 | Nie pracuje
VIl | i przepompownia wody Ob. 4 -
przemystowej 3 Pompy wody powrotnej 6:30-14:30 22:00-23:00
 |[Sownastaga 0b.261 | Transformatory 6:30-14:30 | 22:00-23:00 s

3]
transformatorowa

Objasnienia:
3 godziny pracy zrédet hatasu w odniesieniu do o$miu najmniej korzystnych godzin dnia (6:00-22:00) kolejno po sobie nastepujgcych oraz
jednej najmniej korzystnej godzinie nocy (22:00-6:00),

zrédta hatasu wchodzace w sktad instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego,
zrédta hatasu z instalacji pozostatych.

2)
3)

I1.2.2. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem zaktadu w odniesieniu do
rodzajéw terenéw normowanych
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Tabela nr 12.

Oznaczenie terendéw . —r ; 4 Dopuszczalny poziom hatasu
chronionych Opis teren!.l wg. t? e l;r 1za ?cznl a c!o wyrazony réwnowaznym
Lp. slkatlzonatiych rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 poziomem diwieku [dB]
' czerwca 2007 r. (Dz. U. z 2014 r., poz. 112) .
w otoczeniu zaktadu Poradnia Lpeqp | Poranocy Lpegn
1. 1MNY 2a) Tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinne;j. 50 40
2. 1UMN” 3d) Tereny mieszkaniowo-ustugowe 55 45
3. MN? 2a) Tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej 50 40
4. MR" 3b) Tereny zabudowy zagrodowej 55 45
5. m/u? 3d) Tereny mieszkaniowo-ustugowe 55 45
Objasnienia:

Y ha podstawie uchwaty nr XXX11/293/13 Rady Miejskiej w Ozimku z 27 maja 2013 r.

W sprawie zmiany

miejscowego planu

zagospodarowania przestrzennego dla m. Ozimek — Schodnia Nowa w granicach administracyjnych, czesci wsi Schodnia Stara oraz czesci
wsi Antoniéw po wschodniej i zachodniej stronie ul. Powstaricow Slaskich do skrzyzowania z ul. Dylakowska (Dz. Urz. Woj. Opolskiego

z 11 czerwca 2013 r. poz. 1380),

2 na podstawie uchwaty nr XXXVI1I/245/2001 Rady Miejskiej w Ozimku z 28 wrze$nia 2001 r. w sprawie uchwalenia miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego dla miasta Ozimek — Schodnia Nowa w granicach administracyjnych, czesci wsi Schodnia Stara oraz
czeéci wsi Antonidw po wschodniej i zachodniej stronie ulicy Powstaricéw Slaskich do skrzyzowania z ulica Dylakowska
(Dz. Urz. Woj. Opolskiego z 19 listopada 2001 r. Nr 108 poz. 906).

11.3. Emisja odpadow

I1.3.1. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okredleniem miejsca ich
magazynowania i sposobu ich zagospodarowania

Tabela nr 13.

Lp. Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

llos¢ odpadéw
Mg/rok

instalacja
wymaga-
jaca
pozw.
zintegr.

Instalacje
pozostate

Miejsce i sposéb
magazynowania odpadéw

Sposdb dalszego
zagospodarowania
odpadéw

Odpady

niebezpieczne

Odpady farb i lakieréw
zawierajacych
rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

0801 11*

0,5

0,5

Wodne roztwory
wywotywaczy
i aktywatoréow

0901 01*

0,5

Roztwory utrwalaczy

09 01 04*

0,5

Odpadowe $rodki wigzace
zawierajgce substancje
niebezpieczne

1009 13*

3,0

Odpadowe emulsje
i roztwory olejowe
z obrébki metali

nie zawierajgce chlorowcéw

12 01 09*

10,0

nie zawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Mineralne oleje hydrauliczne

13 01 10*

10,0

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe

i smarowe nie zawierajgce
zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

13 02 05*

3,0

unieszkodliwianie

odzysk

Miejsce nr 1
Wiata przy ob. nr 96
(w boksie 4, w zamykanych
pojemnikach)

unieszkodliwianie

odzysk/
unieszkodliwianie
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Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory oraz nosniki

8. . - o 1303 07* 20,0 10,0
ciepta nie zawierajgce
zwigzkéw
chlorowcoorganicznych
Odpady state .
z piaskownikéw « : Miejsce nr 1 : o
9. i 7 odwadniania 130501 10,0 Wiata przy ob. nr 96 unieszkodliwianie
oléjbw 2 sEparadi (w boksie 3, w kontenerze)
Inne rozpuszczalniki Wiaxlsjrz::/eor: ﬁr 96
10. | i mieszaniny 14 06 03* 1,0 - ) odzysk
rozpuszczalnikéw (boksie ‘j" W z.a mykanych
pojemnikach)
Opakowania zawierajgce
11, subste'znc.:je niebezpieczne 1501 10* 1,0 20
lub nimi .
zanieczyszczone Wi MieJsce ?)r 1 96
Opakowania z metali (w bolﬁz sra’/ goj.er:Trmikach unieszkodliwianie
zawierajgce niebezpieczne i Iluzem)
12. | porowate elementy (np. 1501 11* 0,2 0,3
azbest), wiacznie z pustymi
pojemnikami cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nie ujete Miejsce nr 1
w innych grupach), tkaniny N Wiata przy ob. nr 96 unieszkodliwianie/
13. do wycierania i ubrania iSOeaE 50 %0 (w boksie 3, w workach lub odzysk
ochronne zanieczyszczone pojemnikach)
substancjami
niebezpiecznymi
Miejsce nr 1 . e
14. | Filtry olejowe 16 01 07* 0,20 Wiata przy ob. nr 96 unieszkodliwianie/
. . . odzysk
(w boksie 3, w pojemnikach)
Ptyny zapobiegajace Wiaxlsjrsz(\:/eorl:)r :w 9%
15. | zamarzaniu zawierajgce 16 01 14* 0,50 bioksls 4 ) K h unieszkodliwianie
niebezpieczne substancje (wbo 5|e_ ! w.zamy anyc
pojemnikach)
. . Miejsce nr 1
Zuzyte urzadzenia .
zawierajgce niebezpieczne V:Iakté p;zy O.b' n; 35
16. | elementy inne niz 16 02 13* 0,85 (@ baksia : Zqute AINRY odzysk
wymienione w w pojemniky,
160209 do 160212 ajparostate: otdpady
luzem lub w pojemniku)
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np. odczynniki
chem.) zawierajace
17. | substancje niebezpieczne, 16 05 06* 0,50
w tym mieszaniny -
chemikaliéow laboratoryjnych : Wieseemnr 1 . Lo
{ analityeznych Wlat.a\ przy ob. nr 96 unieszkodliwianie/
Zuiytenieokganicans (w boksie '4, w %amykanym odzysk
chemikalia pojemuiky)
18, z.awieréjace substancje 16 05 07* 0,05
niebezpieczne
(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)
19. Sf;fvri':“'l:k”m“'amry 160601* | 5,00 10,00 Miejsce nr 1
Baterie i akumulatory " W[a.ta Rizy Ob.' nr 9.6 odzysk
20. 0 ol —— 16 06 02 0,30 (w boksie 3 - w pojemnikach)
21. | Ttuszcze 1908 10* 20,00 Nie magazynowany — odpad
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i mieszaniny olejow usuwany jest bezposrednio
z separacji olej/woda inne przez odbiorce z komor
niz wymienione odolejacza osadnika $ciekdw
w 190809
Odpady inne niz niebezpieczne
Trociny, widry, Scinki,
drewno i ptyta widrowa Miejsce nr 2
i fornir inne niz wymienione Plac magazynowy przy ob.
22. w 030104 (z obrébki drewna 030105 30 77,0 r:/r 65 ' odzysk
i likwidacji modeli (w worku big-bag lub luzem)
drewnianych)
Miejsce nr 1
Wiata przy ob. nr 96
(boks 1 lub 2 — luzem, w
73, Odpady z tworzyw 0702 13 15,0 pojemnikth lub w workach) odzysk
sztucznych Miejsce nr 8
Miejsce przy ob. nr 75
(luzem, w pojemnikach lub
w workach)
Odpady z przemystu Miejsce nr 2
54, | BUMOWego i produkcji gumy 07 02 80 10,0 50 Plac magazynowy przy ob. "
(odpady gumowe nr 65
w tym tasmy transporteréw) (luzem lub na paletach)
Szlamy wodne zawierajgce .-
mater\ilafy ceramiczne " Miejsce nr 8
25. 08 02 02 1,0 Miejsce przy ob. nr 75 odzysk
{edpady pawiok (w pojemnikach)
ochronnych)
Btony i papier fotograficzny Miejsce nr 1
26. | zawierajacy srebro lub 09 01 07 0,1 Wiata przy ob. nr 96 odzysk
zwigzki srebra (w boksie 1 lub 2, w workach)
27, Zuile, popio{y paleniskowe 100101 10 0,5 Nief s3 magazynowane, . aifivek
ze spalania wegla bezposrednio po wytworzeniu
przekazywane do
28, Zuile z pl_'oceséw wytapiania 1002 01 1500 przetwarzania na. terenie unieszkodliwianie/
(stalownicze) zaktadu lub odbiorcom odzysk
zewngtrznym
Inne nie wymienione odpady Miejsce nr 1a
29. fudyie slekirady grafitowe) 100299 15,0 Plac magazynqu p.rzy ob. odzysk
nr 96 (w pojemniku)
Rdzenie i formy odlewnicze
30, !)rzed 'p.rocese.:m.odlewania 1009 06 250 unieszkodliwianie/
inne niz wymienione - odzysk
w 10 09 05 N Miejsce nr 6
— - Miejsce przy ob. nr 64a
Rdzenie i formy odlewnicze
) o (w kontenerach) . e
31, pg procgsu.a odlewania inne 1009 08 20000 400 unieszkodliwianie/
niz wymienione odzysk
w 10 09 07
Miejsce nr 5
Pyly ¢ gaziw ndlotowych me\:/tl}lkz;:\yb?::btzga; unieszkodliwianie/
32. | inne niz wymienione w 1009 10 1200 s
1009 09 Miejsce nr 6 odzysk
Miejsce przy ob. nr 64a
(w workach big-bag)
Odpady z toczenia Miejsce nr 3
33. |ipitowania zelaza 120101 9500 400 Plac ztomu przy ob. nr 43 odzysk
oraz jego stopow (luzem)
Czastki i pyty zelaza oraz jego Miejsce nr 3
34. | stopow (tlenki zelaza 120102 20 Plac ztomu przy ob. nr 43 odzysk
z upalania) (w pojemniku)
Odpady z toczenia Miejsce nr 4
35. | ipitowania metali 120103 36 Miejsce w ob. nr 45 hala A odzysk
niezelaznych (w pojemniku)
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Magazyn nr 3

36. | Odpady spawalnicze 120113 1,3 0,2 Plac ztomu przy ob. nr 43 odzysk
(w pojemniku)
Miejsce nr 1
Szlamy z obrébki metali inne Wiata przy ob. nr 96 . o
7. niz wymienione w 120114 120115 Q.2 (w boksie 1 lub 2, upfesziaditwlanie
w pojemniku)
Odpady poszlifierskie inne Miejsce nr 3
38. | niz wymienione 120117 8,0 2,0 Plac ztomu przy ob. nr 43 odzysk
w 120116 (w pojemniku)
Zuzyte materiaty szlifierskie Miejsce nr 1a
39. | inne niz wymienione 120121 58,0 2,0 Plac magazynowy przy ob. | unieszkodliwianie/
w 120120 nr 96 (w pojemniku) odzysk
Nie s3 magazynowane,
Inne nie wymienione odpady bezposrednlo pa wytworzeniu . S
40. | (z odpylania urzadzeri 120199 | 500,0 RRZCIGRYWALe oo Wnieszkad hsisnie!
acagszcaafacyeh] przetwarzania na. terenie odzysk
zaktadu lub odbiorcom
zewnetrznym
Opakowania Miejsce nr 1
. z papieru i tektury 130101 85 . Wiata przy ob. nr 96 adzysk
42, Opakowania 1501 02 60 40 (w boksie 1 lub 2, w paczkach, adaysk
z tworzyw sztucznych workach lub luzem)
Opakowania Miejsce nr 2
43, 150103 0,5 6,0 Plac magazynowy przy ob. odzysk
z drewna
nr 65 (luzem)
Opakowania Mielsce nr 3
44, 150104 2,0 3,5 Plac ztomu przy ob. nr 43 odzysk
z metalu
(luzem)
Miejsce nr 1
Opakowania Wiata przy ob. nr 96
48 ze szkta 150167 0,2 (w boksie 1 lub 2, odzysk
w kontenerze)
Sorbenty, materiaty MAEJSEEIMT 1
] Y . Wiata przy ob. nr 96
filtracyjne, tkaniny do (w boksie 1 lub 2
46. | wycierania (np. szmaty, 150203 2,0 1,0 . o p ! odzysk
$cierki) i ubrania ochronne W pojemikegh luk work’ach,
(np. worki z filtrow) luzem - d?tyczy V\{OkaW
z urzgdzen odpylajgcych)
Miejsce nr 2
47. | Zuzyte opony 16 0103 3,0 Plac magazynowy przy ob. odzysk
nr 65 (luzem)
Zuzyte urzadzenia inne niz Wia::Ipe)JrZeor: :w 9%
48. | wymienione w 16 02 09 do 1602 14 50,00 . ' odzysk
1602 13 (w boksie 1 lub ?, luzem lub
w pojemnikach)
Miejsce nr 1
Inne baterie Wiata przy ob. nr 96
49. i akumulatory 160605 f (w boksie 1 lub 2, SRSk
w pojemnikach)
Okfadziny piecowe i Miejsce nr 3 . R
50. | materiaty ogniotrwale z 161104 350,0 Plac ztomu przy ob. nr 43 upfeszkodlwianie/
proceséw metalurgicznych (w kontenerze) onaysk
Oktadziny piecowe Miejsce nr 1a
51, i matetiafy ogniotrwate z 16 1106 95,0 50 Plac magazynowany przy unieszkodliwianie/
proceséw ob. nr 96 odzysk
niemetalurgicznych (luzem lub w kontenerze)
Miejsce nr 4
52. | Aluminium 17 04 02 25,0 Miejsce w ob. nr 45 hala A
(w pojemniku)
53. |Zelazo i stal 17 04 05 400,00 800,0 Miejsce nr 3 odzysk
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(z demontazu i ztomowania) Plac ztomu przy ob. nr 43
(luzem)
; < < Miejsce nr 4
54. Mlesz_an_lny metalf {odpady 17 04 07 10,00 30,0 Miejsce w ob. nr 45 hala A odzysk
metali niezelaznych) . .
(w pojemniku)
55. fva;);eolznl%mz wymienione 170411 11,0 Miejsce nr 1 odzysk
-~ — = Wiata przy ob. nr 96
IMateriasyIzolatying InhieAik (w boksie 1 lub 2 unieszkodliwianie/
56. | wymienionew 1706 01i17 17 06 04 0,2 . . ’
w pojemniku) odzysk
06 03
e unieszkodliwianie/
57. | Zawartos$¢ piaskownikow 19 08 02 70,0 Miejsce przy ob. nr 95 sdlzvsk
(w kontenerze) ¥
‘ - ) T —
58. | Osady z klarowania wody 19 09 02 60,0 NIGI‘ 53 magazynowane : uniesaadlfwirile/
bezposrednio po wytworzeniu odzysk
. _— przekazywane do
Inne nie wymienioneodpady rzetwarzania na terenie unieszkodliwianie/
59. | (zuzyte wypetnienia filtréw | 1909 99 10,0 P .
! o zaktadu lub odbiorcom odzysk
do filtracji wody)
zewnetrznym
Objasnienia:

* odpady niebezpieczne

11.3.2. Zrédta powstawania, podstawowy skfad chemiczny i wtasciwosci odpadéw

Tabela nr 14.

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédta powstania odpadéw, podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci
odpadu

Odpady niebezpieczne

0801 11*

Odpady farb i lakieréw
zawierajgcych rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w wyniku malowania odlewéw, modeli i armatury (odpad
z czyszczenia krat do malowania, resztki farb, itd.).

Sktad chemiczny odpadu: mieszanina zwigzkéw organicznych takich jak:
weglowodory aromatyczne, weglowodory alifatyczne, alkany, ketony itp.
Odpad staty lub ptynny, tatwopalny, draznigcy, szkodliwy, ekotoksyczny.
Wiasciwosci odpadu: (HP3) - tatwopalne, draznigce (HP4) — dziatanie na skére
i powodujgce uszkodzenie oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) Ilub zagrozenia spowodowane aspiracjy, (HP14) -
ekotoksyczne, zgodnie z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18
grudnia 2014 r.

09 01 01*

Wodne roztwory wywotywaczy
i aktywatoréow

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w trakcie wykonywania badan nieniszczacych odlewdéw
(wywotywanie zdje¢ rentgenowskich).

Sktad chemiczny odpadu: mieszanina o odczynie alkalicznym, zawierajgca
zwigzki organiczne, jak i nieorganiczne (np. pirogalol, pirokatechina,
hydrochinon, metol, amidol, chlorowodorek p-aminofenolu, p-diaminobenzen,
fenidon, weglany: sodowy i potasowy, wodorotlenki: sodowy i potasowy,
pirosiarczyn potasowy, bezwodny siarczan (IV) sodowy oraz bromek
potasowy).

Odpad ptynny, draznigcy, szkodliwy, zracy.

Wiasciwosci odpadu: draznigce (HP4) — dziatanie na skére i powodujace
uszkodzenie oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenia spowodowane aspiracja, (HP8) — zrace, zgodnie z rozporzgdzeniem
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

09 01 04*

Roztwory utrwalaczy

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w trakcie wykonywania badan nieniszczgcych odlewow
(wywotywanie zdje¢ rentgenowskich).

Sktad chemiczny odpadu: mieszanina zawierajgca kompleksy srebrowe
tiosiarczanu oraz bromek sodowy. Dodatkowo zawiera substancje
zakwaszajace, ktérymi sg zwykle wyisze kwasy organiczne oraz sole metali
(zwykle glinu, ale takie zelaza, chromu, cyrkonu) badZ atunu chromowo-
potasowego.
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Odpad ptynny, draznigcy, szkodliwy.

Witasciwosci odpadu: drazinigce (HP4) — dziatanie na skére i powodujgce
uszkodzenie oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenia spowodowane aspiracja, zgodnie z rozporzadzeniem Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

Odpadowe $rodki wigzgce

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w wyniku usuwania
odpowiadajgcych wymaganiom materiatéw: formierskich i
(spoiw, oddzielaczy, zywic).

Sktad chemiczny odpadu: wodorotlenek potasu, fenol, formaldehyd, alkohol
furfurylowy, kwas siarkowy, alkohole - etylowy, metylowy, izopropylowy,
zywice epoksydowe, aminy, diizocyjaniny.

przeterminowanych lub nie
modelarskich

A B I ZaWIE.r e S i Odpad ptynny, fatwopalny, draznigcy, szkodliwy, toksyczny, rakotwdrczy, zracy,
niebezpieczne
ekotoksyczny.
Wiasciwosci odpadu: (HP3) - fatwopalne, (HP4) — dziatanie na skére
i powodujace uszkodzenie oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagroienia spowodowane aspiracja, (HP6) — ostra
toksycznosé, (HP8) — irace, (HP 14) - ekotoksyczne, zgodnie
z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku obrébki mechanicznej odlewdw, czesci metalowych
o itp. (wymiana emulsji chtodzacych).
Odpadowe;:zlvsvjs | ToRtaany Sktad chemiczny odpadu: mieszanina wody (95-97%) i koncentratu chtodziwa,
12 01 09* B J. . " w sktad ktérego wchodzi olej mineralny, emulgatory, stabilizatory i inhibitory,
z obrébki metali niezawierajgce p s s
chlorowcéw oraz drobna frakcja czgstek metali niezelaznych.
Odpad ptynny, ekotoksyczny.
Wiasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z rozporzgdzeniem
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych olejow podczas remontéw
urzadzeri sterowanych hydraulicznie.
Mineralne oleje hydrauliczne | Sktad chemiczny odpadu: destylaty ciezkie parafinowe, obrabiane wodorem,
1301 10* niezawierajace zwigzkéw uzyskane przez rafinacje ropy naftowej z dodatkami uszlachetniajgcymi. Olej
chlorowcoorganicznych przepracowany zanieczyszczony jest metalami.
Odpad ptynny, z6ttawa lub czerwonawa gesta ciecz, ekotoksyczny.
Wiasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z rozporzadzeniem
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych olejéw podczas remontéw
urzadzen przektadni urzadzern oraz wymiany zuiytych olejéw w $rodkach
Mineralne oleje silnikowe Hangperu. .
. . ’ Sktad chemiczny odpadu: destylaty ciezkie parafinowe, obrabiane wodorem,
13 02 05* przeklafjnlc?we I sn.1ar0\,~e uzyskane przez rafinacje ropy naftowej z dodatkami uszlachetniajgcymi. Olej
niezawierajgce zwigzkow . . .
. przepracowany zanieczyszczony jest metalami.
chlorowcoorganicznych . - . 5 7
Odpad ptynny, gesta ciecz o zabarwieniu od jasnoidttego po czarny,
ekotoksyczny.
Witasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z rozporzadzeniem
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje podczas wymiany zuzytych olejéw podczas remontéw
Mineralne oleje i ciecze transformatordw, sprezarek oraz podczas wymiany oleju w wannie do
stosowane jako elektroizolatory | hartowania odlewdw.
1303 07* oraz no$niki ciepta Sktad chemiczny odpadu: destylaty lekkie naftenowe, obrabiane wodorem,
niezawierajgce zwigzkéw destylaty ciezkie parafinowe, obrabiane wodorem, dodatki uszlachetniajgce.
chlorowcoorganicznych Odpad ptynny, ekotoksyczny.
Wiasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z rozporzadzeniem
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpadystate 7 plaskowrikow Odpad powstaje na osa<.:|niku Sciekéw Qrzemys*owych w formie pozostatosci
1305 01* | 2 otiwadnlanta olejéw 2 statych w komorze odolejacza (osady zanieczyszczone olejem).

separacji

Sktad chemiczny odpadu: osady state, piasek, zanieczyszczone olejami.
Odpad ekotoksyczny.
Wiasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z rozporzadzeniem
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Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

Inne rozpuszczalniki

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w wyniku zanieczyszczenia S$rodkéw do konserwacji
powierzchni i mycia czesci maszyn.

Sktad chemiczny odpadu: destylaty lekkie zobojetniane chemicznie (ropa
naftowa).

*
10. | 140602 i mieszaniny rozpuszczalnikdw | Odpad ptynny, drazniacy, szkodliwy, ekotoksyczny.
Wiasciwosci odpadu: (HP4) — dziatanie na skére i powodujgce uszkodzenie
oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na narzgdy docelowe (STOT) lub zagrozenia
spowodowane aspiracjg, (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z rozporzadzeniem
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Powstaje w wyniku zuzycia substancji niebezpiecznych, np. przeterminowanych
farb, odczynnikéw).
Sktad chemiczny odpadu: metale zelazne i niezelazne, polipropylen, polietylen,
Opakowania zawierajgce zanieczyszczone  substancjami  zrgcymi,  drazinigcymi, fatwopalnymi,
1 15 01 10* substancje niebezpieczne lub | toksycznymi.
’ nimi Odpad staty.
zanieczyszczone Wiasciwosci odpadu: (HP3) - tatwopalne, draznigce (HP4) — dziatanie na skore
i powodujgce uszkodzenie oczu (HP4), (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) Ilub zagrozenia spowodowane aspiracjg, (HP14) -
ekotoksyczne zgodnie z rozporzgdzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18
grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku zuzycia substancji niebezpiecznych np.
. . przeterminowych farb i odczynnikéw
Opakowania z metali . . L .
S . . Sktad chemiczny odpadu: metale zelazne i niezelazne zanieczyszczone
zawierajace niebezpieczne . - .. . . .
12, | 150111% | porowsts elementy (np. azbest], subs‘ta.nc;a'rr)l zrqcyml-, draznigcymi, iatwopalnyml, toksycznyml._ _ ]
wizeznle 2 pustymi pojeslkani _W{asuwo:su odpadu: (H!>3) - fatwopalne, draznat.:e (H.P4) — dziatanie na skére
citalierfiowrn i powodujace uszkodzenie oczu .(HP'4), (HP5) — dziatanie tok.syc.zne na narzady
docelowe (STOT) Ilub zagrozenia spowodowane aspiracjy, (HP14) -
ekotoksyczne zgodnie z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18
grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Sorbenty, materiaty filtracyjne | Odpad powstajagcy w wyniku zuzycia sorbentéw, materiatéw filtracyjnych,
(w tym filtry olejowe nie ujete w | filtrow olejowych np. ze sprezarek, tkanin do wycierania, ubrari ochronnych.
innych grupach), tkaniny do Sktad chemiczny odpadu: bawetna, celuloza, polipropylen, poliester, polimery
13. | 1502 02* wycierania syntetyczne, weglowodory aromatyczne, weglowodory alifatyczne.
i ubrania ochronne Odpad staty, tatwopalny, zanieczyszczony substancjami niebezpiecznymi:
zanieczyszczone substancjami | smarami, olejami itp., ekotoksyczny.
niebezpiecznymi Wiasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z rozporzgdzeniem
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych filtréw olejowych w pojazdach
kotowych i szynowych.
1a. | 160107* Filtry olejowe .Skia.d chemicznv oc_Ipadu: witékna ce'lulozowe impregnowane specjalnymi
zywicami fenolowymi lub epoksydowymi.
Odpad staty, zawierajgcy niewielkie ilosci zuzytego oleju, ekotoksyczny.
Wiasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z rozporzadzeniem
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych ptynédw zapobiegajacych
zamarzaniu w $rodkach transportu.
Ptyny zapobiegajace zamarzaniu | Sktad chemiczny odpadu: glikol etylenowy lub propylenowy z dodatkami
15. | 1601 14* zawierajace niebezpieczne ochronnymi (inhibitorami koroz;ji).
substancje Odpad ptynny, przezroczysty, szkodliwy.
Witasciwosci odpadu: (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)
lub zagrozenia spowodowane aspiracja, zgodnie z rozporzadzeniem Komisji
(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zuzyte urzadzenia zawierajgce | Zrédta powstawania odpadu:
16. | 1602 13* niebezpieczne elementy inne niz | Odpady powstajag w wyniku wymiany zuzytych lamp, urzadzen elektrycznych

wymienione w 16 02 09 do 16
0212

i elektronicznych zawierajacych niebezpieczne elementy na nowe.
Sktad chemiczny odpadu: tworzywa sztuczne, szkfo techniczne lub metale,

29




zawierajace substancje niebezpieczne takie jak: metaliczna rte¢, otéw, nikiel,
chrom, kadm, wodorotlenki, kwasy, proszek luminoforwy.

Odpad staty, toksyczny, ekotoksyczny.

Witasciwosci odpadu: (HP6) — ostra toksycznoé¢, (HP 14) — ekotoksyczne,
zgodnie z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.

Chemikalia laboratoryjne i
analityczne (np. odczynniki
chem.) zawierajgce substancje

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia badan chemicznych.

Sktad chemiczny odpadu: kwasy nieorganiczne, zasady, sole i inne zwigzki
chemiczne.

Odpad ptynny, wysoce fatwopalny, draznigcy, szkodliwy, toksyczny, zracy,

17. | 1605 06* ilEbezplEzIIE, W 1T ekotoksyczny.
mieszaning cher'nikaliéw Wiasciwosci _odpadu: (H-P3) - tfatwopalne, .(HP4-) — dziatanie na skére
labiorstnrylogch L analfycamych i powodujace uszkodzenie oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenia spowodowane aspiracjg, (HP6) — ostra
toksycznos¢, (HP8) — 1irace, (HP 14) - ekotoksyczne, zgodnie
z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w trakcie prowadzenia analiz chemicznych metodami
klasycznymi.
Ziiiie Hienganitns chamilia Skiadlchemicznv odpadu: kwasy nieorganiczne, zasady, sole i inne zwigzki
zawierajace substancje crermiez el s :
18. | 1605 07* slebezpiacne dead Ztatiyklub ptynny, wysoce tatwopalny, draznigcy, szkodliwy, toksyczny,
. 7racy, ekotoksyczny.
f)r:i?:'zs:lzneitk?::r::::i\::vzanne? Wiasciwoséci odpadu: (HP3) - tatwopalne, (HP4) — dziatanie na skére
i powodujgce uszkodzenie oczu, (HP5) — dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenia spowodowane aspiracja, (HP6) — ostra
toksycznosé, (HP8) - irace, (HP 14) - ekotoksyczne, zgodnie
z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych baterii i akumulatoréw
otowiowych na nowe.
19. | 160601* | Baterie i akumulatory ofowiowe Sktad chemiczny odpadu: obudowa polipropylenowa, otéw, tlenek otowiu,
roztwor kwasu siarkowego.
Odpad staly, zracy, ekotoksyczny.
Wiasciwosci _odpadu: (HP8) — zirgce, (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie
z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych baterii i akumulatoréw niklowo-
kadmowych na nowe (réine komérki uzywajace baterie i akumulatory).
50. | 160602+ Baterie i akumulatory niklowo- | Sktad chemiczny odpadu: obudowa z tworzywa sztucznego (ebonit, PP, PCV),
kadmowe tlenek niklu i kadmu, roztwér wodorotlenku potasu i litu.
Odpad staty, ekotoksyczny.
Wiasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z rozporzadzeniem
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 .
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku separacji olejéw na osadniku $ciekéw przemystowo-
Ttuszcze i mieszaniny olejéw opatigwych, ) . . . . .
21. | 1908 10* 2 separac]] alaffwoda hne ni Skiafd chemlfznv c.)dpadu.' .mleszar'una wody i weglowodoréw, oraz
wymienione w 19 08 09 zanieczyszczeri organicznych i nieorganicznych.
Odpad ptynny, ekotoksyczny.
Wiasciwosci odpadu: (HP 14) — ekotoksyczne, zgodnie z rozporzadzeniem
Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r.
Odpady inne niz niebezpieczne
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku zuzycia palet oraz w wyniku obrébki drewna
Trociny, widry, Scinki, drewno i | w procesie wytwarzania oprzyrzgdowania modelowego oraz z likwidacji modeli
ptyta wiérowa i fornir inne niz | drewnianych i napraw palet drewnianych.
22. 030105 wymienione w 03 01 04 (z Sktad chemiczny odpadu: celuloza 55%, lignina 30%, hemicelulozy 10%, zywice
obrébki drewna i likwidacji i gumy — 4,5%, zwigzki mineralne 0,5%, zywica klejowa mocznikowa, parafina
modeli drewnianych) jako $rodek hydrofobowy oraz laminaty lub folie zawierajace zwykle w swym
sktadzie zadrukowany papier nasaczony zywica.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
23. 070213 Odpady z tworzyw sztucznych | Zrédta powstawania odpadu:
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Odpad powstaje w wyniku likwidowania oprzyrzgdowania modelowego
z tworzyw sztucznych oraz likwidowania wyposazenia, naprawy urzadzen.
Sktad chemiczny odpadu: naturalne lub syntetyczne polimery (np.
polimetakrylan metylu, polistyren, polietylen), kopolimery lub mieszanki
polimeréw, modyfikowane metodami chemicznymi (np. przez hydrolize),
fizykochemicznymi (np. przez degradacje) lub przez dodatek takich substancji,
jak: plastyfikatory, wypetniacze, stabilizatory oraz barwniki
i pigmenty.

Wiasciwosci odpadu: odpad staty.

Odpady z przemystu gumowego
i produkcji gumy (odpady

Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych elementéw gumowych m.in.:
w przenosnikach, urzadzeniach i wezy gumowych.

2% | OTR2E0 gumowe Sktad chemiczny odpadu: guma naturalna produkowana z kauczuku lub guma
w tym tasmy transporteréw) | syntetyczna z polbutadienu i innych syntetycznych poliolefin.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
_ Powstaje w wyniku usuwania przeterminowanych i niewykorzystanych powtok
Szlamy wodne zawierajgce . . L . .
25, 0802 02 SR — stosowanych. do powlekania styropianowych modeli i uktadéw
powtok ochronnych) rozprowadz.ajqcych. . . . .
Sktad chemiczny odpadu: roztwdr krzemianu glinu w wodzie.
Wiasciwos$ci odpadu: odpad ptyny.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w trakcie wykonywania badan nieniszczacych odlewéw
Btony i papier fotograficzny (wywotywanie zdje¢ rentgenowskich)
26. 09 01 07 __— o T < < . ;
zawierajacy srebro i jego zwigzki | Sktad chemiczny odpadu: podtoze papierowe pokryte siarczanem baru
i warstwa emulsji $wiattoczutej np. bromosrebrowej, chloro-bromo-srebrowej
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Zuzle, popioty paleniskowe i pyty | Odpad powstaje podczas spalania koksu na stanowiskach kowalskich podczas
27, 100101 z kottéw (z wytaczeniem pytéw z | kucia narzedzi i ogniw.
kottéw wymienionych w 10 01 | Sktad chemiczny odpadu: tlenki krzemu, glinu, wapnia, ielaza oraz siarka
04) w przeliczeniu na SOs. Sktadniki te stanowig 99,7-99,9% catkowitej masy.
Witasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wysokotemperaturowego utleniania wsadu
w piecach elektrycznych podczas trwania wytopu i usuwany jest w trakcie
)8, 1002 01 Zuzle z proceséw wytapiania | odzuzlania kapieli metalowe;.
(stalownicze) Sktad chemiczny odpadu: tlenki krzemionki, glinu, zelaza i wapnia,
z niewielkim dodatkiem tlenkéw potasu, siarki, fosforu, manganu
i chromu. Wtasciwosci odpadu: ze wzgledu na wysoka zawartos¢ tlenku wapnia
wycigg wodny wykazuje odczyn silnie alkaliczny; odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
. - Odpad powstaje w wyniku zuzycia, uszkodzenia lub brakowania elektrod
Inne nie wymienione odpady ) .
29. 100299 (auiyte alekerady grafitawe) grafitowych stosowanych w piecach tukowych.
Sktad chemiczny: grafit.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku brakowania masy formierskiej lub rdzeniowej oraz
Rdzenie i formy odlewnicze uszkodzonych rdzeni przed procesem odlewania.
30. 100906 | przed procesem odlewania inne | Sktad chemiczny odpadu: 93 % krzemionki, niewielki dodatek tlenkéw zelaza,
niz wymienione w 10 09 05 glinu, $ladowe ilosci tlenkéw potasu, siarki, fosforu, wapnia. Wycigg wodny
charakteryzuje sie alkalicznym odczynem, wysoka zawartoscig ChZT i potasu.
Wiasciwos$ci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku przepalenia mas formiarsko-rdzeniowych
z ktérych wykonane sg formy i rdzenie.
Rdzenie i formy odlewnicze po | Sktad chemiczny odpadu: 70 % krzemionki, niewielki dodatek tlenkéw zelaza,
31. 1009 08 procesie odlewania inne niz | glinu, tytanu, chromu, $ladowe ilosci tlenkéw potasu, siarki, fosforu. Wyciag

wymienione w 10 09 07

wodny odpadéw bez spoiw organicznych charakteryzuje sige alkalicznym
odczynem, podwyzszong wartoscig ChZT i wysokim stezeniem zelaza. Wyciag
wodny z odpaddéw ze spoiwami organicznymi jest stabo zasadowy.

Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
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Pyty z gazéw odlotowych inne

Zrédta powstawania odpadu:

Odpady powstajg w wyniku suchego odpylania zapylonego powietrza
odcigganego z réznych instalacji do odlewania metali.

Sktad chemiczny odpadu: 68% krzemionki, 18% tlenku glinu, 5% tlenku zelaza,

32. 10090 niz wymienione w 10 09 09 niewielki dodatek tlenku baru, magnezu, potasu i wapnia, $ladowe ilosci
tlenkéw siarki, tytanu i sodu. Wycigg wodny charakteryzuje sie stabo kwasnym
odczynem, wysoka zawartoscig ChZT.

Wiasciwosci odpadu: odpad staty.

Zrédta powstawania odpadu:

Odpady powstajag w trakcie oczyszczania odlewéw, tj. upalania, ubijania
nadlewéw oraz brakowania wytopéw i wadliwych odlewéw oraz

33 120101 Odpady z toczenia i pitowania | w wyniku obrébki mechanicznej odlewéw i detali metalowych oraz préb

’ zelaza oraz jego stopéw z odlewdw.
Sktad chemiczny odpadu: stop zelaza i wegla oraz niewielkich ilosci dodatkdw
stopowych takich jak chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedZ, molibden, tytan.
Witasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Czastki i pyty zelaza oraz jego | Odpady powstajg w wyniku ciecia plazmg nadlewéw i ztomu obiegowego.
34. 12 01 02 2 s . . .
stopoéw (tlenki zelaza z upalania) | Sktad chemiczny: tlenki zelaza.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpady z toczenia i pitowania | Odpady powstajg w wyniku ciecia plazmg nadlewdw i ztomu obiegowego.
35. 120103 Lo . -
metali niezelaznych Sktad chemiczny: tlenki zelaza.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpady powstajg w wyniku spawania i naprawiania odlewéw i armatury.
Sktad chemiczny odpadu: sktadniki stali weglowych i niskostopowych (zelazo,

36. 120113 Odpady spawalnicze mangan, krzem), stali wysokostopowych (réwniez zwigzki chromu, niklu,
molibdenu itp.) oraz otulina elektrod - krzemiany, weglany, fluorki proste
i ztozone, tlenki metali, szkto sodowe lub potasowe oraz sktadniki organiczne.
Witasciwosci odpadu: odpad staty.

Zrédta powstawania odpadu:
i . .. | Odpad powstaje w trakcie szlifowania powierzchni detali.
Szlamy z obrébki metali inne niz . z . - -y

37. 120115 o Sktad chemiczny odpadu: metale zelazne i niezelazne (aluminium, miedz, cyna,

wymienione w 12 01 14 - :
otéw), chtodziwo.
Odpad staty (szlam).
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku szlifowania oraz w wyniku szlifowania
T VI, Y —— i czyszczenia urzadzen do obrébki mechanicznej.
38. 120117 P y.p . Sktad chemiczny odpadu: wiéry metalowe (aluminiowe, miedziane, stalowe) ze
wymienione w 12 01 16 - . .
znaczng zawartoscia szlamu (pochodng oleju mineralnego zawartego
w chtodziwie obrébczym).
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku zuzywania sie tarcz szlifierskich i krazkéw $ciernych
. . " . w trakcie szlifowania odlewéw, modeli, detali, préb odlanych odlewéw
Zuzyte materiaty szlifierskie i
39. 120121 . o . i probek wytopowych
inne niz wymienione w 12 01 20 . ; g P ;
Sktad chemiczny odpadu: twarde materialy Scierne takie jak: krzemionka,
korund, cyrkokorund, stopy Zelaza i wegla.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpady powstajg w wyniku odpylania mokrego i suchego zapylonego
; I powietrza odcigganego z urzadzen do obrébki powierzchni odlewdw.
Inne nie wymienione odpady . . L . -
. i Sktad chemiczny odpadu: zawierajg gtdéwnie tlenek zelaza (utleniona

40. 120199 (z odpylania urzadzen - - - - Ca . .

P powierzchnia odlewdw staliwnych i zeliwnych) oraz krzemionke (pozostatosci
masy formierskiej), pozostatymi sktadnikami sg tlenki chromu, glinu, magnezu,
sodu, potasu. Wycigg wodny wykazuje odczyn zasadowy.

Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje na skutek rozpakowywania surowcéw, materiatéw, urzadzen

41. 150101 | Opakowania z papieru i tektury | itp.

Sktad chemiczny odpadu: celuloza, wypetniacze organiczne np. skrobia
ziemniaczana, wypetniacze nieorganiczne mineralne np. kaolin, talk, gips,
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barwniki.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.

Opakowania z tworzyw

Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku rozpakowywania dostarczanych lub zuzywania

42. 150102 satunzoveh przechowywanych surowcéw, materiatéw, urzadzen itp.
Sktad chemiczny odpadu: PCV, polietylen, poliuretan.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpady powstajg w wyniku rozpakowywania dostarczanych surowcéw,
. materiatéw, urzadzen itp.
43, 150163 Opakosvaniazdrewna Sktad chemiczny odpadu: celuloza 55%, lignina 30%, hemicelulozy 10%, zywice i
gumy —4,5%, zwigzki mineralne 0,5% .
Witasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpady powstajg w wyniku rozpakowywania i zuzywania dostarczonych lub
. przechowywanych surowcéw, materiatéw itp.
4% 150104 Opakawania z metall Sktad chemiczny odpadu: metale zelazne lub niezelazne (aluminium, miedz,
cyna).
Witasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpady powstajg w wyniku zuzywania odczynnikéw do badan.
45, 1501 07 Opakowania ze szkta Sktad chemiczny odpadu: dwutlenek krzemu, tlenki glinu, magnezu, wapnia,
baru, sodu, potasu.
Wiasciwos$ci odpadu: odpad staty.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, | Zrédta powstawania odpadu:
tkaniny do wycierania (np. Odpad powstaje w wyniku zuzywania materiatéw filtracyjnych, np. worki
szmaty, Scierki) i ubrania z filtréw odpylajacych, tkanin do wycierania i ubran roboczych.
46. 150203 . s e f ! ; "
ochronne inne niz wymienione | Sktad chemiczny odpadu: bawetna, celuloza, polipropylen, poliester, polimery
w 1502 02 syntetyczne.
(np. worki z filtrow) Witasciwosci odpadu: odpad staty, tatwopalny.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpady powstajg w wyniku wymiany zuzytych opon na nowe.
. Sktad chemiczny odpadu: polimery (naturalne i syntetyczne), sadza techniczna,
4 160103 Zutyreopony i plastyfiaktory (25% kauczuku naturalnego i syntetycznego, do 20% stali
szlachetnej, do 5% korddw z poliamidu i do 5% sadzy).
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych urzadzeri elektrycznych
Zuzyte urzadzenia inne niz i elektronicznych, np. narzedzia, przyrzady, sprzet audiowizualny, a takie
48. 1602 14 wymienione w 16 02 09 do wymiany kondensatoréw i transformatoréw itp.
160213 Sktad chemiczny odpadu: metale zelazne i niezelazne (aluminium, miedz, cyna,
otéw), tworzywa sztuczne, ceramika, szkto.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych baterii i akumulatoréw, nie
49. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory zawierajgcych substancji niebezpiecznych, na nowe.
Sktad chemiczny odpadu: cynk, wegiel, srebro, lit, nikiel, wodorotlenek potasu.
Witasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Olasizing pleseme | matesial F)dpad . powstaje' w wyniku zuzycia wyfoie.nia piecow qo wytopu me’?lu
sanlativEle? pracesd i kadzi odlewniczych oraz ksztattek ogniotrwatych, tj. zatyczek, lejow
: . o spustowych) na skutek temperatury metalu.
50. 161104 metalurgicznych inne niz . . o . i o -
wytleniane Sktad chemiczny odp'aqu. zavylefa_ja jako g’loere skiad'nllkl tlenki ghnut krzemu
oraz magnezu, w mniejszych ilosciach wystepujg tlenki zelaza, tytanu i potasu.
w 161103 . L e
Wycigg wodny charakteryzuje sie odczynem silnie zasadowym.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Okladzinyplecowe Odpad’ poyvstaje w wyniku zuzycia wy{o"ienia [..)iecé'w' do obr.c’)bki cieplpej
ndteriifpomnigtragt 2 odleonv i §us?arek forr? c?ra'z gala.n?teru formierskiej, a tékze w Yvynlku.
51. 16 1106 remontéw piecéw do obrébki cieplnej i suszarek form oraz zuzywania sie tygli

proceséw niemetalurgicznych
inne niz wymienione w 16 11 05

i wytozenia piecéw laboratoryjnych.
Sktad chemiczny odpadu: Zawierajg jako gtéwne skiadniki tlenki krzemu
i glinu, a takze tlenki zelaza, magnezu, wapnia, sodu, potasu i tytanu. Wyciag
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wodny jest stabo zasadowy.

Wiasciwosci odpadu: odpad staty.

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w trakcie operacji oczyszczania (usuwania nadlewéw itp.) oraz

52. 17 04 02 Aluminium brakowania odlewdw z aluminium.

Sktad chemiczny odpadu: aluminium
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku ztomowania maszyn, urzadzen i innych srodkéw
trwatych, a takze w wyniku rozbiérek i remontéw elementéw metalowych
Zelazo i stal (z demontazu i budynkéw, demontazu i ztomowania maszyn, urzadzen i innych $rodkéw
53 17 04 05 . " P : 2
ztomowania) trwatych oraz konserwacji, przegladéw i remontéw urzadzen.
Sktad chemiczny odpadu: stop Zelaza i wegla oraz niewielkich ilosci dodatkéw
stopowych takich jak chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedZ, molibden, tytan.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku ztomowania maszyn, urzadzen i innych srodkéw
trwatych, a takze w wyniku rozbiérek i remontéw elementéw metalowych
54, 170407 Mieszaniny metali (odpady budynkéw, demontazu i ztomowania maszyn, urzadzen i innych $rodkéw
metali niezelaznych) trwatych oraz konserwacji, przegladéw i remontéw urzadzen oraz wymiany
elementdéw urzadzeri pomiarowych i nozy tokarskich.
Sktad chemiczny odpadu: aluminium, miedz, cynk, otéw, nikiel i chrom.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Kable inme:niE wymierdons Odpad powstaje w wyniku wymiany uszkodzonych kabli.
55. 1704 11 w 1704 10 Sktad chemiczny odpadu: elementy metalowe (miedZ, aluminium, stal)
i niemetalowe oraz tworzywa sztuczne (polwinit, polietylen).
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku wymiany uszkodzonych elementéw urzadzen
. - .. elektrycznych, np. bezpiecznikéw.
o — W“;;ti::fgz;;'i‘;ygf(;:ﬁ;'(2)6 Skiad chemiczny odpadu: 40 — 60 % kaolinu, 20 — 30 % skalenia, 20 ~ 30 %
03 kwarcu, tlenki sodu i potasu, zwigzki cyrkonu i inne.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty, twardy, kolor biaty, brudnobiaty Iub
kremowy, bez zapachu, charakteryzuje sie duzg odpornoscia cieplng
i dielektryczna
Zrédta powstawania odpadu:
Odpad powstaje w wyniku czyszczenia osadnika $ciekéw przemystowych
i studzienek.

57, 1908 02 Zawartos¢ piaskownikéw Sktad chemiczny odpadu: gtéwnym sktadnikiem jest krzemionka, ale wystepuja
takze tlenki zelaza, glinu, wapnia, magnezu, manganu, chromu, cynku, typowe
dla pytéw hutniczych.

Wiasciwosci odpadu: odczyn zasadowy; odpad staty.

Zrédta powstawania odpadu:

Odpad powstaje w wyniku klarowania wody na osadnikach i wody $wiezej
. obiegowej (Utrzymanie ruchu)

>8. 190902 Osady z klarowania wody Sktad chemiczny odpadu: Zawiera gtéwnie tlenki Zelaza, krzemu, manganu,

glinu i wapnia. Odczyn wyciagu jest stabo zasadowy.
Wiasciwosci odpadu: Odpad staty.
’ . Zrédta powstawania odpadu:
Inne nie wymienione odpady Odpad powstaje w wyniku wymiany wypetnionych filtréw do filtracji wody
59. | 190999 (zuzyte wypetnienia filtréw do ) ) ) - ’
filtracji wody) Sk’facli Fherrn_czny: krzemionka zanieczyszczona tlenkami zelaza.
Wiasciwosci odpadu: odpad staty.

11.4. Warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajace z operatu przeciwpozarowego

Na terenie HUTY MALAPANEW Sp. z o.0. w Ozimku znajduje sie dziewie¢ miejsc
magazynowania odpadéw, w tym w trzech miejscach magazynowane s3 odpady palne,
a w pozostatych szesciu magazynowane sg wytgcznie odpady niepalne.

Odpady palne magazynowane sg w:
— miejscu nr 1 —wiata przy obiekcie nr 96
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— wymiary w rzucie: 12 mx5m

— powierzchnia: 60 m?

Obiekt nr 96 — budynek magazynowy

— liczba kondygnacji nadziemnych: 1,

— liczba kondygnacji podziemnych: O,

— wysokos$¢: 4,5 m

— powierzchnia uzytkowa: 798 m?,

Wiata magazynowa i obiekt nr 96 (klasa odpornosci pozarowej ,E”) stanowiag jedng strefe

pozarowg o powierzchni 849 m? i gestosci obcigzenia ogniowego 491 MJ/m?.
— miejscu nr 2 — plac magazynowy przy obiekcie nr 65

— powierzchnia: 180 m>.

Obiekt nr 65 — budynek kuzni:
liczba kondygnacji nadziemnych: 2,
liczba kondygnacji podziemnych: 0,

— wysokos¢: 7,5 m

— powierzchnia uzytkowa: 101,3 m?,

Plac magazynowy i obiekt nr 65 (klasa odpornosci pozarowej ,D”) stanowig jedng strefe

pozarowg o powierzchni 281,3 m? i gestosci obcigzenia ogniowego 979 MJ/m?.
— miejscu nr 8 — plac magazynowy przy obiekcie nr 75.

— powierzchnia: 32 m?,

— gesto$¢ obcigzenia ogniowego: 491 MJ/m?,

— powierzchnia strefy pozarowej: 32 m”.

Ww. miejsca nie wymagajq zapewnienia drogi pozarowej — dojazd pozarowy do obiektéw
zapewniony jest wewnetrznymi drogami dojazdowymi znajdujgcymi sie na terenie Zaktadu.

Woda do zewnetrznego gaszenia pozaru nie jest wymagana — w odlegtosci do 75 m od ww. miejsc
magazynowania odpaddéw palnych znajduje sie hydrant zewnetrzny.

Minimalne odlegtosci od obiektéw sgsiadujgcych sg zachowane.

Tabela nr 15.
Numer i nazwa e Maksymalna
e Parametry miejsca ’ ;
miejsca = Kod odpadu Rodzaj magazynowanych odpadéw magazynowana
. magazynowania s
magazynowania iloé€ odpadu [Mg]
07 02 13 (p) Odpady tworzyw sztucznych 0,5
0803 18 Odpadom./.y t.oner d.rukarskl nie zawierajacy 0,08
substancji niebezpiecznych
09 0107 (p) quny |. papier fotograficzny zawierajace srebro lub 0,04
zwigzki srebra
120115 Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione 0,7
Boksy 12 w1201 14
(na odpady inne niz 1501 01 (p) Opakowania z papieru i tektury 2,5
niebezpieczne) 150102 (p) Opakowania z tworzyw sztucznych 2,5
Nr1 1501 07 Opakowania ze szkta 0,2
. Powierzchnia: 30 m? Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
Wiata przy 27 ; ; 3o e & ;
L Wysokos$¢é: 2 m 1502 03 (p) wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne 1,0
obiekcie nr 96 . 2 . . M, L
Pojemnos¢ catkowita: inne niz wymienione w 15 02 02
60 m’ =21 Mg 1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione 20
Gestosé §red?ia: w 16 02 09 do 16 02 13 !
350 kg/m 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 0,03
170411 Kable 0,4
Materiaty izolacyje inne niz wymienione w 17 06
17 06 04 01 0,05
i17 06 03
2001 01" (p) | Papieritektura 1,0
Maksymalna taczna masa odpadoéw jaka moze by¢ magazynowana 11,0
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w tym samym czasie

Maksymalna taczna masa odpaddw jaka moze by¢ magazynowana

w okresie roku 60,0
Najwieksza masa odpaddéw jaka moze by¢ magazynowa w tym 21.0
miejscu ’
Odpady state z piaskownikéw i z odwadniania
1305 01* olejow 3,0
w separatorach
15 01 10* O.pakow'ania zawierajz?ce. pozgstafoéci substancji 0,5
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne
1501 11* porowate elementy.wzmocnierTia k_onstr'ukcy.jnego 0,2
(np. azbest), wtgcznie z pustymi pojemnikami
Boks 3 cisnieniowymi
(na state odpady Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
niebezpieczne) olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
1502 02* (p) wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne 5,0
Powierzchnia: 15 m? zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
Wysokosé: 2 m (np. PCB)
Pojemno$¢ catkowita: | 16 01 07* Filtry olejowe 0,05
30m’=36 Mg Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne
Gestos¢ Srednia: 16 02 13* elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 0,25
1200 kg/m’ 02 12
16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe 2,5
16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,05
Maksymalna tgczna masa odpadéw jaka moze by¢é magazynowana 1155
w tym samym czasie !
Maksymalna taczna masa odpaddw jaka moze by¢ magazynowana 113.90
w okresie roku !
Najwieksza masa odpaddw jaka moze by¢ magazynowa w tym 36,0
miejscu
Odpady farb i lakieréw zawierajacych
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 0,25
0801 11%(p) niebezpieczne (0,30 m?)
(temp. zaptonu do 60°C)
0901 01* Wodne roztwory wywotywaczy i aktywatoréw 0,15
09 01 04* Roztwory utrwalaczy 0,15
Odpadowe $rodki wigzace zawierajgce substancje 05
1009 13* (p) niebezpieczne o G(I) )
(temp. zaptonu powyzej 60°C) !
12 01 09* deadgwe'emulsje i roztyvory z obrébki metali 50
niezawierajace chlorowcéw
,BOkS 4 Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce
(e clekle adpady 1301 10* (p) zwigzkéw chlorowcoorganicznych 10
niebezpieczne) P 3 . g 5 ¥ (0,88 m%)
(temp. zaptonu powyzej 60°C)
Powlorzchisia: 15w Mineralne QIeje s.ilnil.<owe, p.rzekfadniowe i
Wysoko$é: 2 m 1302 05* (p) smarowe nleza\A{IeraJace zwigzkéw 1,0 ,
. y . chlorowcoorganicznych (0,88 m°)
Pojemnos¢ catkowita: N
30 m’ = 26 Mg (te.mp. zapfom'l Rovayzej 60°C) :
Gestosé érednia: l\/|l|r|1(fc:ra'lneI otleje i ciecze ?tc.)lf.owar;ep_ko e o
3 elektroizolatory oraz nosniki ciepta niezawierajgc ,
B0 g 130307* (p) zwigzkéw chlorowcoorganicznych (0,88 ma)
(temp. zaptonu powyzej 60°C)
Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw 0,4
14.0603%{p) (temp. zaptonu powyzej 60°C) (0,33 m’)
16 01 14* Pfyny za.pobiegajace zarTlarzaniu zawierajgce 01
niebezpieczne substancje
16 05 06* Chemika!ia Ia?boratc.)ryjne i‘e.malityczne ?awierajace 0,5
substancje niebezpieczne i ich mieszaniny
16 05 07* Zuzyte nigorganiczqe chemikalia zawierajace 0,01
substancje niebezpieczne
taczna objetosc ciektych odpaddw palnych o temp. zaptonu do 0,30 m°
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60°C

taczna objetosc ciektych odpaddow palnych o temp. zaptonu

3
powyzej 60°C 3,57m
Maksymalna taczna masa odpadéw jaka moze by¢ magazynowana 10.06
w tym samym czasie !
Maksymalna tgczna masa odpadéw jaka moze by¢é magazynowana 60,05
w okresie roku !
Najwieksza masa odpaddw jaka moze by¢é magazynowa w tym 26,0
miejscu !
1002 09 lnne.mewymlemone odpady (zuzyte elektrody 8,0
grafitowe)
. ) , | 120121 Zuzyte materiaty szlifierskie (tarcze szlifierskie) 30,0
Nrla POWIEFEChIIE: 40 1 Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate
Wysokoé: 1 m 16 1106 ¥ pe >niaty og 18,0
Plac . 2 . z procesOw niemetarlurgicznych
Pojemnos¢ catkowita: — : -
magazynowy 40 m> = 56 Mg Maksymalna tgczna masa odpadéw jaka moze by¢ magazynowana 56.0
przy obiekcie i3z ; w tym samym czasie ’
nr 96 Gestos¢ srednia: Miak inat Inadow iak 7 bué
1400 kg/m® a syrr-Ia na taczna masa odpaddw jaka moze byé magazynowana 175,0
w okresie roku
Najwieksza masa odpaddw jaka moze by¢ magazynowa w tym 56.0
miejscu !
Trociny, widry, $cinki, drewno i ptyta wiérowa
030105 {p} (z obrébki drewna i likwidacji modeli drewnianych) 30
07 02 80 (p) Odpady z Przemys{u gumo’wego |‘pr'odukc1| gumy 40
Bowierzohnib: T80 P (w tym tasmy transporteréw, weze itp.)
Nr2 ov\vl:lerzck nla’: i M 150103 (p) Opakowania z drewna 0,5
Plac . yso’?sc. m_ 16 01 03 (p) Zuzyte opony 0,5
Pojemnos¢ catkowita: T —— —
magazynowy 180 m> = 135 Mg 1702 01 (p) Drewno (z likwidacji wyposazenia) 2,0
przy obiekcie Gestost érednia: Maksymalna iqczn? masa odpaddw jaka moze by¢ magazynowana 10,0
nr 65 750 ke/m® w tym samym czasie
Maksymalna taczna masa odpadéw jaka moze by¢ magazynowana 134.5
w okresie roku !
Najwigksza masa odpaddéw jaka moze by¢ magazynowa w tym 525
miejscu !
12 0101 Odpaldy z toczenia i pitowania zelaza oraz jego 300
stopéw
12 0102 Czastki i nyy zelaza oraz jego stopdw (tlenki zelaza 4
z upalania)
120113 Odpady spawalnicze 0,5
120117 ;)deady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 30
Powierzchnia: 150104 Opakowania z metali 0,5
1585 m’ 1601 17" Metale zelazne 25
Nr3 Wysokosé: 2 m 17 04 05" Zelaza i stal (z demontazu i ztomowania)
Plac ztomu Pojemno$¢ catkowita: | lub lub 100
obiekt nr 43 3168 m®=2400 Mg | 120199 Inne niewymienione odpady (zfom stalowy)
Gestosc éred3r1ia: 19 12 027 Metale zelazne 25
750 kg/m Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z
16 11 04 . . 25
proceséw metarlurgicznych
Maksymalna t3czna masa odpadoéw jaka moze by¢ magazynowana 483
w tym samym czasie
Maksymalna fgczna masa odpaddéw jaka moze by¢ magazynowana 20387
w okresie roku
Najwieksza masa odpadéw jaka moze by¢ magazynowa w tym 2 400
miejscu
120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 1,0
Powierzchnia: 20 m? | 17 04 02 Aluminium 10,0
Nr 4 Wysoko$é: 1 m 17 04 07 Mieszaniny metali 2,0
Miejsce Pojemnos¢ catkowita: | Maksymalna taczna masa odpadéw jaka moze byé magazynowana
N 3 . 13
w obiekcie nr 45 20m™=15Mg w tym samym czasie
hala A Gestos¢ $rednia: Maksymalna taczna masa odpadéw jaka moze by¢ magazynowana
3 . 241
750 kg/m w okresie roku
Najwieksza masa odpaddw jaka moze by¢ magazynowa w tym 15
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miejscu

Pyty z gazéw odlotowych inne niz wymienione

1009 10 38
Powierzchnia: 60 m’ w 10 09 09
Nr5 Wysokos¢é: 1,8 m Maksymalna tgczna masa odpaddw jaka moze by¢ magazynowana 38
. Pojemnos¢ catkowita: | w tym samym czasie
Miejsce przy 3
obiekcie nr 42a 108 m™ =38 Mg Maksymalna fgczna masa odpaddw jaka moze by¢ magazynowana 100
Gestosc $rednia: w okresie roku
350 kg/ m’ Najwigksza masa odpaddw jaka moze by¢ magazynowa w tym 38
miejscu
1009 06 Rdzenie |.formy odlewnicze przed procesem 20
odlewania
Ptk s G0 TR 10 09 08 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania 20
awlclie n e Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione
NF6 Wysokos¢: 1,8 m 1009 10 w 1009 09 79
- Pojemnos¢ catkowita: = = =
Miejsce przy 108 m* = 119 Mg Maksymalna taczna masa odpadéw jaka moze by¢ magazynowana 119
obiekcie nr 64a oy . w tym samym czasie
Gestosc srednia:
3 Maksymalna tgczna masa odpadéw jaka moze by¢ magazynowana
16 kg/m X 1550
w okresie roku
Najwieksza masa odpadéw jaka moze by¢é magazynowa w tym 119
miejscu
— — 1908 02 | Zawartosc¢ piaskownikow 10
c\’l‘\’/vfcr:l(cos'?'a(.) 5 mm Maksymalna f3czna masa odpaddw jaka moze by¢ magazynowana 10
Nr7 . Y LT w tym samym czasie
. Pojemnos¢ catkowita: - = Z
Miejsce przy 12m=14 M Maksymalna tagczna masa odpaddéw jaka moze by¢ magazynowana 50
obiekcie nr 95 o .g w okresie roku
Gestosc Srednia: Nalwiek Ipadow iak 7o bré
1200 kg/m® a.u\fvne sza masa odpadéw jaka moze by¢ magazynowa w tym 14
miejscu
07 0213 (p) Odpady tworzyw sztucznych (odpady styropianu) 1,0
Powierzchnia: 32 m? 080202 Szlamy wodne zawierajgce materiaty ceramiczne 05
Wysokos¢: 2 m (odpady powtok ochronnych) !
Nr8 Pojemnosc¢ catkowita: | Maksymalna taczna masa odpaddéw jaka moze by¢ magazynowana 15
Miejsce przy 64 m’= 2,6 Mg w tym samym czasie !
obiekcie nr 75 Gestosc $rednia: Maksymalna tagczna masa odpadéw jaka moze by¢ magazynowana 20
-20kg/m3 (63 m’) | w okresie roku ’
3 3 7 . . P
-1300kg/m” (1m”) | Najwieksza masa odpadéw jaka moze byé magazynowa w tym 28

miejscu

Objasnienia:
(p) odpad painy

wysegregowane odpady komunalne nie objete pozwoleniem
2 odpady przyjmowane z zewnatrz

I.5. Gospodarka sciekowa

W wyniku eksploatacji instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia zintegrowanego powstajg Scieki
przemystowe w ilosci $rednio dobowej 2000 m*/dobe oraz o maksymalnym stanie i sktadzie:

Tabela nr 16.
Lp. Wskaznik Wartos¢ dopuszczalna
1. | Odczyn 9,0 pH
2. BZTs 25 mg 0,/I
3. ChZT, 125 mg 0,/I
4, Chlorki 250 mg Cl/I
5. Siarczany 300 mg SO,/I
6. | Zelazo ogblne 10 mg Fe/|
7. | Zawiesiny ogblne 70 mg/I
8. Fenole lotne (indeks fenolowy) 0,01 mg/l
9. Weglowodory ropopochodne 15 mg/|

Scieki przemystowe odprowadzane sa do zaktadowej kanalizacji opadowo-przemystowej wspélnej
dla wszystkich instalacji zaktadu. Po oczyszczeniu Sciekdw w osadniku Sciekdw, czesé Sciekéw jest
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zawracana i wykorzystywana do uzupetniania obiegu wody przemystowej, a pozostata czes¢ sciekdéw
jest wprowadzana do wod rzeki Mata Panew. Zaktad posiada odrebne pozwolenie wodnoprawne
regulujace wprowadzanie Sciekéw przemystowych, stanowigcych mieszanine $ciekdw produkcyjnych,
wod drenazowych z gtebokiego odwodnienia oraz wéd opadowych i roztopowych pochodzgcych
z terenu Zaktadu, do waéd rzeki Mata Panew.

11.6. Dopuszczalne warianty pracy instalacji
Nie przewiduje sie wariantowego funkcjonowania instalacji.”

4. W punkcie VI. pn. ,Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg poza wymagania
ustawowe” podpunkt VI.2 otrzymuje nowe brzmienie:

»VI1.2. Monitoring poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza.

VI.2.1. Zakres monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji IPPC

Tabela nr 18.
Lp. Pomiary Czestotliwosc
Nazwa Instalacji Monitorowane zanieczyszczenie Nr emitora wykonywac wykonywania
poczawszy od pomiaréw
| pyt, NO,, CO 47 2024 1x 3 lata
1. | Elektrostalownla [0y wn co, RO, fluor 482 2024 1x 3lata
Pyt 30, 50, 53, 2022 1x5 lat
2. Formownia 35,44, 51 2023 1x5lat
Fenol, formaldehyd, amoniak 34 2023 1x5lat
NO, 5, 14, 18, 21 2024 1x 5 lat
3. Oczyszczalnia Pyt 8,13,22,28 2024 1x5lat
16, 20, 59 2025 1x5lat

Pomiary emisji nalezy prowadzi¢ na stanowiskach pomiarowych opisanych w punkcie VI.2.2
niniejszej decyzji, w zakresie:
— emisji pytu (z wszystkich proceséw) - metodg grawimetryczna,
— emisji NO, - metodg chemiluminescencyjng lub absorpcji promieniowania IR lub inng
optyczng
— emisji CO - metodg absorpcji promieniowania IR lub metodg elektrochemiczng,
— emisji fluoru i fluorowodoru - metoda absorpcji promieniowania IR lub inng gwarantujgcy
niepewnos¢ wyniku mniejsza od 10 %,
— emisji HCI - metodg absorpcji promieniowania IR lub inng gwarantujgca niepewnos$¢ wyniku
mniejszg od 10 %,
— emisji formaldehydu, amoniaku - metoda spektrofotometryczng lub inng gwarantujgca
niepewnos¢ wyniku mniejsza od 10 %,
— emisji fenolu - metodg chromatografii gazowej,
— parametréw gazéw odlotowych:
—  predkos¢ przeptywu, cisnienie dynamiczne —dowolna metoda gwarantujaca
niepewnos¢ wyniku mniejszg od 10 %,
— ci$nienie statyczne — dowolna metoda gwarantujgca niepewnos¢ wyniku mniejszg od
+10 hPa.
—  temperatura gazéw odlotowych —dowolna metoda gwarantujgca niepewnos$¢ pomiaréw
<:t5K.
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VI.2.2. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytéw do powietrza

Tabela nr 19.
Odlegtos¢ przekroju od zaburzen
Nr Nr Nazwa Zrédta emitujgcego Usytuowanie przekroju Pried s
Lp. | emitora | irddta zanieczyszczenie pomiarowego emisji = 5
przekrojem przekrojem
5/1 | Piec grzewczy komorowy nr 7 W pionowym odcinku emitora <5D.> 1D
1. 5 5/2 | Piec grzewczy komorowy nr 8 za wylotem z urzadzen H h > 5Dy
. L (1,60 m)
5/3 | Piec grzewczy komorowy nr 9 (piecow).
W poziomym odcinku kanatu
5 7 7/1 | Stanowisko upalania nadlewéw — 3 szt. | za wylotem z urzadzen i przed <5Dy> 1Dy 2D
’ 7/2 | Kabina spawalnicza wentylatorem odciggu i (2,54 m) H
pionowym emitorem.
. . . W poziomym odcinku kanatu
B/L | Kabiny .f,pawalnlcze_ nriai 16, za wylotem z urzadzen i przed <5Dy> 1Dy < 2Dy>1/2Dy,
3. 8 8/2 | Stanowiska upalania nadlewdw — 2 szt. werbdatorat ol | (1,70 m) (0,86 m)
8/3 | Szlifierki dwutarczowe — 4 szt. enty odclag ! !
pionowym emitorem.
4. 12 12 Stanowiska ciecia plazma — 2 szt. W pionowym emitorze za > 5Dy >5Dy
wentylatorem
13/1 | Oczyszczarka komorowa OPK-2000 T m—m—
nr 100 . <5Dy>1/2Dy,
5. 13 . . wylotem z odpylacza i przed > 5Dy
13/2 | Kabina spawalnicza wentvlatorem odclagu
13/3 | Szlifierki wahadtowe — 5 szt. ¥ a8
6. 14 14 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem W pionowym o.dcmku emitora > 5D, <5Dy>1/2D;
nr 16 za wylotem z pieca.
7. 15 15 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem W pionowym qdcmku emitora > 5D, <5D,>1/2D,,
nr 19 za wylotem z pieca.
16/1 | Kabiny spawalnicze - 8 szt. YRR R bdginky kanafz
e wylotem z odpylacza, przed < 5D, > 1Dy, <2D,> 1D,
8. 16 16/2 | Szlifierki dwutarczowe - 2 szt. wentvlatorem odciged i (1,75m) (1,00m)
16/3 | Szlifierka wahadtowa enty . 38 ! !
pionowym emitorem.
W pionowym odcinku emitora
9. 17 17 Oczyszczarka OWPK-10 000 nr 102 za odpylaczem i za > 5Dy > 2Dy
wentylatorem odciggu
10. 18 18 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem W pionowym o.dcmku emitora > 5Dy, > 5D,
nr21 za wylotem z pieca
20/1 | Oczyszczarka OWPK -4 nr 98 W pionowym odcinku emitora
20/2 | Oczyszczarka OWPK -4 nr 91 za urzgdzeniami
. >5D >2D
1 20 20/3 | Kabiny spawalnicze nr 1213 oczyszczajacymi i za >Dy H
20/4 | Szlifierki wahadtowe — 5 szt. wentylatorem odciggu.
Piec zarzalny z wysuwanym trzonem T me——
21/1 |nri17 ,
12. 21 G za wylotem z urzadzen > 5Dy > 5Dy
21/2 | Piec zarzalny z wysuwanym trzonem -
nr 18 (piecow).
13 2 22/1 | Szlifierki wahadtowych — 3 szt. W pionowym odcinku emitora >5D <2Dy>1/2Dy,
) 22/2 | Stanowisko upalania nadlewdéw — 1 szt. | za wentylatorem odciggu i (0,68 m)
W pionowym odcinku emitora
14 27 27/1 | Oczyszczarka OWG-08 nr 104 za wylotem z zespotu <5Dy> 1D, <5Dy>1/2Dy,
’ 27/2 | Szlifierki wahadtowe — 3 szt. odpylajacego i za (2,25 m)
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku emitora
15 78 28/1 | Oczyszczarka OWPK-25 nr 105 za wylotem z zespotu <5Dy> 1Dy, <5Dy>1/2Dy,
’ 28/2 | Szlifierki wahadtowe — 3 szt. odpylajacego i za (2,30 m)
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku emitora
16. 30 30 Krata wstrzgsowa (podwdjna) za wylotem z odpylacza i za <5D,> 1Dy, <2Dy> 1/2Dy,
wentylatorem odciggu.
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17. 32 32 S T —— W pionowym OdCInkl.J emitora <5Dy> 1D, > 5D,
za wylotem z suszarki (1,60 m)
18. 34 34 Suszarka rdzeni nr 2 ;Iga[:;ic:lchyiym BRI iy <5D,> 1Dy, <5Dy>1/2Dy,
Wentylacja kanatu na hali D
19. 35 35 (z krat WKMS-2,5-1050 nr 5 i WKM-4- W pionowym odcinku emitora > 5Dy, <5Dy>1/2D,
1216 nr 6)
20. 36 36 Suszarka zatyczek dwukomorowa W pionowym odcinku emitora < 5D, > 1Dy > 2Dy
. W pionowym odcinku emitora
21. 7 7. P | hyl -1 >5D
3 3 iec tyglowy przechylny CTG-13/90 za wylotem z pieca > 5Dy 5Dy
Wentylacja kanatu na hali D1 . .
22. 44 44 | (z krat WKM-4-1216 nr 7i WkM-4-2012 | W Pionowym odcinku kanafu % 2Dy 1D, > 2Dy
nr 8) przed wentylatorem odciggu. (1,18 m) (1,48 m)
o W W pionowym odcinku emitora
23 47 47/1 | Piec indukcyjny firmy ABB nr 4 #a wylatem 2 adpyiacza | 23 < 5Dy> 1Dy, <5Dy> 1/2Dy,
47/2 | Piec indukcyjny firmy ABB nr 5 wenylatarem sdciagy, (1,12 m) (0,46 m)
W pionowych odcinkach
48/1 | Piec tukowy nr 6 wyrzutni nr 48a, 48b, 48c, 48d,
24, e 48/2 | Piec tukowy nr 7 za wylotem z odpylacza i za # 2D 450y <1720y
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku emitora
25. 50 50 Instalacja regeneracji mas formierskich za wylc?tem z L.Jrzqdzema <5Dy> 1Dy, > 2Dy,
odpylajgcegoiza
wentylatorem odciggu.
. . . 5 W pionowym odcinku emitora
26. 51 51 Oriqutiw;ensi:ar:\eatl urzgdzen za wylotem z odpylacza < ?E ’(')>ml)Dh < 5(2”:0142)[)“
przyg L i za wentylatorem odciggu. ! ’
Qdc1qg z przenos'nlkow tasmovx'/yclh W pionowym odcinku er.nltora <5Dy> 1D, <2Dy> 1/20;
27. 52 52 i zasypu mechanicznego materiatéw za wylotem z odpylacza i za
. (2,0 m) (0,60 m)
pylastych wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku emitora
28. 53 53 Odciag z transportu mas zwrotnych = wyk?tem ‘ L.Jrzqdzenla <5Dp> 1Dy, > 2Dy,
odpylajgcego i za
wentylatorem odciggu.
W oi ink -
29. 55 55 Stanowisko ciecia plazmg nr 1 plom-)wy.m odeinks emitor >5Dy, > 2Dy,
(na poziomie dachu)
- . W pionowym odcinku emitora
30. 57 57 Stanowisko ciecia plazma nr 3 L >5D;, > 2Dy,
(na poziomie dachu)
W pionowym odcinku emitora
: : L. <5Dy> 1Dy,
31. 59 59 Kabiny spawalnicze - 2 szt. za wylotem z urzadzen i (0.87 m) > 5Dy,
wentylatorem odciggu. )
32. 60 60 OdCqu. .ze i nOWISlfa szpach.lov.van!a W pionowym odcinku emitora >5Dy, > 2Dy,
modeli i wytwarzania modeli z zywic
33. 63 63 Wentylacja kabiny lakierniczej W pionowym odcinku emitora >5Dy, > 2D,
W pionowym odcinku emitora
34. 74 74 Oczyszczarka OWD-1000 nr 640 za wylotem z odpylacza i za < SDi> 105 < 5([;H7>61f{1 ?Dh
wentylatorem odciggu. !
75/1 | Maszyna do napawania typu Messer nr W pionoveyrm odcinka kanalu
1,23 . o <5D,> 1Dy, <2D,> 1/2D;,
35. 75 ' . za wylotem ze Zrédta emisji i
75/2 | Kabiny spawalnicze — 2 szt. B (0,98 m) (0,30 m)
75/3 | Stanowisko stellitowania P 4 a8
W pi dcink it
36. 76 76 Kabina spawalnicza PIGROWYIH Geetr u SRS >5Dy, < 5Dy >1/2Dy,
za wentylatorem odciggu
37. 77 77 Kabina malarska W pionowym odcinku emitora >5Dy, > 2Dy,

1
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5. Po punkcie X. pn. ,Termin obowigzywania pozwolenia” dopisuje sie kolejny XI. punkt
o brzmieniu:

»XI.

Ustanowi¢ HUCIE MALAPANEW Sp. z o.0. w Ozimku zabezpieczenie roszczen w kwocie

2 390z, w formie depozytu umozliwiajgce pokrycie kosztéow wykonania zastepczego

w wypadku wydania i koniecznosci przymusowego wyegzekwowania:

1) decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadéw usuniecie odpadow z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktérej mowa w art. 26 ust.
2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, lub

2) obowigzku wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

- w tym usuniecia odpadow i ich zagospodarowania tacznie z odpadami stanowigcymi

pozostatosci po akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw w srodowisku lub szkéd

w Srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom

w srodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajacej

na przetwarzaniu i zbieraniu odpadéw.”

Il. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

HUTA MALAPANEW Sp. z 0.0. w Ozimku zwrdcita sie do Marszatka Wojewddztwa Opolskiego

z wnioskiem z 10 lutego 2020 r., nr NJ/34/2020 (data wptywu do UMWO - 17.02.2020 r.) o zmiane
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.lI-1Z-6610-1/62/06
z 22 czerwca 2007 r. (wraz z p6in. zm.) dla instalacji do odlewania metali zelaznych i instalacji
towarzyszacych, o zdolnosci produkcyjnej 80 Mg wytopu na dobe, zlokalizowanych na terenie Huty
w Ozimku przy ul Kolejowej 1.

Do wniosku dotgczono:

dokumentacje pn. ,,Gospodarka odpadami w HUCIE MALAPANEW Sp. z 0.0. - Aneks nr | do
dokumentacji dot. zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji odlewania metali oraz
instalacji towarzyszacych Huty Matapnew Sp. z o0.0. w Ozimku — aktualizacja 2016”
opracowang przez Panig mgr. inz. Ewe Bagiiskg i Panig mgr llone Dobrowska w styczniu
2020 .

wydruk ze strony internetowej Ministra Sprawiedliwosci aktualnego odpisu z rejestru
przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sgdowego nr 0000000733 sporzadzony na dzien
07.02.2020 r,;

zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych;

potwierdzenie dokonania opfaty skarbowej za zmiane pozwolenia zintegrowanego w kwocie
10,00 zt;

operat przeciwpozarowy wykonany w sierpniu 2019 r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
p. poz. Pana mgr inz. Piotra Swiercza;

postanowienie Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Opolu
nr MZ. 5560.121.1.2019 z 26 sierpnia 2019 r.;

o$wiadczenia wymienione w art. 42 ust. 3a pkt 3, 4 i 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U. z 2021 r., poz. 779 z pdin. zm.);

zaswiadczenia o niekaralnosci za przestepstwa przeciwko sSrodowisku, o ktérych mowa
w art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony sSrodowiska
(Dz. U.z2021r., poz. 1973 z pézn. zm.)

Przedmiotowy wniosek zostat zlozony w zwigzku z obowigzkiem wynikajgcym

z art. 10 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych innych ustaw
(Dz. U. z 2018 r. poz. 1592 z pdin. zm.) zgodnie, z ktéorym prowadzacy instalacje, ktory posiada
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pozwolenie zintegrowane uwzgledniajace zbieranie lub przetwarzanie odpadéw do dnia 5 marca
2020 r. zobligowany byt ztozy¢é wniosek o zmiane tego pozwolenia, w celu dostosowania go do
przepisow zmienionych ww. ustawg. Ponadto wniosek zostat ztozony w zwigzku ze zmianami
dotyczgcymi miejsc magazynowania odpaddw, a takze iloSciami wytwarzanych i przyjmowanych do
odzysku odpaddéw oraz uwzglednieniem nowej instalacji, tj. pieca tyglowego do topienia aluminium,
ktéry jest instalacjg pozostata, niewymagajaca pozwolenia zintegrowanego.

Organem ochrony S$rodowiska wtasciwym miejscowo do zmiany przedmiotowego
pozwolenia, w my$l art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku z § 2 ust. 1
pkt 13b rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewziec
mogqgcych znaczqco oddziatywac¢ na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839) jest Marszatek
Wojewddztwa Opolskiego.

Zgodnie z art. 185 ust. 1a ustawy Prawo ochrony Srodowiska w przedmiotowym postepowaniu
administracyjnym zakoriczonym niniejszg decyzjg, Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
nie jest strong w postepowaniu z uwagi na fakt, ze przedmiotowe pozwolenie zintegrowane nie
obejmuje korzystania z wéd, tj. poboru wéd lub wprowadzania $ciekéw do wdd lub do ziemi.

Na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczeristwa w ochronie
sSrodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2020 r. poz. 283 z pdzn. zm.) dane
dotyczace wniosku o wydanie przedmiotowej decyzji zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie,
tj. na stronie internetowej Ekoportalu (karta nr 71/2020) 24 lutego 2020 r.

Majac na wzgledzie dyspozycje zawartg w art. 209 ustawy Pos, organ przy piSmie
nr DOS-11.7222.13.2020.JW z 26 lutego 2020 r. przekazat Ministrowi Klimatu (obecnie Ministrowi
Klimatu i Srodowiska) wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego, w postaci elektronicznej.

Marszatek Wojewddztwa Opolskiego po przeanalizowaniu przedtozonego wniosku uznat,
ze wnioskowana zmiana nie jest istotng zmiang w funkcjonowaniu instalacji objetej wymogiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego w rozumieniu przepiséw art. 214 ust. 3 ustawy Prawa ochrony
Srodowiska, mogacy spowodowac znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na Srodowisko,
gdyz nie nastepuje zwiekszenie skali dziatalnosci. Planowana zmiana nie miesci sie réwniez w definicji
zawartej w art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska, poniewaz przez istotng zmiane instalacji
W rozumieniu tego przepisu uwaza sie takg zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej
rozbudowe, ktéra powodowatyby znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na $rodowisko,
a planowane zmiany nie powodujg emisji, ktéra ulegtaby znacznemu zwiekszeniu.

Whnioskowang zmiane pozwolenia zintegrowanego, w ktorym okre$lono warunki zbierania
i przetwarzania odpadow nalezy uznaé za istotng zmiane pozwolenia w rozumieniu przepiséw
art. 41a ust. 6 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2021 r., poz. 779 z p6zn zm.),
do ktérej stosuje sie przepisy art. 41a ust. 1-5a cyt. ustawy.

Decyzja Wojewody Opolskiego nr SR.II-IZ-6610-1-62/06 z 22 czerwca 2007 r. reguluje stan
formalno-prawny eksploatacji instalacji do odlewania metali zelaznych w Ozimku wymagany
przepisami ustawy Po$ i jest jednoczesnie zezwoleniem na przetwarzanie odpaddéw. Zgodnie bowiem
z trescig art. 45 ust 8 ustawy o odpadach, jesli pozwolenie zintegrowane obejmuje przetwarzanie lub
zbieranie odpaddw staje sie odpowiednio zezwoleniem na przetwarzanie lub zbieranie odpaddw.

Poniewaz przedtozony wniosek byt niekompletny i nie spetniat wymogéw formalnych,
okreslonych w ustawie Pos, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego pismem
nr DOS-11.7222.13.2020.JW z 3 marca 2020 r., wezwat Spotke do przedtozenia oéwiadczen
i zaswiadczenia o niekaralnosci wspdlnika oraz o informacje dotyczace emisji do powietrza z nowe;j
instalacji, tj. pieca tyglowego do wytopu aluminium. Prowadzacy instalacje pismem nr NJ/69/2020
z 18 marca 2020 r. (data wptywu do UMWO — 23.03.2020 r.) wystgpit o przedtuzenie terminu na
udzielenie odpowiedzi na okres niezbedny do zgromadzenia stosownych materiatéw i dokumentéw
dotyczacych emisji do powietrza tj. do 5 czerwca 2020 r. Organ pismem nr DOS-111.7222.13.2020.JW
z 25 marca 2020 r. poinformowat o wyrazeniu zgody na zmiane terminu do uzupetnienia wniosku,
informujac réwnoczesnie, ze brak jego uzupetnienia w wyznaczonym terminie spowoduje
pozostawienie go bez rozpoznania.
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Stosownego uzupetnienia, w zakresie wymogéw formalnych Spétka dokonata ostatecznie
przy pismie nr NJ/115/2020 z 3 czerwca 2020 r. (data wptywu do UMWO — 05.06.2020 r.). Ponadto
zawnioskowata o ujecie w pozwoleniu nowej technologii formowania i odlewania odlewéw metodg
petnej formy (traconego modelu — Lost Form) przy uzyciu jednorazowych modeli styropianowych
oraz o uwzglednienie nowej operacji produkcyjnej, tj. wytwarzania modeli styropianowych
z polistyrenu granulowanego metodg ekspandowania w matrycach. Zaktadana zdolno$¢ formowania
metodg Lost Form wynosi¢ bedzie ok. 500 Mg/rok, co stanowi jedynie 5% catkowitej zdolnosci
produkcyjnej. Zaktad planuje takze wytwarza¢ tg metodg odlewy z aluminium w maksymalnej ilosci
170 Mg/rok, co stanowi 1,4% zdolnosci produkcyjnej.

Wobec faktu, ze wniosek spetnit wymogi formalne oraz majac na uwadze art. 10 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2021 r., poz. 735 z pdin.
zm.), organ pismem nr DOS-111.7222.13.2020.JW z 15 lipca 2020 r. zawiadomit strone o wszczeciu
postepowania, jednoczesnie informujgc strone o jej uprawnieniach wynikajacych z przepiséw ustawy
Kodeks postepowania administracyjnego.

Po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, ze wymaga on uzupetnienia dlatego pismem
nr DOS-111.7222.13.2020.JW wezwano Spétke do m.in. do wyjasnienia kwestii dotyczacej iloci
wykorzystywanej wody oraz okreélenie maksymalnych mas poszczegélnych rodzajéw odpaddw, ktore
mogg by¢ magazynowane w okresie roku na placu ztomu przy obiekcie nr 43
i miejscu w obiekcie 42a. Pismem nr NJ/129/2020 z 22 lipca 2020 r. (data wptywu do UMWO -
27.07.2020 r.) Huta Matapanew Sp. z 0.0. w Ozimku uzupetnia wniosek w tym zakresie.

Nastepnie pismem nr NJ/136/2020 z 3 sierpnia 2020 r. (data wptywu do UMWO -
06.08.2020 r.) Spotka poinformowata o koniecznosci reorganizacji miejsc magazynowania odpaddéw
z uwagi na rozbiérke niektérych obiektéw nieprodukcyjnych zaktadu, a co za tym idzie sporzadzenia
nowego operatu przeciwpozarowego i uzyskania postanowienia Komendanta Miejskiego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Opolu.

Pismem nr DOS-111.7222.13.2020.JW z 9 wrzeénia 2020 r. wezwano prowadzacego instalacje
do ztozenia szczegdtowych wyjasnien dotyczacych emisji do powietrza.

Przy pismie nr NJ/146/2020 z 27 sierpnia 2020 r. (data wptywu do UMWO — 04.09.2020 r.)
Spotka przedtozyta dokument pn. ,Gospodarka odpadami w Hucie Matapanew Sp. z o0.0. —
Aktualizacja aneksu nr 1” opracowany w sierpniu 2020 r. przez Panig mgr. inz. Ewe Baginska, operat
przeciwpozarowy wykonany w sierpniu 2020 r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen p. poz. Pana
mgr. inz. Piotra Swiercza oraz postanowienie Komendanta Miejskiego Pafstwowej Strazy Pozarnej
w Opolu nr MZ.5560.72.1.2020 z 20 sierpnia 2020 r.

Natomiast w pisSmie nr NJ/151/2020 z 18 wrze$nia 2020 r. (data wptywu do UMWO -
23.09.2020 r.) Spotka wyjasnita kwestie dotyczace emitoréw i wielkosci emisji do powietrza. Jednakze
organ uznat, ze przedstawione informacje wymagajg kolejnego doprecyzowania, wiec pismem
nr DOS-111.7222.13.2020.JW z 12 pazdziernika 2020 r. wezwat prowadzacego instalacje do wyjasnienia
w jaki sposéb obliczono emisje roczng dwutlenku wegla i tlenku wegla. Stosownego uzupetnienia
w tym zakresie dokonano pismem nr NJ/174/2020 z 2 listopada 2020 r. (data wptywu do UMWO -
06.11.2020.).

Majac na wzgledzie art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organ zwrécit sie
pismem nr DOS-111.7222.13.2020.JW z 16 wrzeénia 2020 r., do Komendanta Miejskiego Paristwowej
Strazy Pozarnej w Opolu o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc
magazynowania odpaddéw, w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych
ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej
ustalonymi w dotagczonym do wniosku operacie przeciwpozarowym oraz postanowieniu Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Opolu MZ.5560.72.1.2020 z 20 sierpnia 2020 r. przesylajac
réwnoczesnie wszystkie wymagane dokumenty zgodnie z art. 183c ust. 2 ww. ustawy Pos (tj. wniosek
z 10 lutego 2020 r., w tym operat przeciwpozarowy i ww. postanowienie Komendanta Miejskiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Opolu).

Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Opolu, po przeprowadzeniu kontroli
przedmiotowej instalacji, postanowieniem nr MZ.5560.72.2.2020 z 27 pazdziernika 2020 r. (data
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wptywu do UMWO - 28.102020 r.) pozytywnie zaopiniowat spetnienie wymagan okreslonych
w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami
ochrony przeciwpozarowej opisanymi w ww. operacie przeciwpozarowym.

Pismem nr DOS-111.7222.11.2020.JW z 15 lipca 2020 r., majac na uwadze art. 41 ust. 6 ustawy
o odpadach, organ zwrdcit sie do Burmistrza Ozimka z prosbg o opinie w przedmiotowej sprawie.
Burmistrz Ozimka postanowieniem nr DRO/ZRGG/6234.6.2020.KK z 30 wrzesnia 2020 r. (data
wptywu do UMWO - 07.10.2020 r.) pozytywnie zaopiniowat wniosek Huty Matapanew Sp. z o.o.
w Ozimku.

Wypetniajgc dyspozycje zawartg w art. 41 ust. 1 i 2 ustawy o odpadach organ pismem
nr DOS-111.7222.13.2020.JW z 16 wrzeénia 2020 r., a nastepnie z 27 listopada 2020 r. zwrdcit sie do
Opolskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska o przeprowadzenie kontroli
przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spetniania wymagan
okreslonych w przepisach ochrony $rodowiska. Do ww. pisma dotagczono wniosek wraz
z uzupetnieniami.

Kontrola z udziatem przedstawiciela Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego w Hucie Matapanew Sp. z 0.0. w Ozimku odbyta sie
dniach od 19 marca 2021 r. do 23 lipca 2021 r. Wizja lokalna wykazata, ze wszystkie miejsca
magazynowania s wyznaczone i dokfadnie opisane oraz objete monitoringiem wizyjnym. W trakcie

kontroli przeprowadzonej 23 lipca 2021 r. zostat sporzadzony i podpisany protokét
nr WI.703.1.20.2021.DN.
Opolski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem

nr WI.703.1.20.2021.DN z 26 stycznia 2022 r. (data wptywu do UMWO - 28.01.2022 r.) pozytywnie
zaopiniowat spetnienie wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska dla instalacji
i miejsc magazynowania znajdujgcych sie za terenie Huty Matapanew Sp. z 0.0. w Ozimku.

W toku prowadzonego postepowania Spoétka pismem nr NJ/179/2020 z 12 listopada 2020 r.
(data wptywu do UMWO - 16.11.2020 r.) wniosta drobne zmiany dotyczace gospodarki odpadami.
Natomiast pismem nr NJ/26/2022 z 16 lutego 2022 r. (data wptywu do UMWO - 21.02.2022 r.)
whniesiono o korekte zapisow pozwolenia w punkcie pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci” z uwagi na
zmiany organizacyjne.

Pismem z 2 lutego 2022 r. przestanym poczta elektroniczng Spdtka uzupetnita optate
skarbowg o brakujgcg kwote, tj. 0 985,50 zt.

Z uwagi na fakt, ze eksploatowana instalacja wigze sie z przetwarzaniem odpadéw, biorgc
pod uwage przepisy art. 48a ustawy o odpadach, Marszatek Wojewddztwa Opolskiego
postanowieniem nr DOS-111.7222.13.2020.JW z 15 kwietnia 2021 r. okredlit Hucie Matapanew
Sp. z 0.0. w Ozimku zabezpieczenie roszczern w kwocie 2 390 zt w formie depozytu. Potwierdzenie
dokonania wptaty wskazanej kwoty przedtozono przy pismie nr NJ/51/2021 z 28 kwietnia 2021 r.
(data wptywu do UMWO —05.05.2021 r.).

Z dniem 14 marca 2020 r., w zwigzku z wprowadzeniem na terytorium Rzeczypospolitej
Polskiej stanu zagrozenia epidemicznego oraz przepisami zawartymi w art. 15zzs ustawy z dnia
2 marca 2020 r. o szczegdlnych rozwiqzaniach zwiqzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem
i zwalczaniem COVID-19, innych chorob zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych (Dz.
U. z 2020 r., poz. 374 z pdin. zm.), bieg terminéw procesowych w rozpoczetych postepowaniach
administracyjnych ulegt zawieszeniu.

Majac na wzgledzie rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 13 marca 2020 r. w sprawie
ogtoszenia na obszarze Rzeczpospolitej Polskiej stanu zagroZenia epidemicznego (Dz. U. z 2020 r., poz.
433 z pdin. zm.) organ prowadzit postepowanie z wniosku Huty Matapanew Sp. z 0.0. w Ozimku
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego, wykonujgc wylacznie zadania niezbedne dla zapewnienia
pomocy obywatelom.

Zgodnie z przepisem art. 68 ust. 7 ustawy z dnia 14 maja 2020 r. o zmianie niektérych ustaw
w zakresie dziatari ostonowych w zwiqgzku z rozprzestrzenianiem sie wirusa SARS-CoV-2
(Dz. U. 22020r. poz. 875), z dniem 24 maja 2020r. zostaty przywrécone terminy biegu spraw
w prowadzonych postepowaniach administracyjnych.
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Majgc na wzgledzie wymogi wynikajgce z przepisow ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ poinformowat strone o braku mozliwosci zatatwienia sprawy w terminie
wynikajagcym z art. 35 ww. ustawy i ustalit ostateczny termin zatatwienia sprawy do 11 marca 2022 r.
Jednocze$nie majagc na uwadze art. 37 ustawy Kpa, organ poinformowat strone
o mozliwosci wniesienia ponaglenia do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
organ zapewniajgc stronie czynny udziat w kaidym stadium postepowania, pismem
nr DOS-111.7222.13.2020.JW z 23 lutego 2022 r. zawiadomit strone o zakoriczeniu postepowania.
Jednoczesnie poinformowat o mozliwosci zapoznania sie z catoscig dokumentacji zgromadzonej
w sprawie w siedzibie organu, przez okres 5 dni od dnia doreczenia zawiadomienia. Z uwagi na
wprowadzenie, z dniem 14 marca 2020r., stanu  zagrozenia  epidemicznego
na terytorium Polski poinformowano jednocze$nie Strone, ze w okresie stanu zagrozenia
epidemicznego lub stanu epidemii, organ administracji publicznej moze zapewni¢ Stronie
udostepnienie akt sprawy lub poszczegdlnych dokumentéw stanowigcych akta sprawy réwniez
za pomocy Srodkéw komunikacji elektronicznej. Strona postepowania w ww. terminie
nie wniosta uwag.

Po przeanalizowaniu wszystkich przekazanych przez Zaktad uzupetnien i uzyskanych
informacji, organ uznat, ze wniosek jest kompletny i moze stanowi¢ podstawe do zmiany pozwolenia
zintegrowanego, udzielonego decyzjg Wojewody Opolskiego nr SR.II-1Z-6610-1/62/06 z 22 czerwca
2007 r. wraz ze zmianami w decyzjach Marszatka Wojewddztwa  Opolskiego:
nr DOS-III-IOC-7636-5/08 z 7 kwietnia 2008 r., nr DOS-III-IOC-7636-50/08 z 17 lutego 2009 r.,
nr DOS.MWi.7636-12/10 z 12 maja 2010 r., nr D0S$.7222.11.2011.BW z 29 kwietnia 2011 r.,
nr D0S$.7222.20.2012.IR z 14 maja 2012 r., nr D0S$.7222.38.2012.IR z 17 sierpnia 2012 r.,
nr D0S.7222.21.2014.JZ z 11 wrzeénia 2014 r., nr DOS.7222.139.2014.BG z 7 kwietnia 2015 r.
i nr DOS-111.7222.17.2017.MK z 30 listopada 2017 r.

Biorgc pod uwage wniosek strony oraz dokumenty do niego dotgczone, a takze stanowiska
organéw wyrazone w toku prowadzonego postepowania Marszatek Wojewddztwa Opolskiego uznat
whniosek za zasadny i zmienit odpowiednio warunki pozwolenia zintegrowanego.

W punkcie pn. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom” uwzgledniono i opisano nowg metode formowania i odlewania
odlewow (Lost Form), nowq operacje polegajacg na wytwarzaniu modeli styropianowych oraz nowy
proces produkcji odlewéw z aluminium.

W zwigzku z ww. zmianami, zaréwno w instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
jak i w instalacjach pozostatych, ulegto zwiekszeniu zuzycie energii elektrycznej, gazu ziemnego
i sprezonego powietrza.

llodci i rodzaje wykorzystywanych surowcow i materiatéw nie ulegty zmianie. Majac jednak na
uwadze, ze przedmiotowym pozwoleniem zintegrowanym objete sg takze instalacje pozostate,
w niniejszej decyzji okreslono dla nich maksymalne ilosci zuzywanych surowcéw.

Zmiany wprowadzone na przedmiotowej instalacji do odlewania metali zelaznych i instalacji

towarzyszacych, o zdolnosci produkcyjnej 80 Mg wytopu na dobe, spowodowaty:

— likwidacje zrédet emisji oraz emitoréw: E-29 — pieca grzewczego komorowego nr 25 oraz E40
kraty wstrzgsowej WKM-4-1216 nr 11,

— powstanie nowych zrédet emisji i emitoréw: E-37 pieca tyglowego przechylnego CTG-13/90,
E-38 odciggu gazéw z zalewania, E-39 odciggu z urzadzen formowni, oczyszczarki OPI-100,
szlifierki dwutarczowej, pieca do regeneracji piasku, E-65 wentylacji modelarni styropianowej
(1) oraz E-66, wentylacji modelarni styropianowe;j (l1).

Dodatkowo w zwigzku z likwidacjg Zrodta jakim byt piec grzewczy komorowy nr 25, pod
emitor E29 podfaczono Zrédto jakim jest jeden z kottow Viessman odfgczony od emitora E-73.

Ponadto wydtuzono czas pracy, a co za tym idzie, emisji dla emitoréw: E-2 piec grzewczy
komorowy nr 2, E-4 piec grzewczy komorowy nr 5 oraz E-15 piec zarzalny z wysuwanym trzonem
nr 19 - w zwigzku z likwidacja pieca grzewczego komory nr 25 (E-29) oraz emitora E-35 wentylacja
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kanatu na hali D (z krat WKMS-2,5-1050 nr 5 i WKM-4-1216 nr 6) - w zwigzku z likwidacjg kraty
wstrzagsowej WKM-4-1216 nr 11 (E-40).

W zwigzku z powyzszym na potrzeby wniosku przeprowadzone zostaty obliczenia
rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu. W ocenie wptywu instalacji na stan zanieczyszczen
powietrza uwzglednione zostaly wszystkie Zrodta emisji, tj. Zzrédta emisji zwigzane z eksploatacja
instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego oraz Zrédfa emisji zwigzane z eksploatacja
pozostatych instalacji. Ponadto, w zwigzku z faktem, iz na terenie na ktérym zlokalizowana jest
przedmiotowa instalacja wystepuja przekroczenia $redniorocznych stezen dla pytu zawieszonego
PM2,5 do obliczen, dla tej substancji, zatozono tto na poziomie 0 w celu wykazania wptywu emisji
z zakfadu na jako$¢ powietrza. Obliczenia wykazaly, ze emisja substancji wprowadzanych do
powietrza zinstalacji bedacej przedmiotem wniosku iinstalacji pozostatych nie spowoduje, poza
granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, przekroczen stezen
dopuszczalnych okreé$lonych w ww. rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031), ani przekroczen
wartosci odniesienia, okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87).

Zmiany liczby Zrédet emisji oraz emitoréow spowodowaly konieczno$¢ dostosowania
charakterystyki miejsc wprowadzania gazéw i pyldw do powietrza, jak réwniez wielkosci
dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji i zwigzku z tym w tabeli nr 7
pozwolenia zintegrowanego dokonano charakterystyki miejsc wprowadzania gazéw i pytéw do
powietrza, natomiast w tabeli nr 8 ustalono wielkosci dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji nie powodujgcej przekroczen w powietrzu atmosferycznym wartosci
odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu. Zmiany dokonano réwniez w wielkosci emisji rocznej z instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego i instalacji pozostatych uwzgledniajgc stan istniejacy.

Wielkos$¢ emisji dopuszczalnej dla emitoréw zostata okreslona, zgodnie z wnioskiem strony, na
podstawie dokumentacji dotgczonej do wniosku.

Na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, zgodnie z ktdrym
w pozwoleniu nie okresla sie wielkosci emisji dla tych rodzajéw gazéw i pytéw, ktére wprowadzone
do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci odniesienia, w niniejszej decyzji nie ustalono
poziomu emisji dopuszczalnej dla tréjetylenoczteroaminy, amoniaku, butanolu, chlorowodoru,
etylobenzenu, fenolu, fenylometanolu (alkoholu benzylowego), fluoru, formaldehydu, alkoholu
dwuacetonowego, kadmu, manganu, alkoholu izobutylowego, otowiu, tlenku wegla, weglowodoréw
alifatycznych do C12, weglowodoréw aromatycznych i octanu butylu.

W przedmiotowej decyzji dokonano zmiany zapiséw dotyczacych usytuowania stanowisk do
pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza poprzez okreslenie
nowego punktu pomiarowego na emitorze E-44 w zwigzku z likwidacja emitora
E-40, a ktéry to objety byt obowigzkiem monitorowania. Jednoczesnie w celu uporzagdkowania tresci
decyzji, zapisy dotyczace usytuowania stanowisk pomiarowych na przedmiotowej instalacji,
przeniesiono do punktu VI.2. obejmujgcego monitoring poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza,
poprzez dodanie punktu VI.2.2.

W zwigzku z wdrozeniem w Zaktadzie nowej metody formowania Lost Form, zwiekszeniu
ulegta ilo$¢ wody wykorzystywanej przez instalacje inne niz wymagajaca pozwolenia zintegrowanego,
tj. do chtodzenia matryc modeli styropianowych. Biorgc jednak pod uwage, ze instalacje pozostate sg
objete zmienianym pozwoleniem zintegrowanym, organ niniejszg decyzjg dokonat zmian w zapisach
dotyczacych ilosci wody wykorzystywanej na potrzeby technologiczne, poprzez zwiekszenie ilosci
wykorzystywanej z 223 000 m*/rok do 226 000 m*/rok. W zwigzku z tym, ze chtodzenie matryc
modeli styropianowych nie nalezy do instalacji wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego, nie ulegta
zmianie ogdlna iloé¢ wody wykorzystywanej do celéw technologicznych wytgcznie w instalacji
wymagajacej pozwolenia zintegrowanego.

W pismie z 22 lipca 2020 r. nr NJ/129/2020 Zaktad wyjasnit, ze wody z odwodnienia terenu
Huty siecig drenazowg przed wykorzystaniem w instalacji s gromadzone i oczyszczane na osadniku
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tacznie ze $ciekami przemystowymi, a nastepnie tgcznie sg zawracane na instalacje. Wobec tego
Zaktad zawnioskowal o wprowadzenie zmiany porzadkowej w tabeli okreslajgcej zuzycie wody
poprzez wykreslenie ze zrédet zaopatrzenia w wode do celdw technologicznych informaciji o wodzie
z odwodnienia terenu Huty siecig drenazowg. Organ przychylit sie do wniosku, jednak dla zachowania
jasnosci informacji zawartych w pozwoleniu zintegrowanym przy informacji
0 zaopatrzeniu w wode do celdéw technologicznych ze Sciekéw zawracanych, dopisano w nawiasie
informacje, ze $cieki te zawieraja m.in. wody z odwodnienia terenu Huty siecig drenazowa.

Zmiany w instalacji objete niniejszg decyzjg nie spowodujg zmiany w zakresie ilosci, stanu
i skfadu powstajacych sciekow.

W czesci dotyczacej gospodarki odpadami, w zwigzku z likwidacja wewnetrzng transportu
kolejowego oraz brakiem innej infrastruktury, organ zgodnie z wnioskiem Strony, usungt dwa rodzaje
odpaddw przewidzianych do wytwarzania tj. 08 01 15* (szlamy wodne zawierajqce farby i lakiery
zawierajqce rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje niebezpieczne) i 17 02 04* (odpady
drewna, szkta i tworzyw sztucznych zawierajqce lub zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi).

Ponadto, z uwagi na wprowadzenie nowych operacji w instalacjach towarzyszacych
tj. topienia aluminium oraz formowania metodg petnej formy dodano, trzy nowe rodzaje odpadéw
przewidzianych do wytwarzania tj. 08 02 02 (szlamy wodne zawierajgce materialy ceramiczne),
17 04 02 (aluminium) i 15 01 11* (opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne elementy, wigcznie
z pustymi pojemnikami cisnieniowymi).

Przedstawione w przedtozonej organowi dokumentacji nowe rodzaje odpadow
przewidzianych do wytworzenia, zostaty sklasyfikowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 10),
a wilasciwosci odpadéw niebezpiecznych zostaty okreslone z rozporzadzeniem Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujgcym zatgcznik Il do dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz uchylajgcym niektére dyrektywy (Dz. U.
WE L.365/89).

Majgc na wzgledzie art. 188 ust. 2b ustawy Pos, w pozwoleniu scharakteryzowano
powstajace odpady, podajac ich podstawowy sktad chemiczny, wtasciwosci oraz okreslono ich ilos¢
mozliwg do wytworzenia w ciggu roku, a takze okreslono dopuszczalne sposoby gospodarowania
wytworzonymi odpadami oraz wyznaczono bezpieczne dla $rodowiska miejsca i sposoby ich
magazynowania.

Dodatkowo zmniejszono ilosci wytwarzanych odpadéw o kodach: 15 02 03 (sorbenty,
materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02)
i 16 02 14 (zuzyte urzqdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13).

Natomiast zwiekszono ilosci wytwarzanych odpadéw o kodach: 10 09 08 (rdzenie i formy
odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione w 10 09 07), 12 01 09* (odpadowe emulsje
i roztwory z obrébki metali niezawierajgce chlorowcéw), 14 06 03* (inne rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikéw), 15 01 02 (opakowania z tworzyw sztucznych), 15 01 10* (opakowania zawierajace
pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone), 15 02 02 (sorbenty, materiaty
filtracyjne i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi) 17 04 07 (mieszaniny
metali).

Organ, zgodnie z wnioskiem Strony, zmienit miejsca magazynowania odpaddéw z uwagi na
przeprowadzong przez Spétke reorganizacje zakfadu, bowiem byto ich 21, a obecnie jest 9 oraz
rezygnacji z magazynowania niektérych odpadéw na rzecz bezposredniego ich przekazywania
z miejsc zbidrki do odbiorcéw.

Zaktad zrezygnowat z przyjmowania trzech rodzajow odpadéw przewidzianych do
przetwarzania tj. 10 01 01 (pyty z kottéw), 10 01 02 (popioty lotne) i 15 01 04 (opakowania z metalu),
na rzecz dwdéch nowych rodzajéw odpaddéw o kodach 12 01 03 (odpady z toczenia i pitowania metali
niezelaznych) i 17 04 02 (aluminium).

Ponadto, zgodnie z wnioskiem Strony, zmieniono klasyfikacje pytéw z odpylania piecéw do
wytopu metalu, ktére dotychczas byly btednie klasyfikowane pod kodem 10 02 08, a powinny by¢
pod kodem 10 09 10. W przesztosci popetniono btad w podejsciu do klasyfikacji tego odpadu
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tj. wlasciwie dobrano grupe odpadu (10 — odpady z proceséw termicznych), ale btednie dobrano
podgrupe (10 02 — odpady z hutnictwa i stali). Powinna by¢ to podgrupa 10 09 - odpady
z odlewnictwa zelaza, ktdra jest wiasciwsza z uwagi na prowadzg dziatalnos$¢ zaktadu. Zaktad, mimo
ze w nazwie ma stowo ,huta”, jest odlewnia.

Majac na wzgledzie przepis art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy Pos niniejszg decyzja dodano
podpunkt pn. ,Warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajace z operatu przeciwpozarowego”,
w ktérym zawarto informacje o miejscach magazynowania odpaddéw znajdujgcych sie na terenie Huty
Matapanew Sp. z 0.0. w Ozimku oraz okreslono warunki ochrony przeciwpozarowej wynikajgce
z operatu przeciwpozarowego wykonanego w sierpniu 2020 r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych Pana mgr inz. Piotra Swiercza.

Bioragc pod uwage nowe wymogi wprowadzone ustawg z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie
ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592 z pdzn. zm.)
w niniejszej decyzji uwzgledniono i okre$lono zgodnie z wnioskiem Strony:

a) maksymalne masy poszczegélnych rodzajow odpadéw i maksymalne tgczne masy wszystkich
rodzajow odpadoéw, ktére mogg by¢é magazynowane w tym samym czasie oraz ktére mogg by¢
magazynowane w okresie roku,

b) najwieksze masy odpaddéw, ktére mogg by¢é magazynowane w wyznaczonych miejscach
magazynowania,

c) catkowite pojemnosci (wyrazone w Mg) wyznaczonych miejsc magazynowania odpadéw

w zwigzku z prowadzonymi procesami przetwarzania odpaddéw na terenie Huty Matapanew Sp. z 0.0.

Natomiast wypetniajgc obowigzek zawarty w art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, zgodnie z art. 48a ustawy o odpadach niniejszg decyzja dodano do tresci pozwolenia
punkt, w ktérym ustanowiono Hucie Matapanew Sp. z 0.0. w Ozimku zabezpieczenie roszczen
w kwocie 2 390 zt w formie depozytu.

Biorgc pod uwage przepisy art. 186 ust. 8-10 ustawy Prawo ochrony Srodowiska organ
stwierdzit, ze nie zaszta zadna z wymienionych przestanek do odmowy wydania przedmiotowej
decyzji, bowiem prowadzacy instalacje nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sadu za
przestepstwa przeciwko $rodowisku (dotgczono zaswiadczenia o niekaralnosci), nie orzeczono wobec
niego administracyjnej kary pienieznej za przestepstwa przeciwko s$rodowisku (dotaczono
oswiadczenia), ani nie zostat skazany prawomocnym wyrokiem sgdu za przestepstwa wskazane
w art. 163, art. 164 lub art. 168 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny (Dz. U. z 2021 r., poz.
2345 z pdzn. zm.).

Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego okreslone w decyzji Wojewody Opolskiego
nr SR.111-12-6610-1/62/06 z 22 czerwca 2007 r. organ pozostawit bez zmian.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optate skarbowq zgodnie z pozycjq Ill punkt 46 zatqcznika do ustawy z dnia
16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2021 r. poz. 1923 z pézn. zm.) w wysokosci 1005,50 zt. Wptaty dokonano

na konto Urzedu Miasta Opola: Bank Millennium Nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249 w dniu 7 lutego 2020 r. (10 z),
29 maja 2020 r. (10 zt) oraz 2 lutego 2022 r. (985,50 zf).

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, ktéry wydat niniejsza decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do odwotfania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna. -

/ Srodowiska
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