Decyzja niniejsza stata si

a si
Zdnigm | :)()Oé <ZC‘§U’
Ostateczna i podlega wykonaniy,

Na podstawie art. 192, art. 211 i 378 ust. 2a pkt 1 w zwigzku z art. 214 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z2013 r., poz. 1232 z pdzn. zm.) oraz art. 163 ustawy
z 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2013 r., poz. 267 z pdin. zm.),
po rozpatrzeniu wniosku Pana Michafa Kulesza, petnomocnika Huty Matapanew Sp. z 0.0., w sprawie
zmiany decyzji Wojewody Opolskiego nr SR.II-1Z-6610-1/62/06 z 22 czerwca 2007 r. udzielajacej
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania metali niezelaznych i instalacji
towarzyszacych, o zdolnosci produkcyjnej 146 Mg wytopu na dobe, zlokalizowanych na terenie Huty
w Ozimku przy ul Kolejowej 1 wraz ze zmianami w decyzjach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego:
z 7.04.2008 r. nr DOS-III-I0C-7636-5/08, z 17.02.2009 r. nr DOS-11I-10C-7636-46/08, z 17.02.2009 r.
nr  DOS-III-IOC-7636-50/08, z 12.05.2010 r. nr DOS.MWi.7636-12/10, z 29.04.2011 r.
nr D0S$7222.11.2011.BW, z 14.05.2012 r. D0$.7222.20.2012.IR oraz z 17.08.2012 r.
nr DOS.7222.38.2012.1R
orzekam

zmieni¢ decyzje Wojewody Opolskiego nr SR.1II-12-6610-1/62/06 z 22 czerwca 2007 r. udzielajaca
Hucie Matapanew Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania metali
niezelaznych i instalacji towarzyszacych, o zdolnosci produkcyjnej 146 Mg wytopu na dobe,
zlokalizowanych na terenie Huty w Ozimku przy ul Kolejowej 1 wraz ze zmianami w decyzjach
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego: z 7.04.2008 r. nr DO§-III—IOC-7636-5/08, z 17.02.2009 r.
nr DOS-II-IOC-7636-46/08, z 17.02.2009 r. nr DOS-II-IOC-7636-50/08, z 12.05.2010 r.
nr DO§.MWi.7636—12/10, z 29.04.2011 r. nr DO§.7222.11.2011.BW, z 14.05.2012 .
D0$.7222.20.2012.IR oraz z 17.08.2012 r. nr D0S$.7222.38.2012.IR, w sposéb nastepujacy:

1. W sentencji tresc¢ o brzmieniu:

» 1. objetych obowigzkiem uzyskania takiego pozwolenia — niezbednych do wytwarzania odlewdw,

zwanych dalej instalacjami IPPC, tj. dla:

e dwoch instalacji wytapiania metalu: elektrostalowni A i elektrostalowni B, o tacznej zdolnojci
produkcyjnej 36,5 tys. Mg/rok wytopionego metalu,

e dwdch instalacji formowania i zalewania: formowni A i formowni B,

e dwdch instalacji oczyszczania odlewdw: oczyszczalni A i oczyszczalni B.”

zastgpic trescia:

» 1. objetych obowigzkiem uzyskania takiego pozwolenia-niezbednych do wytworzenia odlewdw,

zwanych dalej instalacjami wymagajgcymi uzyskania pozwolenia zintegrowanego, tj. dla:

e dwoch instalacji wytapiania metalu: elektrostalowni A i elektrostalowni B,
o tacznej zdolnosci produkceyjnej 36,5 tys. Mg/rok wytapianego metalu,

e dwdch instalacji formowania i odlewania: formowni A i formowni B,

e jednejinstalacji oczyszczania odlewdw: oczyszczalni A.”

2. W sentencji tresc o brzmieniu:
» 2. Pozostatych, tj.:
e produkcyjnych:
— instalacji do obrébki mechanicznej odlanych odlewdw,
— instalacji do wytwarzania modeli dla odlewéw,
e instalacji i obiektow nie produkcyjnych:
— instalacje energetyczne,
— instalacje i obiekty magazynowe,
— urzadzenia i obiekty gospodarki remontowej,
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na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji.”
zastgpic trescia:
» 2. Pozostatych, tj.:
e produkcyjnych:
— dwie instalacje do obrébki mechanicznej dla odlewdw,
— jedna instalacja do wytwarzania modeli dla odlewéw,
e instalacje i obiekty nieprodukcyjne:
— instalacje energetyczne,
— instalacje i obiekty magazynowe,
— urzadzenia i obiekty gospodarki remontowe],
na warunkach okreslonych w niniejszej decyzji.”

3. Punktl.1. pn.: ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci” otrzymuje w catosci nowe brzmienie
I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci
Podstawowa dziatalno$¢ prowadzong przez HUTE MALAPANEW Sp. z 0.0. stanowi dziatalnoé¢
produkcyjna polegajgca na wytwarzaniu odlewoéw surowych oraz odlewow obrobionych
mechanicznie i jest to:
- odlewnictwo Zeliwa,
- odlewnictwo staliwa,
- obrébka mechaniczna elementéw metalowych,
- produkcja pozostatych kurkéw i zaworéw,
- produkcja maszyn dla metalurgii.

W celu prowadzenia ww. dziatalnosci Huta uzytkuje instalacje technologiczne do odlewania,
oczyszczania i obrébki mechanicznej odlanych odlewéw oraz do wytwarzania modeli dla odlewdw
oraz posiada wiasne skfadowisko odpaddw przemystowych.

Huta dysponuje wilasnym parkiem maszynowym oraz instalacjami i sieciami wodno-
sciekowymi, energetycznymi, telekomunikacyjnymi, zapleczem laboratoryjnym oraz wolnymi
obiektami budowlanymi, w ktérych prowadzi dodatkowa dziatalnos¢ ustugowa dla innych podmiotéw
zlokalizowanych w terenie przemystowym m. Ozimka. Swiadczona dziatalno$¢ ustugowa to migdzy
innymi:

- produkcja narzedzi (dot. modeli odlewniczych z drewna),

- dystrybucja energii elektrycznej,

- odprowadzanie i oczyszczanie Sciekdw,

- pobdr, uzdatnianie i dostarczanie wody,

- dziatalnos$é w zakresie telekomunikacji przewodowej,

- wynajem i zarzadzanie nieruchomosciami wtasnymi lub dzierzawionymi,
- pozostate badania i analizy techniczne.

Zdolnos¢ produkcyjna HUTY MALAPANEW Sp. z o.0. dla posiadanego obecnie parku
maszynowego, liczby zatrudnionych i pracy odlewni na 2 zmiany robocze wyrazona w ilosci ciekfego
metalu brutto wynosi 36,5 tys. Mg/rok (146 Mg/dobe) , wyrazona w ilosci odlewdw odianych brutto
wynosi ok. 19 tys. Mg/rok (76 Mg/dobe), a wyrazona w ilosci odlewow wytworzonych surowych
netto wynosi 18 tys. Mg/rok. | dla tych wielkosci produkcji okreslono warunki w pozwoleniu.

NIP: 991-02-17-818,
REGON: 532181892.
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4. Punkt 1.2.1. pn.: ,Procesy podstawowe prowadzone w instalacji IPPC” otrzymuje w catosci
nowe brzmienie

1.2.1. Procesy podstawowe prowadzone w instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia

zintegrowanego

1.2.1.1. Proces wytapiania metalu — prowadzony w oddziale Elektrostalowni (hale elektrostalowni

w odlewni AiB)

e kompletacja i zatadunek wsadu

Sktad wsadu do piecdw topialnych kompletuje sie zgodnie z zaktadowymi normami wsadowymi.

Wsad stanowia sktadniki metalowe: ztom, zelazostopy i inne dodatki stopowe oraz skfadniki

zuzlotworceze, uptynniacze, ruda, naweglacze itp., ktére dostarcza Dziat Magazyndéw wg potrzeb

elektrostalowni. Wsad taduje sie¢ do piecdw topialnych suwnicg przy uzyciu koszy wsadowych oraz

recznie.

e przygotowanie urzgdzerl do wytopu

— wykonanie lub naprawa pospustowa wytozenia ogniotrwatego piecéw do wytopu,

— wykonanie zatyczek i wytozenia do kadzi stuzgcych do transportu metalu,

— suszenie i wygrzewanie kadzi przy uzyciu palnikow gazowych,

— wykonanie i kucie osprzetu (grace, tyzki lejnicze itp.) do wytopu w palenisku kowalskim.

e topienie i obrobka metalu:

— topienie metalu, ktére wykonywane jest w temp. 1400-1700 °C w elektrostalowni B w 3 piecach
tukowych, a w elektrostalowni A w 3 piecach tukowych i w 2 piecach indukcyjnych. Wytop
w piecach fukowych skfada sie z fazy roztapiania wsadu, Swiezenia (ruda lub tlenem) chyba, ze nie
jest wymagane oraz rafinacji (wykariczania) wytopu poprzez dodanie materiatow zuzlotwdérczych,
uptynniaczy, naweglaczy i dodatkéw stopowych. Topienie w piecach indukcyjnych sktada sie
z fazy roztapiania wsadu i fazy wykarnczania wytopu poprzez dodanie dodatkéw stopowych,

— spust metalu z pieca do kadzi poprzez przechylenie pieca i wyptyw metalu po rynnie spustowej,

— obrébka pozapiecowa metalu w kadzi: dla staliwa polega na przedmuchiwaniu metalu w kadzi
argonem na stanowisku argonowania oraz sporadycznie na stosowaniu zuzli syntetycznych
i zasypek odsiarczajgcych, a dla Zeliwa polega na jego sferoidyzacji i modyfikacji poprzez
dodawanie modyfikatoréw i sktadnikéw sferoidyzujacych do kadzi.

— transport wytopionego metalu w kadziach zatyczkowych lub bezzatyczkowych przy uzyciu
wozkow pneumatycznych i dzwignic na pola zalewania w halach formowni A lub B.

1.2.1.2. Proces formowania i odlewania — prowadzony w oddziale Formowania (hale formowni
w odlewni AiB)

e roztadunek materiatéw formierskich

Operacja ta jest wykonywana w halach przerobéw mas, albo w rdzeniarniach i formowniach. Sypkie
materialy formierskie stosowane do mas formierskich i rdzeniowych takie jak piaski formierskie
(kwarcowy, chromitowy, oliwinowy) dostarczane sg do formowni transportem samochodowym
(w cysternach lub w big-bagach) i podlegajg roztadunkowi mechanicznemu lub pneumatycznemu do
odpowiednich zasobnikéw, skad dostarczane sy do urzgdzer przygotowania mas transportem
pneumatycznym, tasmowym lub kubetkowym. Pozostate materiaty formierskie sypkie (bentonity,
gliny) dostarczane sg w workach i podlegajg roztadunkowi recznemu. Piaski formierskie, odzyskane
w wyniku przerobu i regeneracji zuzytych mas formierskich jako tzw. regenerat, znajdujg sie w obiegu
zamknietym. Materiaty ciekle dostarczane sg na formownie w pojemnikach z ktdrych ttoczone sg
pompami bezposrednio do urzadzen wytwarzania mas (mieszarek) lub pobierane i podawane s3
recznie do mieszarek nie posiadajgcych urzadzen dozujgcych.

e wytwarzanie mas formierskich na formy i rdzenie

Operacja ta moze by¢ wykonywana albo w halach przerobéw mas albo bezposrednio w rdzeniarniach
i formowniach. Na operacje sktadajg sie nastepujgce czynnosci:
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— dozowanie i mieszanie piaskdw Swiezych lub regenerowanych oraz pozostatych materiatéw
formierskich (sypkich i ciektych) przy uzyciu mieszarek kraznikowych, pobocznicowych,
korytkowych i skrzydetkowych, zlokalizowanych w obiektach przerobéw mas oraz transport
tasmowy z uzyciem nasypywarek (sporadycznie kotowy w pojemnikach) gotowych mas na
stanowiska lub maszyny do formowania, badz wytwarzania rdzeni,

— dozowanie i mieszanie piaskéw $wiezych i materiatéw formierskich (sypkich i ciektych) przy
uzyciu mieszarko-nasypywarek oraz mieszarek kraznikowych zlokalizowanych bezpoérednio na
halach rdzeniarni i halach formowania, a nastgpnie dozowanie wytworzonych mas bezposrednio
do skrzyil formierskich lub rdzennic, lub ich przekazanie na stanowiska wykonania form lub
rdzeni.

Ww. metody wytwarzania mas stosowane sa w obydwu formowniach. Wyjgtkiem jest wytwarzanie

mas przy uzyciu mieszarko-nasypywarek, ktore stosowane sg tylko w formowni A.

e wykonanie rdzeni

Wykonanie rdzeni odbywa si¢ w rdzeniarniach. Rdzenie wykonywane sg przy uzyciu oprzyrzagdowania

w postaci rdzennic, recznie lub maszynowo na strzelarkach rdzeni, z mas formierskich ze spoiwami

organicznymi i nieorganicznymi (mas ze spoiwem alkidowym, mas ze spoiwem fenolowym, mas ze

szktem wodnym, mas termoutwardzalnych z zywica furanowa lub fenolowo-formaldehydows).

Wykonane rdzenie uzyskuja wymagang wytrzymatos¢ w wyniku utwardzania chemicznego, przez

przedmuchiwanie CO,, badZ przez suszenie w suszarkach elektrycznych lub gazowych. Dodatkowo na

rdzenie nanoszone sg ptynne powtoki ochronne. Wykonane rdzenie przekazywane sg na stanowiska
formowania.

o wykonywanie galanterii formierskiej z metalu

Wykonywanie galanterii z metalu (ochtadzalniki, szpilki itp.) odbywa sie przy uzyciu prostych

narzedzi do ciecia i szlifowania detali metalowych w podrecznych warsztatach przygotowania

produkeji. Wykonana galanteria formierska przekazywana jest na stanowiska wykonania form.

e wykonanie form

Wykonywane formy to tzw. formy jednorazowe. Do ich wykonania oprocz mas formierskich i rdzeni

wykorzystywane jest oprzyrzgdowanie formierskie w postaci skrzyi formierskich (takie kokil do

formowania walcow), oprzyrzadowanie modelowe, tj. modele (stuzace do odwzorowania odlewu

w formie) i ptyty podmodelowe oraz galanteria formierska (metalowa i ceramiczna).

Formy wytwarzane sg z mas formierskich nastepujgcymi metodami formowania:

a) formowanie reczne:

- w masach wilgotnych bentonitowych (jako formy wilgotne i formy podsuszane)

- w masach sypkich chemicznie wigzanych (ze spoiwami organicznymi i nieorganicznymi)
zageszczanych przy uzyciu narzedzi i maszyn tj.: ubijaki mechaniczno-pneumatyczne, narzucarki,

b) formowanie maszynowe w masach wilgotnych bentonitowych (jako formy wilgotne i podsuszane),

przy zastosowaniu urzgdzen: formierek wstrzasowo-prasujacych oraz Linii Automatycznego

Formowania Kiinkel-Wagner tzw. LAF (formowanie pod wysokimi naciskami).

Formy wykonywane s3: w formowni A - recznie i maszynowo przy uzyciu formierek, a w formowni B

- maszynowo przy uzyciu formierek oraz linii LAF.

Formy wykonane z mas wilgotnych uzyskuja wymagang wytrzymato$é w wyniku ubicia

mechanicznego lub podsuszania, a formy z mas chemicznie wigzanych w wyniku samoutwardzania

lub przez przedmuchiwanie CO,. Na formy nanoszone moga by¢ ptynne powtoki wzmacniajace lub
ochronne nastepnie wypalane. Formy z mas chemicznie wigzanych mogg by¢ dodatkowo suszone

w gazowej suszarce komorowej lub przy uzyciu promiennikdw. Gotowe formy transportowane sg na

pola zalewania przy uzyciu ciggdw rolkowych lub dzwignic.

e zalewanie form

Zalewanie przygotowanych form ciektym metalem o temperaturze 1260 — 1650°C dostarczonym przy

uzyciu kadzi oraz studzenie form po zalaniu odbywa sig na wydzielonych polach zalewania

w formowni A i B. Wystudzone formy transportowane sg do miejsc wybijania przy uzyciu wézkéw

szynowych i ciggéw rolkowych oraz dzwignic.




e wybijanie form -

Wybicie form polega na usunieciu masy formierskiej ze skrzyi formierskich i oddzieleniu

odlewéw. Wybijanie wykonywane jest nastepujaco:

- wybijanie form wykonanych recznie i maszynowo na formierkach — prowadzi sie na kratach
wibracyjno-wstrzgsowych,

- wybijanie form wykonanych maszynowo na Linii Automatycznego Formowania - poprzez
wypchnigcie masy wraz z odlewem z formy i oddzielenie masy na przeno$niku wibracyjnym.

Zuzyte masy formierskie i rdzeniowe transportem tasmowym, kubetkowym lub pneumatycznym sg

przekazywane do zbiornikdw masy zuzytej celem regeneracji lub do zbiornikdw zwatowych celem

usunigcia poza odlewnie. Odlewy po wybiciu (tzw. odlewy odlane) zebrane w kontenerach lub luzem

trafiajg do dalszych operacji.

e przeréb zuzytych mas formierskich i rdzeniowych

Przer6b mas zuzytych w formowni B dotyczy mas wilgotnych bentonitowych i prowadzony jest

w instalacji do regeneracji, ktérej podstawowym elementem s3 regeneratory pneumatyczne

strumieniowo-udarowe firmy Simpson.

Przer6b mas zuzytych w formowni A dotyczy mas samoutwardzalnych ze spoiwem organicznym

furanowym (tzw. mas furanowych) i prowadzony jest w stacji regeneracji mas, ktérej podstawowym

elementem jest gniazdo regeneracji mechanicznej i wieza separacji piaskéw kwarcowego

i chromitowego.

Efektem regeneracji jest odzyskanie gtéwnych skfadnikéw mas (piasku kwarcowego

i chromitowego), w postaci regeneratéw. Otrzymany regenerat jest poddawany recyklingowi

tj. transportem pneumatycznym kierowany jest do urzadzer przygotowania mas w formowni A lub B.

Masy bentonitowe po klasyfikacji s3 takze cze$ciowo zawrdcone do obiegu bez regeneracji jako tzw.

masa obiegowa.

e naprawa i konserwacja oprzyrzadowania modelowego

Wykonywanie ww. czynnosci odbywa sie przy uzyciu prostych narzedzi do ciecia i szlifowania

drobnych elementéw drewnianych, w podrecznych warsztatach modelarskich.

e transport kotowy i przechowywanie podreczne materiatéw

- transport oprzyrzadowania modelowego, niektérych surowcdw, materiatéw i dodatkéow

formierskich, galanterii formierskiej, materiatébw z magazynéw centralnych do magazynéw

podrecznych, do miejsc ich przechowywania w halach produkcyjnych lub bezposrednio do

wykorzystania,

- magazynowanie niektérych materiatéw w magazynach podrecznych, a takze transport niektérych

odpaddw i wyrobéw z miejsc wytworzenia do miejsc magazynowania w magazynach centralnych

przy uzyciu wozkow widtowych i platformowych.

1.2.1.3. Proces oczyszczania i wykarczania odlewéw — prowadzony w oddziale Oczyszczalni (hala

oczyszczalni A)

e oczyszczanie wstepne odlewow

Na operacje oczyszczania wstepnego odlewdw sktada sie:

- oczyszczanie odlewdw z pozostatosci masy formierskiej tzw. $rutowanie w oczyszczarkach
komorowych, komorowo-przelotowych, wirnikowych, wirnikowo-ggsienicowych i wirnikowo-
tunelowo-przelotowych przy uzyciu $rutu stalowego,

- usuwanie zbrojenia, ukfadu wlewowego oraz nadlewéw poprzez: ubicie miotkami recznymi lub
mtotem pneumatycznym, upalenie przy pomocy palnikdw acetylenowo-tlenowych lub urzadzen do
cigcia plazmowego (mozliwe jest tez ich usuwanie w trakcie obrébki mechanicznej na
obrabiarkach).

Odlewy wstgpnie oczyszczone transportowane sa przy uzyciu diwignic, wézkéw pneumatycznych

ciggnikow w miejsca wykonywania kolejnych operacji.

o wykaniczanie odlewdw i naprawy

Wykanczanie odlewéw obejmuje nastepujace czynnosci:

5



- szlifowanie przy uzyciu szlifierek stacjonarnych elektrycznych (wahadtowych i dwutarczowych) oraz
szlifierek recznych pneumatycznych (tarczowych i trzpieniowych),

- dtutowanie przy uzyciu miotkéw pneumatycznych,

- spawanie produkcyjne i naprawy przez spawanie przy uzyciu urzadzert spawalniczych typu
prostownikowego (jedno i wielostanowiskowych) oraz pdtautomatéw spawalniczych,

- prostowanie odlewdw metodami statycznymi: przy pomocy obcigznikéw lub prasy hydrauliczne;j.

e obrdbka cieplna odlewdw

Przeprowadza sie obrébki cieplne tj.: wyzarzanie zupetne, wyzarzanie zmiekczajgce, normalizowanie,

hartowanie, odpuszczanie, odprezanie, przesycanie oraz wyzarzanie ferrytyzujace w temperaturach

od 250-1100 °C. Operacja wykonywana jest w kilkunastu piecach komorowych lub przepychowych

na gaz ziemny (maks. temp. pracy 1100 °C) i w piecu elektrycznym (maks. temp. pracy 980°C).

Wykonuje sie takie hartowanie odlewdw w wannach hartowniczych, w ktdrych czynnikiem

chtodzgcym jest woda lub olej oraz sorbityzacje w urzadzeniu do sorbityzacji.

e oczyszczanie ostateczne odlewodw

Operacja obejmuje Srutowanie koricowe powierzchni odlewu przy zastosowaniu $rutu stalowego przy

uzyciu oczyszczarek. Odlewy po oczyszczeniu ostatecznym (produkt - odlewy wytworzone surowe)

moga by¢é poddane naprawie drobnych wad odlewniczych tworzywami (tzw. metalami

molekularnymi) i zabezpieczaniu antykorozyjnemu (na zadanie klienta). Odlewy po tej operacji

stanowig produkt na sprzedaz (wyréb) lub produkt do dalszego przetworzenia tj. obrdbki

mechaniczne;j.

o zabezpieczanie antykorozyjne odlewéw

Wybrane partie odlewéw malowane s3 recznie lub zanurzeniowo farba antykorozyjng na

stanowisku malowania. Sporadycznie stosowane sg takie powloki antykorozyjne do ochrony

czasowej nanoszone zanurzeniowo lub przez pedzlowanie. Odlewy po tej operacji stanowia

produkt na sprzedaz.

n

5. Punkt 1.2.2. pn.: ,Procesy podstawowe prowadzone w instalacjach innych niz IPPC” otrzymuje
w catosci nowe brzmienie:

"

1.2.2. Procesy podstawowe prowadzone w instalacjach innych niz wymagajace uzyskania pozwolenia
zintegrowanego

1.2.2.1. Proces zakupu materiatdw, magazynowanie i sprzedaz — prowadzony w biurze Logistyki

(obiekty magazynowe i place sktadowe) :

e magazynowanie surowcéw i materiatéw

Operacja obejmuje:

- prace roztadunkowe i przetadunkowe przy uzyciu wozkéw widtowych i platformowych (spalinowych
i akumulatorowych) oraz dzwignic i elektrowciggdw,

- dostawy materiatéw i magazynowanie ich w magazynach oraz placach magazynowych centralnych,

- wydanie materiatéw komdérkom Spotki.

e przygotowanie wsadu metalowego

Operacja polega na:

- segregacji i cigciu ztomu dostarczonego w ramach dostaw - ztom handlowy oraz ztom obiegowy
(wtasne odpady Zelaza i jego stopdw), na placach ztomu i zatadunku do koszy wsadowych,

- na kompletowaniu dodatkéw stopowych (np. Zelazostopdw itp.) oraz innych materiatéw

wsadowych i ich wydawanie do elektrostalowni.

e magazynowanie, pakowanie i zatadunek wyrobéw

Operacja obejmuje:

- roztadunek wyrobdw dostarczonych z produkcji i ich magazynowanie,

- pakowanie i zabezpieczanie na czas transportu,

- zatadunek na $rodki transportu przewoznika,




- fakturowanie.

1.2.2.2. Proces ustug modelarskich — prowadzony w oddziale Modelarni (hala modelarni w odlewni A)
e wytwarzanie i remont oprzyrzgdowania modelowego z drewna

Operacja obejmuje obrobke drewna (ciecie, struganie, szlifowanie, frezowanie, toczenie, wiercenie)
przy uzyciu strugarek, tokarek, frezarek, szlifierek itp. i montowanie czesci modeli w jedng catoécé.
Dodatkowe czynnosci to szpachlowanie szczelin i nieréwno$ci, malowanie modeli reczne lub
malowanie pneumatyczne w kabinie malarskiej oraz montaz modeli na ptytach podmodelowych i
wykonywanie oznakowania dla odlewu.

e wytwarzanie modeli z tworzyw sztucznych

Operacja obejmuje przygotowanie form odlewniczych z gipsu z wykorzystaniem ,modeli matek”
zdrewna, zalewania form komponentami tworzyw (zywice epoksydowe i poliuretanowe oraz ich
utwardzacze) oraz szlifowanie. W ramach tej operacji wykonuje sie takie oznakowanie z tworzyw
sztucznych dla odlewodw, ktdre nastepnie montowane jest na modelach.

e magazynowanie oprzyrzagdowania

Operacja polega na roztadunku dostarczonego oprzyrzadowania modelowego, jego
magazynowania oraz zatadunku i wydaniu do produkcji lub klientowi.

1.2.2.3.Proces obrébki mechanicznej i montazu — prowadzony w oddziale Obrébki Mechanicznej
(obiekty obrobki walcéw i oraz obrdbki lekkiej)

e obrébka mechaniczna (skrawanie, szlifowanie ciecie)

Obejmuje toczenie przy uzyciu tokarek zwyktych kotowych i numerycznych, wiercenie i frezowanie
przy uzyciu frezarek i centrow frezarskich oraz szlifowanie przy uzyciu szlifierek i cigcie przy uzyciu
pit,

e spawanie, napawanie i czyszczenie powierzchni

Obejmuje spawanie elektryczne elektrodami otulonymi lub drutem spawalniczym w ostonach gazu
przy uzyciu urzgdzen spawalniczych i maszyn do napawania, oczyszczanie przy uzyciu oczyszczarki,
e montaz wyrobdéw i zabezpieczanie antykorozyjne

Obejmuje montaz armatury i czesci maszyn przy uzyciu narzedzi recznych oraz malowanie reczne
i/lub zabezpieczanie powierzchni przy uzyciu $rodkéw do konserwacji powierzchni.

1.2.2.4. Proces utrzymania ruchu - prowadzony w oddziale Utrzymania Ruchu (obiekty gospodarki
energetycznej i wodno-$ciekowej, warsztaty utrzymania ruchu oraz obstugiwane obiekty
produkcyjne)

e pobdr, przesyt i dystrybucja gazéw (ziemnego i gazéw technicznych sieciowych)

Operacja obejmuje eksploatacjg sieci gazowych i instalacji towarzyszacych tj. zbiorniki i magazyny
gazéw ( tlenu, CO,, wigzek acetylenu), sprezarkownie, stacje redukcyjne i wezty gazowe oraz punkty
poboru, a takze konserwacje i remonty tych sieci.

e pobdr, przesyti dystrybucia energii elektrycznej oraz dystrybucja energii cieplnej

Operacja obejmuje eksploatacje sieci elektroenergetycznej, o$wietleniowej i urzadzen
towarzyszacych tj. stacje transformatorowe, rozdzielnie, konserwacje i remonty tych sieci, a takze
eksploatacje weztéw cieplnych i nadzorowanie ogrzewania hal produkcyjnych ibiur za

posrednictwem energii cieplej dostarczanej siecig cieplng dostawcy z zewnatrz.

e pobdr, przygotowanie i dystrybucja wody

Operacja obejmuje pobdér wody do celéw technologicznych i socjalnych z ujeé¢ zakfadu,
przygotowanie wody $wiezej i obiegowej (odielazianie, chtodzenie), ttoczenie wody do sieci
i dystrybucje wody do odbiorcéw siecig wody socjalnej i przemystowe], a takie utrzymanie i remont
sieci wodnych.

e odbidr, oczyszczanie i odprowadzanie $ciekdw

Operacja obejmuje: odhidr $ciekéw opadowych i przemystowych od wytwdrcéw, oczyszczanie
mechaniczne sciekéw opadowo-przemystowych oraz ich odprowadzanie do wod powierzchniowych
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lub do instalacji przygotowania wody przemysfowej. Obejmuje takze odbior $ciekdéw bytowych od
wytwarcow i ich ttoczenie do kanalizacji miejskiej, a takze utrzymanie i remont sieci kanalizacyjnych.
e porzadkowanie terendw i biur, utrzymanie drég oraz pielegnacja terendw zielonych
Operacja obejmuje prace porzadkowe na terenach w tym terenach zielonych oraz nadzorowanie
wykonania prac porzadkowych w obiektach socjalnych przez ustugodawce zewnetrznego.
e przygotowanie i przechowywanie czesci do konserwacji i przegladéw
Operacja obejmuje przygotowanie i przechowywanie czesci zapasowych, w tym prace warsztatowe
polegajace na toczeniu, cieciu, spawaniu itp. elementéw z metalu, tworzyw sztucznych itp. w celu ich
pdiniejszego wykorzystania do konserwacji i przegladow.
e wykonywanie konserwacji i przegladéw mechanicznych i elektrycznych
Operacja obejmuje konserwacje i przeglady biezgce maszyn i instalacji oraz konserwacje budynkow
i budowli wykonywane na rzecz innych komorek, w tym produkeyjnych.
e transport kolejowy
Operacja obejmuje wewnetrzny transport Kkolejowy: materiatéw, odlewdw, odpadéw
technologicznych, odbieranych z komdrek produkcyjnych i przekazywanych na teren sktadowiska
odpaddw Spotki oraz konserwacje i naprawy taboru kolejowego i torowisk.
e eksploatacja zaktadowego sktadowiska odpaddw przemystowych *)

- Lokowanie odpadow technologicznych biezgcych na terenie sktadowiska odpaddw przemystowych

(roztadunek i plantowanie na zwale) oraz utrzymanie istniejacego zwatu i terenu sktfadowiska.
- Nadzorowanie dziatalnosci ustugodawcy wykonujacego ustuge wydobycia odpaddw ze zwatu

*) Sktadowisko odpaddw jest odrebng instalacjg IPPC i nie jest przedmiotem niniejszej decyzji.

1.2.2.5. Proces badania materiatéw, produktéw procesowych i wyrobéw - prowadzony
w laboratorium Zaktadowym (pomieszczenia laboratoryjne)

e Wykonywanie badan

Operacja obejmuje wykonywanie badar sktadu chemicznego metali metodami instrumentalnymi
i klasycznymi, wykonywanie badan wytrzymatosciowych i nieniszczacych odlewdw oraz wykonywanie
badan wiasnoéci materiatéw i mas formierskich metodami fizycznymi.

i

6. Punkt 1.3. pn.: ,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanych materiatéw i surowcéw, paliw i energii”
otrzymuje w catosci nowe brzmienie

n
1.3. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanych materiatéw i surowcéw, paliw i energii

1.3.1. Rodzaj wykorzystywanych surowcdw i materiatow

Tabela nr 1. Zuzycie surowcédw i materiatéw w instalacji

Zuzycie dia zdolnosci Wabainlk ZUZ'yFIa
. . : e dla zdolnosci
Lp. Surowiec / materiat podstawowy Zastosowanie produkcyjnej o
[Mg/rok] * produkcyjnej
[kg/Mg] **
Wytapianie metalu - oddziat Elektrostalowni
Ztom stalowy ogdtem 35000
1 w tym zakupiony Surowiec 18 000 1950
w tym wtasny obiegowy wsadowy do 17 000
2 Dodatki stopowe (zelazostopy itp.) piecow 2 160 120
3 Suréwka odlewnicza topialnych 1890 105
4 Ruda zelaza 1080 60
Odtleniacze Do odtleniania
5 i : - 54 3
(aluminium, zelazoaluminium) metalu
6 Materiaty Zuilotwdrcze Do odzuilania 1 890 105
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(fluoryt, boksyt, wapno palone) kapieli
Naweglacze Do naweglania
7’ (koks stabiliz., wegiel arburyt) metalu 20 15
8 Elektrody grafitowe Eoopgﬁc;’c\; 288 16
Materiaty ogniotrwate Bowylofenta
9 (ksztattki, masy ogniotrwate, gliny s il 1 ; 2340 130
ity piecow i kadzi
palcna i mielona)
Zasypki do kadzi " .
10 (py{‘:/pz GG S B ] Zasypki do kadzi 108 6
RAZEM 45080 2510
Formowanie i odlewanie - Oddziat Formowania
Piaski formierskie, w tym: e
11 - kwarcowe, cliwinowe, chromitowe i 27 000 1500
i wytwarzania mas
- piaski powleczone
12 Lepiszcza (bentonit) 670 37
Spoiwa razem, w tym: Materiat wigzgcy
13 - szkio wodne do wytwarzania 1260 70
- zywice (fenolowe, furanowe, alkidowe) mas
14 Utwardzacze i katalizatory 250 14
Dodatki
. : Materiat do
15 g)e\,gsf::::]:wo-wqglowy, plastyfikatory, wkwaracimE: 220 12,2
16 Powtoki ochronne i wzmacniajgce do Rt 180 10
form i rdzeni ;
17 Rozcienczalniki do powtok fz?r:r\i/‘:’\,;zl;l:i 36 2
18 Oddzielacze do form i rdzeni 3,6 0,2
19 Materiaty egzotermiczne 200 14
20 Zasypki do form 30 1,7
Galanteria formierska metalowa (prety, Materiaty
21 - . . 110 6
rury, szpilki formierskie) do form
Galanteria formierska ceramiczna
22 (ksztattki ogniotrwate itp.) 50 152
Materiaty do
gy | Mepepasiane sepachlinki UZ:E::::‘:TE‘ 0,5 0,03
i ich rozciericzalniki < .
powierzchni
modeli
RAZEM 30 240 1671
Oczyszczanie i wykanczanie odlewdw - Oddz. Oczyszczalni
24 Elektrody i drut spawalniczy Do spawania 36 2
25 | Srut stalowy Do $rutowania 300 16,7
26 Tarcze szlifierskie Do szlifowania 110 6
27 Olej hartowniczy Do hartowania 20 Nie ustala sie ***)
28 Farby i rozcienczalniki Do malowania 6,8 ~0,4
RAZEM 473 25,1

Objasnienia do tabel:

*} Zdolnos¢ produkcyjna 18 000 Mg/rok odlewdw wytworzonych surowych netto
**) Wskainik na Mg odlewéw wytworzonych surowych netto
***¥) Zuzycie nie jest wprost proporcjonalne do produkcji odlewow




1.3.2. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanych paliw

Tabela nr 2. Zuzycie paliw stosowanych w Hucie Matapanew Sp. z 0.0. (dane dla catego zaktadu)

L Wykorzystanie paliw wg potrzeb
Zuzycie roczne dla zdolnosci produkeyjnej Wskaznik
L Rodzaj paliw zuiycia
P- paliw dla zdolnosci potrzeby potrzeby dla zdolnosci produkcy-
o 1) 2 transport . 3)
produkcyjnej procesowe grzewcze jnej
Gaz ziemny
1 wysoko- 8652,6 m*x10° | 8453,5 m*x10® | 199,1 m*x10° i 481 m*/Mg
metanowy
2 Wegiel (koks) 17,6 Mg 17,6 Mg - - 1 kg/Mg
3 Olej napedowy 57 Mg - - 57 Mg 3,2 kg/Mg
4 Benzyna” 1Mg . . 1Mg .
Gaz ptynny
imMm - - M -
2 propan- butan & 3Mz
Objasnienia:

1)

A, ogrzewanie i podgrzewanie wody uzytkowej
% _ wskaznik zuzycia odniesiony do ilosci odlewdw wytworzonych surowych netto dla zdolnosci produkcyjnej 18 tys. Mg/rok.
e benzyna zuzywana jest tylko do zasilania maszyn roboczych (kosiarki itp.) nie zwigzanych z produkcjg ani transportem wewnetrznym

1.3.3. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii

- spalanie technologiczne (bezposrednie wykorzystanie ciepta spalin) w procesach produkcyjnych

Tabela nr 3. Zuzycie energii przez Hute Matapanew Sp. z 0.c. (dane dla catego zaktadu)

Energia cieplna
Wykorzystanie energii wg potrzeb <ci
i Zuzycie roczne ¥ ¥ o B g? i Wskainik dla zdolne‘)sc[
Rodzaj . dla zdolnosci produkcyjnej e produkcyjnej
Lp. energii RSTET Ay zakupiona lub
P dla zdolnoéci dla zdolnoci .
produkcyjnej potrzeby potrzeby produkcyjnej . W\f WOIEEd
i zuzyta na cele
procesowe grzewcze
grzewcze
E :
1 nergla 60 360 MWh 60 360 MWh . 3,35 MWh/Mg .
elektryczna
2 ENereid 78 720 GJ - 78720 GJ 4,374 G)/Mg 78720 G)
cieplna
Spreione
3 i 52090 m*x10% frok | 52090 m*x10® /rok . 2890 m*/Mg ;
powietrze

7. Punktl.4 pn.

"

1.4. llos¢ wody zuzywanej na potrzeby instalacji

Tabela nr 4. Zuzycie wody ogétem na potrzeby HUTY MALAPANEW Sp. z 0. 0.

,Warunki poboru wdd” otrzymuje w catosci nowe brzmienie

Woda do celéw przemystowych [m’/rok]
Lp. Zrédto wody Catkowite K oA Na potrzeby Na inne cele
zuiycie wody chIF:szeniay technolo- {przygotowanie
przem. giczne wody)
Wiasne studnie wody przemystowej

2. Wody z odwodnienia terenu

~ ujecie awaryjne
4, Scieki zawracane
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: 532 000 120 000 396 000 16 000
Ogétem:
w tym instalacje [PPC
396 000 = 396 000 -
Wskafnik dla ogétem 29,6 6,7 22,0 0,9
zdolnosci prod. | instalacje wymagajace
22,0 - 22,0 -
[m?/Mg] uzyskania pozw., zint. ! !

Pobor waéd dla potrzeb Zaktadu do celéw technologicznych instalacji objetych niniejszym
pozwoleniem uregulowany zostat w odrebnym pozwoleniu wodno prawnym.

n

8. Punkt 1.5. pn. ,Warunki prowadzenia dziafalnosci w zakresie odzysku i transportu odpadéw”

"

otrzymuje nowa nazwe i w catosci nowe brzmienie:

I.5. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpaddéw

I.5.1. Rodzaj i ilos¢ odpadow przyjmowanych w ciggu roku z zewnagtrz oraz wiasnych przeznaczonych
do przetworzenia poprzez odzysk w ciggu roku, miejsce ich magazynowania oraz dopuszczalne

metody odzysku

Tabela nr 5a. Rodzaj i ilos¢ odpaddw przyjmowanych w ciggu roku z zewnatrz oraz wlasnych przewiedzianych do
przetworzenia poprzez odzysk w ciggu roku, miejsce ich magazynowania oraz dopuszczalne metody odzysku

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

llosc
odpadow
(Mg/rok)

Miejsce isposéb magazynowania

Dopu-
szczone
metody
odzysku

ex 100101

Zutle i popioty paleniskowe
ze spalania wegla
Wtasne

1,5

Miejsce w hali Elektrostalowni B
/0Ob. 19/
(w pojemniku)

R5

ex 100101
lub
100102

Pyty z kottow
lub
Popioly lotne z wegla

Przyjete

100

Miejsce w hali Elektrostalowni A
/Ob. 45/
(w workach big-bag)

Miejsce w hali Elektrostalowni B
/Ob. 19/
(w workach big-bag)

R5

1002 01

Zuzle z proceséw wytapiania
(stalownicze)

Wiasne

50

Miejsce w hali elektrostalowni A
/Ob. 45/
(w kontenerze)

Miejsce w hali elektrostalowni B
/ Ob. 19/
(w kontenerze)

R5

100299

Inne nie wymienione odpady (zuzyte
elektrody grafitowe)
Witasne

10

Magazyn nr 3
/Plac ztomu B — ob. 116/
(w pojemniku)

R5

100908

Rdzenie i formy odlewnicze
po procesie odlewania inne
niz wymienione w 10 05 07

Whasne

100

Miejsce w instalacji
przerobu mas formowni A
/Ob. 64a /

(w zbiornikach masy zwatowej
instalacji przerobu mas)

Miejsce w instalacji
przerobu mas formowni B
/ Ob. 20/
(w zbiornikach masy zwatowej
instalacji przerobu mas)

Wieza ewakuacyjna

R5
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obok obiektu oczyszczalni **
(w zbiornikach masy zwatowe;j
z oczyszczania na kracie)

6. 120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza
oraz jego stopow Magazyn hr3
Wiasne | 17400 / plac ztomu A - ob. 43 ri
) plac ztomu B - ob. 116/
Przyjete 1000 fluzen)
Razem | 18400
e 120102 Czastki i pyty zelaza oraz jego stopow
(tlznki z'eFI):z\a{ z upalania)J : g MagazyH hr 3
/Plac ztomu A - 0b.43/ R4
Wilsshia 30 (w metalowym pojemniku)
8. 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali Magazyn nr 4
niezelaznych /Ob. 42 a/ R4
Witasne 50 (w pojemniku)
9. 120113 Odpady spawalnicze Magazyn nr3
/ plac ztomu A - ob. 43 R4
Wiasne 25 plac ztomu B - oh. 116/
(w metalowym pojemniku)
10. 120117 | Odpady postlifierskie inne niz Magazyn nr 3
wymienione w 12 01 16 /Plac ztomu B - ob. 116) R4
Witasne 15 {w metalowym pojemniku)
11, 1501 04 Opakowania z metalu Magazyn nr3
Witasne 5,5 / plac ztomu A - ob. 43 g
Przyjete 3,0 plac ztomu B - ob. 116/
Razem 8,5 (luzem)
12. 150107 Opakowania ze szkfa Laboratorium Zaktadowe
Job. nre62/ R5
Witasne 0,2 (w specjalistycznym kontenerze)
13, 160117 Metale Zelazne Magazyn nr 3
/ plac ztomu A - ob. 43 R4
Przyjete | 1000 plac ztomu B - ob. 116/
(luzem)
14. 161104 Oktadziny piecowe i materiaty Magazyn nr 3
ogniotrwate z proceséw / Plac ztomu B — ob, 116/
metalurgicznych inne niz wymienione (luzem lub w kontenerze)
w 161103 Miejsce w hali Elektrostalowni A RS
/Ob. 45/ (w kontenerze)
Wiasne 200 Miejsce w hali Elektrostalowni B
/0b. 19/ (w kontenerze)
15. 16 11 06 Oktadziny piecowe | materiaty Magazyn nr 3
ogniotrwate z procesow / Plac ztomu B - ob. 116/
niemetalurgicznych inne niz (luzem lub w pojemnikach, na
wymienione w 16 11 05 betonowym podtoiu) R5
Wtasne 10 Miejsce w hali oczyszczalni
’ /Ob. 56/
(w kontenerze)
16. 170101 Odpady betonu craz gruz betonowy z Magazyn nr 3
rozbidrek i remontow /Plac ztomu B — ob. 16/
(luzem lub w kontenerze) RS
Wiasne 50 w miejscu remontu lub rozbidrki
w kontenerze
17. 170102 Gruz ceglany W kontenerze
w miejscu remontu lub rozbidrki R5
Wiasne 50
18. 170405 |Zelazoistal Magazyn nr 3
Wtasne 500 / plac ztomu A - ob. 43
Przyjete | 11000 plac ztomu B - ob. 116/ Ra
Razem | 11500 (luzem)
19. 17 04 07 Mieszaniny metali (odpady metali Magazyn nr 4
niezelaznych) /Ob. 42 af R4
Witasne 25 ( w pojemniku)
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Przyjete 3
Razem 28

20. 1909 02 Osady z klarowania wody Miejsce obok osadnika wody

Wtasne 40 / Ob. 47/ R10

(luzem lub w kontenerze)
21. 191202 Metale zelazne Magazyn nr3
/ plac ztomu A - ob. 43
Przyjete | 7 000 plac ztomu B - ob. 116/ ek
(luzem)

Objasnienia:
R4 - recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali,

R5 - recykling lub odzysk innych materiatow nieorganicznych,
R10 - obrdbka na powierzchni ziemi przynoszgca korzysci dla rolnictwa lub poprawe stanu Srodowiska

1.5.2. Instalacje i miejsca przetwarzania odpadéw oraz rodzaje i ilosci odpadéw przewidziane do
powstania w wyniku przetwarzania

Tabela nr Sb. Instalacje i miejsca w HUCIE MAtAPANEW Sp. z 0.0. gdzie moga by¢ przetwarzane odpady przyjmowane z
zewnatrz i wiasne poprzez odzysk

Kod odpadu
Nazwa instalacji lub Symbd taj
. : i . 8 procesu Kod odpadu poddawanego PONESAIHEEER
Lp. Obiekt miejsca przetwarzania § : podczas procesu
. odzysku procesowi przetwarzania
odpadow odzysku
ob. 18 Instalac;a ‘ o
1 Hala B do wytwarzania rdzeni R5 100101 (tylko zuile) _
Formownia B
RS 10 01 02, 10 01 01 (tylko pyty}
Instalacja 120101,120102,120103,1201 13, 100201
2 ob. 45 do wytopu metalu R4 120117,1501 04,1601 17,17 04 05, 100208
HalaAiB Elektrostalownia A 1704 07,1912 02,
R5 100299,150107,16 1106
RS 1001 02, 10 01 01 (tylko pyty)
Instalacja 120101,120102,1201 03,1201 13, 1002 01
3 ob. nr19 do wytopu metalu R4 120117,1501 04,1601 17, 170405, 1002 08
Elektrostalownia B 1704 07,1912 02,
RS 100299,150107, 16 1106
Nie Nie Poza instalacjami RS ex 10 01 01 (zuzle), 10 02 01, 10 09 08,
ustala | ustala rézne miejsca na terenie 1611 04,170101, 170102 _
sie sie zaktadu R10 1909 02

9. Punkt Il. pn. ,Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w czasie normalnego
funkcjonowania instalacji” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

”

Il. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii w czasie normalnego funkcjonowania
instalacji

I1.1. Wprowadzanie gazéw i pytdw do powietrza

I.1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazow i pytéw do powietrza oraz ich
charakterystyka, czas eksploatacji Zrodet emisji
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Tabela nr 7. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazdw i pyléw do powietrza oraz ich charakterystyka oraz

urzadzenia redukujace emisjg

Charakterystyka Zrédet

i fir Nazwa rédta g ~ns| 8o | 8%p B g . Urzqdzetua
" . v — 0
P " emitujgcego 2 ‘E‘ i & _g < g £ % g = g £ % redukujace
i i EE 2 E o< E| o= 9 emisj
zanieczyszczenia a | 85 5 §- s |5 _:_- o & ;- - 3 16
[h/rok] [m] [m] [m/s] [K]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
1. 2 Rlgc greivezy 2 3000 | 11/0 | 0,4x0,48 | 1,8 495 ;
komorowy nr 2
2, 3 RIeE grBweEy 3 4500 | 11/0 | 04x0,48 | 1,8 | 495 ;
komorowy nr 4
3, 4 Piec grzewczy 4 3000 | 11/0 | 04x0,48 | 1,8 495 ,
komorowy nr 5
" Piec grzewczy 2500
5/ komorowy nr 7
4. 5/2 Plec grzewczy 5 4500 25 /o 08 49 305 )
komorowy nr 8
Piec grzewczy 4500
5/3
komorowy nr 9
| radlewsu gt 3100
B 7/2 Stanowisko malarskie 3 700 15/0 %8 17,8 232 )
7/3 Kabina spawalnicza 3100
Kabiny spawalnicze
8/1 nri0ill 2100
6. 8/2 Stanowm!(a upalania 8 1700 13 /z 0,7 12,9 298 -
nadlewow — 2 szt.
8/3 Szlifierki dwutarczowe 1500
- 4szt.
Oczyszczarka OWPK-
9/1 1500
/ 5000 nr 90 2 x odpylacz mokry
7. 9/2 Kabiny spayvalmcze nr 9 1500 15 /o 0,7 13,5 293 przewatowy OPBm-
12713 10
Szlifierki wahadtowe - 1500 (20-43)
9/3
6 szt.
8. 12 Stanowiska tlgeia 12 1000 | 15/o 0,7 173 | 292
plazmg — 2 szt. -
Oczyszczarka
13/1 | komorowa OPK-2000 2000 4 x odpylacz mokry
nr 100 przewatowy OPBm-
: ’ z 13 20 0,8 17,7 302
2 13/2 Kabina spawalnicza 1700 /2 ! 10
e 3 20-
13/3 Szlifierki wahadtowe 2000 (20-45)
5 szt.
Piec zarzalny
10. 14 Z wysuwanym 14 3000 15 /o 0,9 39 546 -
trzonem nr 16
Piec zarzalny
11. 15 Z wysuwanym 15 3000 15 /o 0,9 4,1 546 -
trzonem nr 19
Kabiny spawalnicze - 7
16/1 - 2000 3 x odpylacz mokry
12. e dWL;tarczowe 16 10 /o 0,75 19,6 289 przewatowy
16/2 - 2000 OPBm 10 (ZD-46)
13. 17 Oczyszczarka OWPK- 17 3000 10 /o 0,8 21,2 294 Cyklon + 4 x
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10000
nr 102

odpylacz mokry
przewatowy
OPBm 10 (Z0-47)

Piec zarzalny

14, 18 Z wysuwanym 18 4000 21 /o 1,2 1;2 573
trzonem nr 21
20/1 Oczyszcz:rrI;aSOWPK-tl 2000 1dx C\I/klon + i X
15. 20 10/o | 065 | 243 | 295 | OcPviaczmoxry
20/2 Oczyszczarka OWPK-4 2000 przewatowy
nr91 OPBm-10 (Z0-49)
Piec zarzalny
21/1 Z wysuwanym 4000
rz
16. Szoneming &4 21 25 /o 0,5 50 | 315
Piec zarzalny -
21/2 Z wysuwanym 4000
trzonem nr 18
Stanowiska szlifierek
22/1 wahadtowych -3 szt. 2000
17. 22 13 /o 0,5 13,4 297
Stanowisko upalania i
= nadlewodw — 1 szt. 10
Piec zarzalny
18. 23 Z wysuwanym 23 4700 12,5/0 1,0 2,8 495
trzonem nr 15
Piec zarzalny
19. 24 Z wysuwanym 24 4000 12,5/z 1,0 2,8 495 -
trzonem nr 23
Piec zarzalny
20. 25 Z wysuwanym 25 4000 12,5/0 1,0 2,8 495 -
trzonem nr 14
1 x cyklon +
Oczyszczarka OWG-08
21. 27 i o 27 1800 | 15/z 0,9 9,6 ggg | FXCHRlAGE piokey
nr przewatowy
OPBm-10 (ZO-50)
28/1 Oczys;;z::kfo(s)WPK- 1800 ; 1dx chIDn + )
22. — = 28 15 /o 0,9 9,8 298 HACRYHLE MOy
28/2 Szlifierki wahadtowe — 1500 przewatowy
3 szt, OPBm-10 (Z0-51)
23. 29 Piec grzewczy 29 | 2200 | 28/2 | o098 24 | 366 -
komorowy nr 25
Krata wstrzgsowa Filtr tkaninowy
24, 30 e 30 2600 20 /o 1,0 13,3 291
(podwdijna) / Flat Bag (20-52)
25, 32 Suszarkaformnrs | - 4, 1500 | 14/0 | 07 59 | 692 4
26. 34 | Suszarkardzeninr2 g, 2700 | 9/o 0,3 1,7 | 347 2
Wentylacja kanatu w
haliD
27. 35 (z krat WKMS-2,5- 35 1200 13 /o 0,64 14,3 293 -
1050 nr 5 i WKM-4-
1216 nr 6)
Suszarka zatyczek
28. 36 36 800 15 /o 0,5 0,8 460 -
dwukomorowa
Krata wstrzasowa
29. 40 WKM-4-1216 nr 11 40 400 12 /o 0,6 13,6 300 -
Wentylacja kanatu w
30. e halk 1 44 2000 | 15/0 | 0,63 9,0 294

(z krat WKM-4-1216
nr 7 i WKM-4-2012
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nr 8)

Piec indukcyjny firmy

47/1 2200 Filtr tkaninowy NSF
31, e ,ngisc”fna | @ 17 /o 0,7 11,3 | 296 -611
ieci yiny
Z0-53
47/2 SEB 2000 ( )
48/1 Piec tukowy nr 1 2500 i Filtry tkaninowe
32. 48/2 Piec tukowy nr 6 48 4700 16/0 4x1,4 18,1 298 NSF 671/816
48/3 Piec tukowy nr 7 3000 4 szt. (Z0-54)
Instalacja regeneracji Filtr tkaninowy
A 4000 16 0,6 19, 2
- 50 mas formierskich =1 . /o 4 : 21 Flat Bag (20-58)
Odciag z mieszarek 5 x odpylacz mokry
34. 51 i urzgdzen 51 2300 18 /o 0,98 16,4 296 przewatowy
przygotowania masy OPBm-10 {Z0-55)
OdCI,ag, ; 5 x odpylacz mokry
z przenoénikéw rrawatowy OPBIf-
35. 52 tasmowych i zasypu 52 2600 18 /o 0,8 12,4 300 P 10y
mef:ha'nicznego (0-56)
materiatéw pylastych
QOdcigg z transportu Filtr tkaninowy Flat
36. 53 mas zwrotnych 53 2600 18 /o 0,8 24,8 300 Bag
(20-59)
AT 54 Qdcigs 2 wanny 54 400 7 /o 0,25 2,0 323 -
hartowniczej
38, 55 REOWEKD Elgel s5 | 1600 | 10/0 | 05 26,7 | 306 ;
plazma nr 1
39. 57 Skaniowisko Glecld 57 1600 | 10/0 0,5 267 | 306 2
plazmg nr 3
40. ga | FERIRY S;zfln'cze | s | 1800 | 12/0 | 05 54 | 313 .
83/1 Piec tukowy nr 8 4000 ox Filtr tkaninowy 8
41. 83/2 Piec fukowy nr 9 83 3000 20,6 /o 4x1,7 9,2 298 komorowy
83/3 Piec tukowy nr 12 2000 ! (zo-21)
42, 84 Palenisko kowalskie 84 800 9 /o 0,3 0,8 313 =
43. | 86 L 700 | 15/0 | 03 70 | a9 -
a4, gg | SWEEEIN ;‘zStCha'kO 9 96 | 2500 | 16/0 | 14 37 | 206 5
Suszarka rdzeni
45. 97 97 1000 9/o 0,25 1,2 341 -
komorowa nr 4
3 x (1 x odpylacz
Kraty wstrzgsowe mokry przewatowy
‘ F 15, 2
46 100 KWM-3 nr1,2, 3 100 2300 11 /0 0,8 3 98 0PBm-10)
(20-22)
3 x (1 x odpylacz
Kraty wstrzgsowe mokry przewatowy
11 s
47. 101 KWM-3 nr 5, 6, 7 101 2300 Jo 1,0 15,3 298 OPBM-10)
(z0-23)
48. 102 SHsTArea THeei] 102 | 1000 | 9/o 0,25 173 341 :
komorowa nr 3
2 x odpylacz mokry
43, 103 Mieszarka masy MP- 103 1200 24 Jo 1,2 53 295 hydrodynamiczny
200nr1 OHD (ZO-1/W-I)
2 x odpylacz mokry
50. 104 Mieszarka masy MP- 104 1200 24 fo 1,2 4,4 300 hydrodynamiczny
200 nr 2 OHD (Z0-2/W-I)
2 x odpylacz mokry
51. 105 Dozowniki tasmowe 105 1200 24 fo 1,08 3,6 290 hydrodynamiczny

piasku MC-150

OHD (Z0-9/W-1i)
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3 xcyklon+2x
52. | 106 Ll 106 | 1100 | 24/o 1,0 7,8 sop | JSdovlaczmbky
hydrodynamiczny
OHD (20-7/W-Il)
Przesiewacz masy
107/1 tnej PSC-40 1400
/ Zwmr::elJUS 2 x odpylacz mokry
53. Przesiewacz masy 107 24 fo 1,0 8,6 287 hydrodynamiczny
OHD (ZO-6/W-II
107/2 zwrotnej PSC-40 1400 ( /W)
nr 125
Przesypy tasmowe 2 x odpylacz mokry
54. 108 masy zwrotnej 108 1600 24/o 1,0 57 290 hydrodynamiczny
(krzyzdéwka) OHD (20-8/W-I1)
Mieszarka masy MP- 2 x odpylacz mokry
55. 110 200 nr4 110 1100 24 fo 1,08 3,9 293 hydrodynamiczny
OHD (ZO-4/W-I1)
1 x odpylacz mokry
56. 112 Przesiewacz masy 112 900 18 /o 0,87 4,3 300 hydrodynamiczny
zwrotnej PSC-40 OHD (ZO-15/W-Il)
57. 113 o 113 1600 24 fo 1,1 4,9 292 hydrodynamiczny
Ay OHD (zO-11/W-1I)
zwrotnej
3 xcyklon +3x
Regeneratory typu odpylacz mokry
»Simpson” SR-6 x 4 przewatowy
: 2 1,0 16,6 2
58 114 114 2000 6 /o 99 OPBmM-10
+ filtr workowy
(ZO-13/W-11)
Przenosniki 3 x odpylacz mokry
59, 115 El?watorowe i 115 1500 2% /o 11 5,7 593 hydrodynamiczny
tasmowe masy OHD
zwrotnej (ZO-12/W-II)
4 x odpylacz mokry
Krata transportu hydrodynamiczny
. : 1, 14,
60 124 odlewsw LAF 124 1000 18 /o 3 5 293 OHD
(Schencka) (ZO-40/W-I11)
Krata wstrzgsowa cyklon+1x
125/1 1000
/ WKM-3 nr 8 odpylacz mokry
61. Komora roztadowcza 125 13,5 /o 0,6 16,8 298 przewatowy
125/2 piasku 700 OPBm-10
(ZO-14/W-V1)
Odpylanie komér cyklon +filtr
62. 129 roztadowczych piasku 129 700 28 /o 0,5 12,8 292 workowy B
(20-24)
Mi ki MP-
141/1 |esza2nog ::&;Sv 1200 2 x odpylacz mokry
63, Sdovlani 141 25 /o 1,2 4,0 296 hydrodynamiczny
141/2 pylanie przesypu 1200 OHD (20-3/W-I)
tasmowego
Instalacje pozostate
ga. | 31 | Stanowiskokowalskie | 3, | 450 [ 50 0,3 03 | 453 g
Odcigg ze stanowiska
6s. g | Spechiowaniamadell | oo 500 | 85/0 | 0315 | 226 | 203 -
i wytwarzania
modeli z zywic
. . Filtr weglowy + Filtr
66. 63 Wer;tz.iaqe.a kaFJtr\y 63 1000 7/0 0,5%0,5 26,2 293 podtogowy Paint-
aKiernicze] Stop / PS-50/(FR-1)
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o «a OWD 1 x odpylacz mokry
67. 74 cz;isbzgéar 240 i 74 2000 9,5/0 0,60 4,8 293 przewatowy OPBm-
" 10 (20-19)
Maszyny tlo 0,33 x
napawania typu 75/1 2000 9/0 0.50 7,6 295 -
Messernrl, 2, 3 !
68. 75 Kabina spawalnicza — 0,33x
2000 9/o0 7,6 295 -
2 sat. 7512 / 0,50
Stanowisko 0,33 x
7,6
stellitowania <5/8 — 2re 0,50 3 =83
69. 76 Kabina spawalnicza 76 2200 13,5/z 0,50 11 293
70. 77 Kabina malarska 77 400 10/o 0,80 9,1 293
Objasnienia:

o —oznaczono wylot emitora otwarty,
Z —oznaczono wylot emitora zadaszony.

11.1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Tabela nr 8. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Emisja zanieczyszczen do powietrza

Lp. Nr Nr Nazwa irédta emitujacego Wielkoéé
emitora zrodta zanieczyszczenie Zanieczyszczenie Nr CAS emifji dla
emitora
[kg/h]
Instalacja wymagajgca pozwolenia zintegrowanego
Pyt ogétem - 0,0009
_ ‘ S0, 7446-09--5 0,0048
1. 2 2 Piec grzewczy komorowy nr 2 NO, TATETE; 0,0768
co 630-08--0 0,0216
Pyt ogdtem - 0,0009
. S0, 7446-09--5 0,0048
2. 3 3 Piec grzewczy komorowy nr 4 NO, 10102-24-0 0,0768
co 630-08--0 0,0216
Pyt ogétem - 0,0009
. SO, 7446-09--5 0,0048
3 4 4 Piec grzewczy komarowy nr 5 NO, 10102-44-0 0,0768
Cco 630-08--0 0,0216
5/1 Piec grzewczy komorowy nr 7 Pyt ogdtem - 0,0033
4 " 5/2 Piec grzewczy komorowy nr 8 50, 7446-09--5 0,0174
' 5/3 Piec grzewczy komorowy nr 9 NO, 10102-44-0 0,2790
co 630-08-0 0,0785
Emisja ze Zrédfa 5/1, 5/2, 5/3 = 1/3 emisji z emitora
7/1 Stanowiska upalania nadlewdw — 3 szt. Pyt ogétem - 0,6000
7/3 Kabina spawalnicza NO, 10102-24-0 0,1140
Cco 630-08--0 0,0330
Aceton 67-64-1 0,0560
7/2 Stanowisko malarskie Butanol 71-36-3 0,1540
5 7 Ksylen 1330-20-7 1,0850
Etylobenzen 100-41-4 0,2520
lzobutanol 78-83-1 0,0700
Octan butylu 123-86-4 0,0350
Toluen 108-88-3 0,6300
Wegl. alifat. - 1,2600
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Emisja pytu, NO; i CO ze érédta nr 7/1, 7/3 = ¥ emisji pytu, NO, i CO z emitora.
Emisja ze érodla 7/2 = emisji z emitora: acetonu, butanolu, ksylenu, etylobenzenu, izobutanolu,

toluenu i weglowodorow alifatycznych.

8/1 Odciag z kabin spawalniczych nr 10111 Pyt ogotem - 0,300
Stanowiska upalania nadlewow —2 szt. NO, 10102-44-0 0,2280
6. 8 8/2 Szlifierki dwutarczowe — 4 szt. co CAS 630-08-0 0,0110
8/3
Emisja pytdw razem ze Zrédet 8/1, 8/2 = 1/2 emisji z emitora,
a z 8/3= % emisji emitora, emisja gozdw razem z 8/1, 8/2= emisji z emitora
9/1 Oczyszczarka OWPK-5000 Pyt ogdtem - 1,000
7 g nr S0 NQ, 10102-44-0 0,0520
' 9/2 | Kabiny spawalnicze nr 121 13 co £30-08-0 0,0120
9/3 Szlifierki wahadtowe — 6 szt.
Emisfa pytu ze Zrédfa 9/1 = % emisfi z emitora, a
ze Zrédta 9/2, 9/3 = % emisji z emitora. Emisja gazéw dotyczy tylke emisji ze zrédta 9/2=emisji z
emitora.
8. 12 5 [ UNowlekEice plazma- o :%fem 10102-44-0 gjigg
252t
co 630-08--0 0,160
13/1 | Oczyszczarka komorowa OPK-2000 nr Pyt ogdtem - 1,000
9 13 100' . NO, 10102-44-0 0,0430
13/2 | Kabina spawalnicza co 630-08--0 0,0200
13/3 | Szlifierki wahadtowe — 5 szt.
Emisja pylu ze Zrédta 13/1 = emisji z emitora,
a emisjo ze Zrédfa 13/2 i 13/3 razem = 2/3 emisji z emitora.
Emisja gazow dotyczy emisji ze Zrédta 13/2=emisji z emitora.
Pyt ogdtem - 0,0033
Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr S0, 7446-09--5 0,0184
10. 14 14
16 NO, 10102-44-0 0,4416
Cco 630-08--0 0,0621
Pyt ogdtem - 0,0033
11, 15 15 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr S0, 7446-09--5 0,0184
19 NO, 10102-44-0 0,4416
Cco 630-08--0 0,0621
16/1 Kahiny spawalnicze — 7 szt. Pyt ogétem - 0,6000
12, 16 16/2 Szlifierki dwutarczowe — 2 szt. NO, 10102-44-0 0,0940
Cco 630-08--0 0,0220
Emisja pyfu ze Zrddta 16/1 = 1/4 emisji z emitora,
a ze Zrédta 16/2 = 3/4 emisji z emitora.
Emisja gazdw dotyczy emisji ze zrodfa 16/1=emisji z emitora.
13, 17 17 Oczyszczarka OWPK-10 000 nr 102 Pyt ogdtem - 1,5000
Pyt ogétem - 0,0021
14, 18 18 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr S0, 7446-09--5 0,0112
21 NO, 10102-44-0 0,1792
CcO 630-08--0 0,0504
15 20 20/1 | Oczyszczarka QWPK-4 nr 98 Pyt ogétem - 2,100
) 20/2 | Oczyszczarka OWPK-4 nr 91
Emisja ze Zrodfa= % emisji z emitora
21/1 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr Pyt ogdtem - 0,0041
16 27 1? . S0, 7446-09--5 0,0224
' 21/2 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr NO, 10102-44-0 0,5376
18 Co 630-08--0 0,0756
Emisja ze Zrédfa 21/1, 21/2 = % emisji z emitora
22/1 | Stanowiska szlifierek wahadtowych — 3 Pyt ogdtem - 0,3000
1. 22 22/2 z‘gnowisko upalania nadlewdw -1szt. e e Gl
CO 630-08--0 0,0300

Emisja pytéw ze Zrédta 22/1, 22/2 =) emisji z emitora.
Emisja gazdw dotyczy tylko emisji ze Zrédfa 22/2=emisji z emitora.
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Pyt ogétem - 0,0036
i 23 53 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr S0, 7446-09--5 0,0200
' 15 NO, 10102-44-0 0,3840
co 630-08--0 0,0675
Pyt ogétem - 0,0036
19 24 2 Piec zarzalny z wysuwanym trzenem nr S0; 7446-09--5 0,0200
’ 23 NO, 10102-44-0 0,3840
(69 630-08--0 0,0675
Pyt ogdtem - 0,0036
20 25 25 Piec zarzalny z wysuwanym trzonem nr S0, 7446-09--5 0,0200
: 14 NO, 10102-44-0 0,3840
CcO 630-08--0 0,0675
21, 27 27 Oczyszczarka OWG-08 nr 104 Pyt ogotem - 0,800
23 )8 28/1 | Oczyszczarka OWPK-25 nr 105 Pyt ogétem - 1,300
) 28/2 | Szlifierki wahadtowe — 3 szt.
Emisja ze Zrédfa 28/1= 4/5 emisji z emitora,
a ze #rddta 28/2 = 1/5 emisji z emitora.
Pyt ogdtem - 0,0035
) SO, 7446-09-5 0,0192
23, 29 29 Piec grzewczy komorowy nr 25 NO, 101024240 0,4608
CcOo 630-08-0 0,0648
24, 30 30 Krata wstrzagsowa (podwaéjna) Pk sl ) 0,750
Suszarka form nr 5 Pyt ogétem - 0,0150
S0, 7446-09--5 0,1080
2% 32 32 NO, 10102-44-0 0,5472
CO 630-08--0 0,500
Pyt ogdtem - 0,0045
SO, 7446-09--5 0,0024
NO, 10102-44-0 0,0384
26. 34 34 Suszarka rdzeninr 2 CO 630-08--0 0,055
Fenol 108-95-2 0,001
Formaldehyd 50-00-0 0,0020
Amoniak 7664-41-7 0,0012
Wentylacja kanatu w hali D Pyt ogdtem - 0,200
27. 35 35 (z krat WKMS-2,5-1050 nr 5
i WKM-4-1216 nr 6)
Pyt ogétem - 0,0005
28 36 36 Suszarka zatyczek dwukomorowa =Sk fiaala-a 0.0044
! NO, 10102-44-0 0,0384
co 630-08--0 0,0550
2. 40 40 ::alt; wstzasowe MIkM-1218 Pyt ogotem - 1,300
Wentylacja kanatu na hali D1 Pyt ogdtem - 0,300
30. 44 44 (z krat WKM-4-1216 nr 7
i WKM-4-2012 nr 8)
47/1 | Piec indukcyjny firmy ABB nr 4 Pyt ogdtem - 0,288
31, 47 47/2 | Piec indukcyjny firmy ABB nr 5 NO, 10102-44-0 0,0580
co 630-08--0 0,1440
Emisja ze Zrodia 47/1 = 3/4 emisji z emitora, a ze Zrédfa 47/2 = % emisji z emitora.
48/1 Piec tukowy nr 1 Pyt ogdtem - 1,300
48/2 Piec tukowy nr 6 S0, 7446-09--5 0,013
48/3 Piec tukowy nr 7 NO, 10102-44-0 1,230
CcOo 630-08--0 16,400
HCL 7647-01-0 0,980
s 48 Fluor 7782-41-4 0,013
Wegl. arom. - 0,006
Cd og. 7440-43-9 0,00016
Mn og. 7439-96-5 0,0108
Pb og. 7439-92-1 0,00091
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Emisja dla Zrodta 48/3=emisji z emitora.
Emisja dla Zrédta 48/1=1/2 emisji z emitora.
Emisja ze Zrodta 48/2=1/2 emisji z emitora.

(Piece za wyjgtkiem nr 1 i 6 nie pracujq jednoczesnie).

33. 50 50 Instalacja regeneracji mas formierskich Pyt ogotem - 0,415
34, 51 51 Odcigg z miesfzarek i urzagdzen pok ogdfern i 1,000
przygotowania masy
Odcigg z przenosnikdw tasmowych i Pyt ogétem - 1,700
35. 52 52 zasypu mechanicznego materiatow
pylastych
Odciag z transportu mas zwrotnych Pyt ogdtem - 0,850
36. 53 53
) N Wegl. alif. - 0,023
37. 54 54 Odcigg z wanny hartownicze] Wegl. arom. ) 0,023
Pyt ogétem - 0,800
38. 55 55 Stanowisko cigcia plazmg nr 1 NO, 10102-44-0 0,590
co 630-08-0 0,080
Pyt ogdtem - 0,800
39, 57 57 Stanowisko ciecia plazmg nr 3 NO, 10102-44-0 0,590
CO 630-08-0 0,080
Pyt ogétem - 0,100
40, 59 59 Kabiny spawalnicze — 2 szt. NO; MH02:A0: 0,0144
co 630-08--0 0,0240
83/1 Piec tukowy nr 8 Pyt ogdtem - 1,300
83/2 Piec tukowy nr 9 S0, 7446-09--5 0,013
83/3 Piec tukowy nr 12 NO, 10102-44-0 1,185
83/4 co 630-08--0 16,40
HCI 7647-01-0 0,932
wh e Fluor 7782-41-4 0,013
Wegl. arom. - 0,006
Cd og. 7440-43-9 0,000161
Mn og. 7439-96-5 0,01043
Pb og. 7439-92-1 0,00087
Emisja dla kazdego ze Zrédet=1/2 emisji z emitora.
(lednoczesnie pracujg max. 2 piece).
Pyt ogdtem - 0,072
) i 50, 7446-09--5 0,096
42, 84 84 Palenisko kowalskie NO, 10102-44-0 0,018
co 630-08--0 0,300
Pyt ogdtem - 0,0002
SO, 7446-09--5 0,0012
43, 86 86 Suszarka zatyczek NO, 10102-44-0 0,0192
CO 630-08--0 0,0054
Pyt ogédtem - 0,360
SO, 7446-09--5 0,144
NO, 10102-44-0 0,119
, ) co 630-08--0 0,400
44, 96 96 Strzelarki ,,Schalko” - 9 szt. Tmoniek 7664217 0,029
Benzen 74-43-2 0,051
Toluen 108-88-3 0,0004
Cyjanowodor 74-90-8 0,111
Pyt ogotem - 0,0015
SO, 7446-09-5 0,004
NO, 10102-44-0 0,0192
45, 97 97 Suszarka rdzeni komorowa nr 4 co 630-08--0 0,021
Fenol 108-95-2 0,0002
Amoniak 7664-41-7 0,015
Formaldehyd 50-00-0 0,006
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Kraty wstrzgsowe KWM-3

. Pyf ogétem - 0,300
46 100 100 nri, 2,3 yi og
KWM- 2
47, 101 101 Kraty wstrzgsowe M-3 Pyt ogélem ) 0,300
nr5,6,7
Pyt ogotem - 0,0015
SO, 7446-09--5 0,0040
NO, 10102-44-0 0,0192
48. 102 102 Suszarka rdzeni komorowa nr 3 co 630-08--0 0,0210
Fenol 108-95-2 0,0002
Amoniak 7664-41-7 0,0150
Formaldehyd 50-00-0 0,0060
49, 103 103 Mieszarka masy MP-200 nr 1 Pyt ogétem - 0,400
50, 104 104 Mieszarka masy MP-200 nr 2 Pyt ogdtem - 0,400
Dozowniki tasmowe piasku .
A Pyt ogdtem -
51 105 105 MC-150 yi 0goie 0,400
52, 106 106 Zhiorniki piasku Pyt ogdtem - 0,700
107/1 Przesiewacz masy zwrotnej Pyt ogétem - 0,800
PSC-40 nr 105
23 107 107/2 Przesiewacz masy zwrotnej
PSC-40 nr 125
Emisja ze Zrédfa = emisji z emitora
Zrédta nie pracujg jednoczesnie.
54, 108 108 Przes_y’py tasmowe masy zwrotnej Pyt ogétem ) 0,600
(krzyzowka)
55, 110 110 Mieszarka masy MP-200 nr 4 Pyt ogétem - 0,800
56, 112 112 Przesiewacz masy zwrotnej Pyt ogtem . 0,500
PSC-40
57. 113 113 _F'rz?nosnlkl elewato rowe‘ P GiBtaH i 0,400
i tasmowe masy zwrotnej
58. 114 114 Regeneratory typu ,,Simpson” SR-6 x 4 Pyt ogétem - 1,000
58, 115 115 !:’rz?nosnlkl elewatorowe. Pyt ogbtem ) 0,600
i tasmowe masy zwrotnej
Krata transportu odlewéw s
Pyt ogét -
60. 124 124 LAF (Schencka) yt ogotem 1,500
61 125 125/1 Krata wstrzasowa WKM-3 nr 8 Pyt ogdtem - 1,000
' 125/2 | Komora roztadowcza piasku
Emisja ze Zrodia = emisji z emitora.
Zrédta nie pracujg jednoczesnie.
62. 129 129 qdpylanle komér roztadowczych Pyt ogélem i 0,600
piasku
63 141 141/1 | Mieszanka masy MP-200 nr 3 Pyt ogdtem - 0,500
! 141/2 | Odpylanie przesypu tasmowego
Emisja kazdego z nich jest réwna emisji z emitora.
Zrédta nie pracujg jednoczesnie.
instalacje pozostafe
Pyt ogdtem - 0,0300
) ) SO, 7446-09--5 0,0400
. 3
69 31 1 Stanowisko kowalskie NO, 10102-44-0 0.0075
CO 630-08--0 *
Trojetyleno- 112-24-3 i
czteroamina
Odciag ze stanowiska szpachlowania Alkohol 100-51-6 "
70. 60 60 modeli i benzylowy
wytwarzania modeli z Zywic lzocyjaniany - 0,0938
Aceton 67-64-1 0,3200
Etylobenzen 100-41-4 *
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Ksylen 1330-20-7 0,1240
Izobutanol 78-83-1 0,1320
Octan butylu 123-86-4 0,0800
Octan etylu 141-78-6 0,2840
Styren 100-42-5 0,2352
Toluen 108-88-3 0,4800
Aceton 67-64-1 0,5400
Etylobenzen 100-41-4 *
Ksylen 1330-20-7 1,9035
71. 63 63 Wentylacja kabiny lakierniczej Izobutanol 78-83-1 0,2034
Octan butylu 123-86-4 0,7470
Octan etylu 141-78-6 0,5130
Toluen 108-88-3 0,3807
72. 74 74 Oczyszczarka OWD-1000 nr 640 Pyt ogdtem - 0,4000
75/1 Maszyny do napawania typu Messer Pyt ogétem - 0,0960
73. 75 sz | TLeS _ NO, 10102-44-0 0,0420
Kabina spawalnicza — 2 szt.
75/3 Stanowisko stellitowania co 630-08--0 *
Emisja pytow i gazow dla kazdego Zrédia = 1/3 emisji z emitora.
Pyt ogdtem - 0,0240
74. 76 76 Kabina spawalnicza NO, 10102-44-0 0,0200
CcO 630-08--0 *
Aceton 67-64-1 0,5400
Butanol 71-36-3 *
Etylobenzen 100-41-4 o
. Ksylen 1330-20-7 1,0332
75. 77 77 Kabina malarska S 78-83-1 0,0612
Toluen 108-88-3 0,2430
Wegl. alif. - *
Wegl. arom. - *
Objasnienia:

[*] - oznacza, ze dla zanieczyszczenia oznaczonego w ten sposéb nie ustalono emisji dopuszczalnej — na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy

Prawo ochrony $rodowiska, zgodnie z ktérym w pozwoleniu nie okresla sie wielkosci dla tych rodzajéw gazdéw i pytéw, ktdre

wprowadzone do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci odniesienia.

Tabela nr 9. Emisja zorganizowana zanieczyszczen dla Zrodet zaktadu objetych pozwoleniem

Emisja roczna [Mg/rok]
Lp. Nazwa z instalacji
zanieczyszczenia wymagajqc':EJ z instalacji pozostatej
pozwolenia
zintegrowanego

1. Dwutlenek azotu 29,1549 0,1393
2. Dwutlenek siarki 1,3989 0,0600
3. Tlenek wegla 148,4281 *

4, Aceton 0,0392 0,9160
5. Trojetylenocztergamina 2 ¥

6. Amoniak 0,1057 -

7. Benzen 0,1275 -

8. Butanol 0,1078 *

9. Chlorowoddér 8,3340 -
10. Cyjanowodor 0,2775 -
11. Etylobenzen 0,1764 *
12 Fenol 0,0031 -
13 Alkchol benzylowy (fenylometanol) - *
14, Fluor 0,1131 -
15. Formaldehyd 0,0174 s
16. lzocyjaniany - 0,0469
17, Ksylen 0,7595 2,3788
18. Kwas siarkowy & -
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19. Metyloizobutyloketon (alkohol izobutylowy) 0,04590 0,2939
20. Octan butylu 0,0245 0,7870
21. Octan etylu - 0,6550
22. Styren = 0,1176
23. Toluen 0,4420 0,7179
24, Weglowodory alifatyczne 0,8912 *
25. Weglowodaory aromatyczne 0,0614 *
26. Pyt ogdtem 60,6317 1,08398
27. Pb w pyle og. 0,0078 -
28. Cd w pyle og. 0,0014 -
29, Mn w pyle og. 0,0925 -

Objasnienia:

[*] - oznacza, e dla zanieczyszczenia oznaczonego w ten sposob nie ustalono emisji dopuszczalnej — na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy

Prawo ochrony srodowiska, zgodnie z ktdrym w pozwoleniu nie okresla sig wielkosci dla tych rodzajéw gazéw i pytdw, ktdre

wprowadzone do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci odniesienia.

11.1.3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow i pytéw do powietrza

Tabela 10. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytéw do powietrza

Odlegtos¢ przekroju od zaburzen
o w Nazwa zrodia emitujacego ) .
« ©| » 5 3 i Usytuowanie przekroju
22|l 238 zanieczyszczenie : K
Lp. £ = pomiarowego emisji
@ Przed Za
przekrojem przekrojem
5/1 | Piec grzewczy komorowy nr 7 W pionowym odcinku CEPS 1D
1 5 5/2 | Piec grzewczy komorowy nr 8 emitora za wylotem z @ E?O ] i >5Dy
5/3 | Piec grzewczy komorowy nr 9 urzadzen (piecéw). 4
W poziomym odcinku
7/1 | Stanowisko upalania nadlewdéw — 3 szt. kanatu za wylotem z
. ; . <5Dy> 1Dy,
2 7 7/2 | Stanowisko malarskie urzadzen i przed (2,54 m) > 2Dy
7/3 | Kabina spawalnicza wentylatorem odciggu i 4
pionowym emitorem.
W poziomym odcinku
. Ini . |
8/1 | Kabiny §pawa mcze% nri0i 11’ kanatu z? 'wylotem z <5Dy> 1D, <2Dy> 1/2D,,
3 8 8/2 | Stanowiska upalania nadlewéw — 2 szt. urzadzen i przed (1,70 m) (0,86
8/3 | Szlifierki dwutarczowe — 4 szt. wentylatorem odciggu i ] 86 m)
pionowym emitorem.
W pochytym odcinku
9/1 | Oczyszczarka OWPK-5000 nr 90 kanatu za wylotem
4 S 9/2 | Kabiny spawalnicze nr 1213 z odpylacza > 5Dy > 5Dy
9/3 | Szlifierki wahadtowe - 3 szt. i przed wentylatorem
odciggu
; - W pionowym emitorze
5 12 12 | Stanowiska ciecia plazmg — 2 szt. > 5Dy > 5Dy
za wentylatorem
13/1 | Oczyszczarka komorowa OPK-2000 W pochytym odcinku
6 13 nr 100 kanatu za wylotem < ED <5D4>1/2D,
13/2 | Kabina spawalnicza z odpylacza i przed H
13/3 | Szlifierki wahadiowe — 5 szt. wentylatorem odciggu
N W pionowym odcinku
Piec zarzalny z wysuwanym trzonem ,
7 14 14 hFE emitora za wylotem z > 5Dy <5Dy>1/2D,,
pieca.
5 g W pionowym odcinku
Piec zarzalny z wysuwanym trzonem .
8 15 15 nr 19 emitora za wylotem z > 5Dy <5Dy> 1/2Dy,
pieca.
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W pochytym odcinku
kanatu za wylotem z

16/1 | Kabiny spawalnicze - 7 szt. < 5D > 1Dy, <2Dy,> 1Dy,
& 16 16/2 | Szlifierki dwutarczowe - 2 szt. Gapaca, pred ; 5 (1,75m) (1,00m)
wentylatorem odciggu i
pionowym emitorem.
W pionowym emitorze
10. | 17 | 17 | Oczyszczarka OWPK-10 000 nr 102 i > 5D, > 2D,
oczyszczajacymii za
wentylatorem odciggu
Piec zarzalny z wysuwanym trzonem W glonauiym-egelnio
11 18 18 I, emitora za wylotem z > 5Dy > 5Dy
pieca
W pionowym odcinku
emitora za
20/1 | Oczyszczarka OWPK -4 nr 98 urzadzeniami
12. 20 20/2 Oczzszczarka OWPK -4 nr 91 oczyszczajgcymi > 5Dy 2B
i za wentylatorem
odciggu.
- Elrelc;arzalny Z wysuwanym trzonem 0 BB BHERED
13. 21 Gy emitora za wylotem z > 50y > 5Dy
21/2 | Piec zarzalny z wysuwanym trzonem siEl o o2
urzadzen (piecow).
nrl8
22/1 | Stanowiska szlifierek wahadtowych W pionowym odcinku <2Dy>1/2D
14, | 22 -3zt emitora za > 5Dy, H h
22/2 | Stanowisko upalania nadlewdw — 1 szt. wentylatorem odciggu (0,68 m)
W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
15. 27 |27 Oczyszczarka OWG-08 nr 104 zespotu odpylajacego i abyp 1 <5Dy>1/2D,
(2,25 m)
za wentylatorem
odciggu.
W pionowym odcinku
6. | o5 |28/ |Ocayszczarka OWPK-25 r 105 ‘:g;gg{rj ;Z;’;’/ﬁ?;g;; i <5Dy>1D, | <5Dy>1/2D,
' 28/2 | Szlifierki wahadiowe — 3 szt. (2,30 m)
za wentylatorem
odciagu.
W pionowym odcinku
17: 29 |29 Piec grzewczy komorowy nr 25 emitora za wylotem z < SDy>0; R
pieca
W pionowym odcinku
emitora za wylotem
18. 30 30 | Krata wstrzasowa (podwdjna) z urzadzenia <5Dp> 1Dy, <2Dy> 1/2Dy,
odpylajacegoiza
wentylatorem odciagu.
W pionowym odcinku
19. | 32 32 | Suszarkaformnr5 emitora za wylotem ek # Bty
) (1,60 m)
z suszarki
20. 34 34 | Suszarka rdzeninr2 :\;r?;zh:;:?n?dcmku <5D,> 1Dy, <5Dy>1/2Dy,
Wentylacja kanatu na hali D . .
21. | 35 | 35 |(zkrat WKMS-2,5-1050 nr 5 i wkM-a-1216 | WV Pionowym odcinku 5 50 <5Dy> 1/2D,
Ar 6) emitora
W pionowym odcinku
22, 36 36 Suszarka zatyczek dwukomorowa stk s <5D,> 1Dy, > 2Dy
W pionowym odcinku
23. 40 40 | Krata wstrzgsowa WKM-4-1216 nr 11 emitora za wylotem z > 5Dy >5Dy
kraty
Wentylacja kanatu na hali D1 W pionowym odcinku <5D.> 1D 3D
24, | 44 44 | (z krat WKM-4-1216 nr 7i WKM-4-2012 nr | kanatu przed i i
(1,18 m) (1,48 m)

8)

wentylatorem odciggu.
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W pionowym odcinku
emitora za wylotem z

47/1 | Piec indukcyjny firmy ABB nr 4 <5Dy> 1Dy, <5Dy> 1/2D,
25 | 47 1 4772 | Piec indukeyijny firmy ABB nr 5 ?faprmlfz(r:jcilatorem (1,12 m) (0,46 m)
odciggu.
W pionowych
48/1 | Piec fukowy nr 1 Zgglrzk:;:h4;\::yr:;;nlzgr
26. 48 48/2 | Piec tukowy nr 6 II ’ d’ | e > 5Dy, < 5Dy < 1/2Dy,
48/3 | Piec tukowy nr 7 wylotem z odpylacza i
za wentylatorem
odciggu.
W pionowym odcinku
emitora za wylotem
27. 50 50 | Instalacja regeneracji mas formierskich z urzgdzenia <5Dy> 1Dy, > 2Dy
odpylajacego i za
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku
Odcigg z mieszarek i urzadzen amiterazaylatem2 <5Dy> 1Dy, < 5Dy < 1/2Dy,
8. - a1 przygotowania masy GefylacH (2,0 m) (0,40 m)
i za wentylatorem ! !
odciggu.
W pionowym odcinku
pdC|qg z przenos.nlkow tasmom.ryclh emitora za wylotem z <5Dy> 1D, <5Dy > 1/2D,
29. 52 52 i zasypu mechanicznego materiatéw odpylacza
. (2,0m) (0,60 m)
pylastych i za wentylatorem
odciggu.
W pionowym odcinku
emitora za wylotem
30. 53 53 Odciagg z transportu mas zwrotnych z urzadzenia <5Dp> 1Dy, > 2D,
odpylajacego i za
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku
31. 55 55 Stanowisko ciecia plazmg nr 1 emitora (na poziomie >5Dy, > 2Dy,
dachu)
W pionowym odcinku
2. 5% 57 Stanowisko ciecia plazmg nr 3 emitora (na poziomie >5D, > 2D,
dachu)
W pionowym odcinku
33. 59 59 Kabiny spawalnicze - 2 szt. 32;;;::? Wpoter < (SODS;;?" > 5Dy
wentylatorem odciggu.
34, 60 60 Odciqg ze stanowisk.a szpachlc»}ran'!a W ;'Jionowym odcinku 55D, 52D,
modeli i wytwarzania modeli z 2zywic emitora
35 63 63 | Wentylacja kabiny lakierniczej w plonawym ARy >5Dy, > 2Dy,
emitora
W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
36. 74 74 | Oczyszczarka OWD-1000 nr 640 odpylacza <30y > 10y <5Dw>1/2D,,
. (1,76 m)
i za wentylatorem
odciggu.
75/1 | Maszyna do napawania typu Messer nr 1, | W pionowym odcinku
2,3 kanatu za wylotem ze < 5Dy> 1Dy <2Dy>1/2Dy,
37 75 : ; 5 gatus
75/2 | Kabiny spawalnicze — 2 szt. irodta emisjii przed (0,98 m) (0,30 m}
75/3 | Stanowisko stellitowania wentylatorem odciggu
W pionowym odcinku
38. 76 76 | Kabina spawalnicza emitora za >5Dy, <5Dy>1/2D,
wentylatorem odciggu
39. | 77 | 77 |«Kabina malarska W RisHpwy oLciniy >5D), > 2D,

emitora
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40,

83

83/1
83/2
83/3

Piec tukowy nr 8
Piec tukowy nr 9
Piec tukowy nr 12

W pionowych
odcinkach wyrzutni nr
83a, 83b, 83¢, 83d,

za odpylaczem i za

wentylatorem odciggu.

< SD}1 < 1Dh
(1,68 m)

< 5Dy, > 1/2D;,
(0,90 m)

41.

86

86

Suszarka zatyczek

W pionowym emitorze

< 5Dh > 1Dh
(0,78 m)

>5D,

42,

96

96

Strzelarki “Schalko” — 9 szt.

W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
urzadzen (strzelarek).

>5Dh

>5Dh

43,

97

97

Suszarka rdzeni komorowa nr 4

W pionowym emitorze.

>5Dh

<5Dh > 1/2Dh
(1,03 m)

44,

100

100

Kraty wstrzasowe KWM-3nr 1, 2,3

W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
odpylaczy

i za wentylatorem
odciagu.

<5Dh > 1Dh

<5Dh >1/2Dh

45,

101

101

Kraty wstrzgsowe KWM-3 nr 5, 6, 7

W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
urzadzen
oczyszczajacych

i za wentylatorem
odciggu.

<5Dh > 1Dh

<5Dh >1/2Dh

46.

102

102

Suszarka rdzeni komorowa nr 3

W pionowym emitorze

>5Dh

>5Dh

47.

103

103

Mieszarka masy MP-200 nr 1

W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
odpylacza

i za wentylatorem
odciagu.

>5Dh

>2Dh

48.

104

104

Mieszarka masy MP-200 nr 2

W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
odpylacza

i za wentylatorem
odciggu.

> 5Dh

>2Dh

43,

105

105

Dozowniki tasmowe piasku MC-150

W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
odpylacza

i za wentylatorem
odciggu.

>5Dh

>2Dh
(3,5m)

50.

106

106

Zbiorniki piasku

W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
urzgdzen
oczyszczajacych i
wentylatorem.

>5Dh

>2Dh

51,

107

107/1
107/2

Przesiewacz masy zwrotnej PSC-40
nr 105
Przesiewacz masy zwrotnej PSC-40
nr 105

W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
odpylacza

i za wentylatorem
odciggu.

<5D;, > 1Dy,

< 2Dh > 1/2Dh
(1,40 m)

52.

108

108

Przesypy taSmowe masy zwrotnej -
krzyzowka

W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
odpylacza

i za wentylatorem
odciggu.

>5Dh

>2Dh

53.

110

110

Mieszarka masy MP-200 nr 4

W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
odpylacza

i za wentylatorem
odciagu.

>5Dh

>2Dh
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W pionowym odcinku
mitora za wylotem z
54, 112 112 | Przesiewacz masy zwrotnej PSC-40 = - v >5Dh >2Dh
odpylaczaiza
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku
Przenoéniki elewatorowe i ta§mowe masy | emitora za wylotem z < 5Dy > 1Dy, > 2Dy,
55, 113 113 : .
zwrotnej odpylaczaiza (2,70 m)
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku
emitora za
56. 114 114 | Regeneratory typu “Simpson” RS-6 x 4 urzadzeniami >5Dh =2Dh
oczyszczajacymi
i wentylatorem.
W pionowym odcinku
Przenosniki elewatorowe i ta§mowe mas' e e
57. | 115 | 115 i e Y | odpylacza > 5Dh > 2Dh
zwrotnej .
i za wentylatorem
odciggu.
W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
5 >5D D
58. 124 124 | Krata transportu odlewdw LAF (Schencka) | odpylacza S0 < 2(0";2 1/?[)"
i za wentylatorem p2£M
odciggu.
W pionowym odcinku
emitora za wylotem z
125/1 wa WKM-3 8
59. | 125 AL | Bratawstezasows INKM-3 hr odpylacza > 5Dh >2Dh
125/2 | Komora roztadowcza piasku .
i za wentylatorem
odciggu.
W pionowym emitorze
za wylotem z zespotu < 5Dy > 1D
60. | 129 | 129 | Odpylanie komdr roztadowczych piasku vio L 5Dy > 1Dy, > 5Dy
odpylajacego i za
wentylatorem odciggu.
W pionowym odcinku
. emitora za wylotem z
) Y e e o |
PY RAERSYH & i za wentylatorem
odciggu.
I1.2. Emisja hatasu do srodowiska
11.2.1. Zrédta emisji hatasu, rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla doby
Tabelanr 11
Nr Lokaliza- . y ans pra.cy Sr.odk'.
5 i 5 3 ! Urzgdzenia zrodta w ciggu ograniczajgce
Zrodta Nazwa Zrddta hatasu cja R -
ks stanowigce Zrédtfa hatasu doby emisje hatasu
hatasu (obiekt) , .
(maksymalny) do $rodowiska
Zrédia bezposrednie (punktowe, powierzchniowe)
Dwie wyrzutnie gazéw . F .
W t oczyszczarek nr )
1 odlo-towych emitora E-27 i RIS gazow.z sabe il annitaRg Ttumiki hatasu
1041105 16 h/d
E-28 *)
Wentylator odciggowy Wentylator odciggowy ze stanowisk |1l zmiana Obudowa
2 gazow odlotowych emitora upalania nadlewdéw < diwiekochtonna
: Ob. 56 . . ! 16 h/d
E-7 *) i stanowiska malarskiego wentylatora
Wentylator odciggowy Wentylator odciggowy ze stanowisk Ll SRR Tfucr)r;]k;haiasu,
3 gazéw odiotowych emitora upalania nadlewdw, szlifierek i kabin ! , BE e
- : 16 h/d diwiekochtonna
E-8 *) spawalniczych
wentylatora

28




Wentylator odciggowy

Wentylator odciggowy gazéw

Obudowa

k2 I, Il zmi .
4 gazow odlotowych emitora z oczyszezarki nr 90, szlifierek 1;?}?3 diwiekochtonna
E-9 *) i kabin spawalniczych wentylatora
Wyciszone
Wentylatory nadmuchu : pomleszczeme'
- T I, 1, Il zmiana wentylatorowni,
5 powietrza piecow Wentylatory nadmuchu
rzewczych nr 14, 15, 23 *) Eiha st
g + P diwiekochtonne
wentylatoréw
5 j(e:éngmi;iz\:e;::rdf? - Dwa wloty powietrza do I, 11, 1ll zmiana I So e
P & 18 *)y ! wentylatoréw nadmuchu 24 h/d pi
V\.’fentylator odqum{vy Wentylator OdCIQEUW.V gazow - Al
7 gazéw odlotowych emitora odlotowych z wentylacji kanatu na 16 h/d dhwlekaehisnis
44%) hali D1 ob. 45 S,
Wentylatory nadmuchu ; Betonowe
; s I, 1, Il zmiana - "
8 powietrza piecow Wentylatory nadmuchu pomieszczenie
24 h/d .
grzewczych nr 7, 8, 9 *) wentylatorowni
I ;
9 Plac ztomu ,A” Ob. 43 suwnice ! I;;:}Zna .
10 Instalacja odciggowa Obok Wentylator odciggowy z maszyn do | zmiana i
modelarni Ob. 45 obrabki drewna 8 h/d
Stacja odpylania piecow ; B
. ; g 3 I, 1 zmiana Ttumiki hatasu na
1 h elek .19¢c | Wentyl C ersyjn .
1 tukowyc e;e*;crostalowm Ob. 19¢ entylatory odciggowe i rewersyjne 16 h/d Wzt
; I, Il zmi
12 Plac ztomu ,B" Ob. 116 suwnice 1;?}3% -
Plac magazynowy ] I, Il zmiana
5 e -
13 wyrobéw gotowych b 10 S 16 h/d
Brak urzgdzen Nen stop
14 . o S -
Jaz na rzece Mata Panew Ob. 50 {dfwiek strumienia wody) 24 h/d
Zrédta posrednie (powierzchniowe)
Oczyszczarki, szlifierki, wentylatory I, I zmiana
piecéw grzewczych, suwnice, krata -16 h/d,
Obiekt wstrzasowa; stanowiska szlifowania,
1 o od Ob. 56 il o . ; -
oczyszczalni A *) upalania i spawania; instalacje Piece grzewcze
odciggowe i odpylajgce, wdzki I, 1, 11l zmiana
pneumatyczne 24 h/d
Ob. 64 Oczyszczalnia A: stanowiska ciecia | zmiana - 8 )
plazmga h/d
Przeréb mas formowni A: mieszarki
Obiekt mas, przenoéniki taimowe i 5
. I, 11, zmiana
2 przerobu mas formowni A kubetkowe, f
o S - oy . -16 h/d, Wibroizolatory
) i oczyszczalni A *) Ob. 64a dozowniki i podajniki, suwnice,
. : . . ) (M -wg dla maszyn
przesiewacze, instalacje odciggowe i
3 . . .. potrzeb)
odpylajgce, instalacja regeneracji
mas (w budowie)
- —_—— I, Il zmiana Obudowy typu
Ele tros_talow[ui.A. piece tukowe, (11l wg potrzeb) dog - house
suwnice, wozki pneumatycze -16h/d piecow tukowych
i Formownia A: formierki, I, Il zmiana
Obiekt -
i nasypywarki, mieszarko- - 16 h/d,
elektrostalowni A *), AR Obudowa
3 iy Ob. 45 nasypywarki, ubijaki pneumatyczne Wybrane o
formowni A %), reczne, kraty wstrzasowe, suwnice, | mas nal dzwigkochtonna
modelarni ReAtlS, el e tiG ! o e | Teratyvstrr sowej
przenosniki tasmowe, instalacje i1, Il zmianie Y 4SOWE|
odciggowe i odpylajace - 24 h/d
Urzadzenia do obrébki drewna, | zmiana Wibroizolatory
odciag z kabiny malarskiej 8 h/d dla maszyn
Stacja odpylania | e . 1, Il zmiana .
4 piecow tukowych Ob.42 a Wenty atory odciggowe i (Ill wg potrzeb) Tf}Jm|!.<| hatasu
elektrostalowni A *) rewersyjne 16 h/d wibroizolatory
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Obiekt obrébki walcéw

Ob. 68

Szlifierki, tokarki, frezarki

| zmiana

5 16 h/d
) L . Szlifierki, tokarki, frezarki, wiertarki, | zmiana
6 Obiekt obrébki lekkiej Ob. 13 Wytaczarki, prasa, oczyszczarka 16 h/d -
Elektrostalownia ,,B”: piece fukowe, I, Il zmiana
suwnice, wozki pneumatyczne 16 h/d
Formownia ,B”: strzelarki rdzeni, Thainiki i wistads
Obiekt: Ob. 18, formierki, kraty wstrzgsowe, linia g Y O_ e
7 e : ; do czerpni
elektrostalowni B *) 19 automatycznego formowania, | zmiana ;
— ; § s : Lo powietrza do
formowniB *) i20 przenosniki, przesiewacze, podajniki, 8 h/d .
: . regeneratoréw
regeneratory SIMPSON, instalacje
. . . SIMPSON
odciggowe i odpylajace
Pompownia i filtrownia Pompy wody uzupeiniajgcej i wody | I, 11, Ill zmiana
8 . Ob. 46 : i “
wody przemystowej obiegowe]j 24 h/d
: Il zmiana (lato
Chtodnia wentylatorowa Wentylatory powietrza 8 h/d( )
9 i przepompownia wody Ob. 4 T zmiana -
przemystowej Pompy wody powrotnej P
6 h/d
Gtéwna stacja I, 11, Il zmiana
; Transf r R -
10 transformatorowa Gh2nt REnsOPmaiay 24 h/d

11.2.2. Wielkosci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego peza terenem zaktadu w odniesieniu do
rodzajow terendw normowanych

Tabela nr 12

Oznaczenie terendw chronionych

Opis terenu wg tabeli nr 1 zatgcznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z 14

Dopuszczalny poziom hatasu
wyrazony rGwnowainym poziomem

Lp. zlokalizowanych w otoczeniu | czerwca 2007 r. (Dz. U. z 2014 r., poz. 112) diwieku A [dB]
zaktadu
pora dnia pora nocy
Lp. 2a
*
% 1 MN 2a Tereny zabudowy mieszkaniowej - 76
Jjednorodzinnej
3d Tereny zabudowy mieszkaniowo
2. MN** i 55 45
ustugowej
3. MR** 3b Tereny zabudowy zagrodowej 55 45

* zgodnie z miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego zmieniajgcym plan zagospodarowania przestrzennego miasta Ozimek ~
Schodnia Nowa w granicach administracyjnych, czesé wsi Schodnia Stara oraz czes¢ wsi Antoniéw po wschodniej i zachodniej stronie ulicy
Powstanicow Slaskich do skrzyzowania z ulicg Dylakowska, zatwierdzenym Uchwatg Rady Miejskiej nr XXX11/293/13 z 27 maja 2013 r.

**zgodnie z miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego miasta Ozimek — Schodnia Nowa w granicach administracyjnych, czesé
wsi Schodnia Stara oraz czes¢ wsi Antoniéw po wschodniej i zachodniej stronie ulicy Powstaricéw Slaskich do skrzyzowania z ulica
Dylakowska , zatwierdzonym Uchwatg Rady Miejskiej nr XXXVI11/245/2001 z dnia 28 wrzeénia 2001 r.

I1.3. Emisja odpadow

11.3.1. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpadéw wraz z okresleniem miejsca ich

magazynowania i sposobu ich zagospodarowania
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Tabela nr 13a

llos¢ odpadow
Mg/rok

Sposob dalszego

. Kod instalacja iicisce Lspossh zagospodar?wama
Lp. Rodzaj odpadu wymaga- - . odpadow
odpadu Ines ogétem magazynowania odpadéw
pozw.
zintegr.
Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakierow
zawierajacych : o
kodl
1. rozpuszczalniki organiczne | 08 01 11* 0,50 1,0 unieszkodliwianie
lub inne substancje Magazyn nr 2
niebezpieczne Job. nr 34 z placem
Szlamy wodne zawierajgce magazynowym/
farby (w zamykanych pojemnikach
i laki ieraj np. beczki, paleto-pojemniki).
2. Claklany z.a\a'w.'lera}qu 08 01 15* 1,00 P IR unieszkodliwianie
rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne
Wodne roztwory
3. wywotywaczy 09 01 01* 0,5 Laboratorium Zaktadowe odzysk
i aktywatorow /ob. 56/
w zamykanym pojemniku
4, Roztwory utrwalaczy 09 01 04* 0,5 ( yxanym poj ) odzysk
Magazyn nr 2
Odpadowe $rodki wigzace Job. nr 34 z placem
5, zawierajace substancje 10 09 13* 3,0 3,0 magazynowym/ unieszkodliwianie
niebezpieczne (w zamykanych pojemnikach
np. beczki, paleto-pojemniki).
Odpadowe emulsje
6. : roztw’ory.olem\n{e 12 01 09* 3,50 unieszkodliwianie
z obrébki metali
nie zawierajgce chlorowcéw
Mineralne oleje hydrauliczne atlzysks
7. nie zawierajgce zwigzkdw 1301 10* 20,00 . ¥ - —
X unieszkodliwianie
chlorowcoorganicznych Magazyn nr 2
Job. nr 34 z placem
magazynowym/
Mineraine oleje.silnikowe, (w zamykanych pojemnikach
' przeldadniowe . np. beczki, paleto-pojemniki). odzysk/
8. i smarowe nie zawierajgce 130205 4,00 . S
e unieszkodliwianie
zwigzkow
chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako
. 5o d
0. eIekFromoIaftory oras 'I'IOSFIIkl 1303 07+ 20,0 30,0 o zyslk/. -
ciepfa nie zawierajace unieszkodliwianie
zwigzkow
chlorowcoorganicznych
O,dpidy st.akf'e Miejsce obok osadnika sciekdw
10. Sl 1305 01* 10,0 /Ob. 95/ unieszkodliwianie
i z odwadniania o
e " (w specjalistycznym kontenerze)
olejow z separacji
Inne rozpuszczalniki Magazyn nr 2
11. i mieszaniny 14 06 03* 0,8 Job. nr 34z placem odzysk

rozpuszczalnikéw

magazynowym/
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(w zamykanych pojemnikach
np. beczki, paleto-pojemniki).

Opakowania zawierajgce
substancje niebezpieczne

Magazyn nr 2
fob. nr 34 z placem

12. T 1501 10* 0,2 1,4 unieszkodliwianie
lub nimi magazynowym,/
zanieczysiczone (w pojemnikach i luzem).
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
W inrzséog\tjpna:ih?itlfaniny \AERIyn 2
! ob.nr34zpl i iwiani
13. do wycierania 1502 02* 8,00 10,00 / Z placem Unieszkodliwianle/
’ ; magazynowym/ odzysk
i ubrania ochronne
. (w workach)
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
Magazyn nr 2
b.nr34zpl i iwiani
14, il Sl 16 01 07* 0,20 Job. nr 34 z placem Unieszkodliwianie/
magazynowym/ odzysk
(w pojemnikach)
N Magazyn nr 2
Ptyny zapobiegajace
b.nr34 zpl
15. zamarzaniu zawierajace 16 01 14* 0,50 {5 i EA pldea unieszkodliwianie
iebezpieczne substancje il
L (w zamykanych pojemnikach)
Zuzyte urzadzenia Magazyn nr 1
zawierajace niebezpieczne fob.nr9,/
16. elementy inne niz 16 02 13* 0,85 (lampy w pojemniku, odzysk
wymienione w a pozostate odpady
160209 do 160212 luzem lub w pojemniku)
Chemikalia
Laboratoryjne
i analityczne
(np. odczynniki chem.) Laboratorium Zaktadowe, unleszkeliwanie)
17. | zawierajgce substancje 16 05 06* 0,50 Job. nr 62/
) : g . odzysk
niebezpieczne, (w zamykanym pojemniku)
w tym mieszaniny
chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych
Zuiyte nieorganiczne
chemikalia Laboratorium Zaktadowe
18. zawierajace substancje 16 05 07* 0,01 Job. nr 62/ unieszkodliwianie/

niebezpieczne
(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

(w opakowaniach
indywidualnych)

odzysk
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Baterie i akumulatory

Magazyn nr 4
/ob. nr42a/

19. A 16 06 01* 5,00 15,00 . odzysk
olowiowe (w specjalistycznych
pojemnikach)
e Magazyn nr 1
20. Ba’Ferle  akumulatory 16 06 02* 0,30 Job. nr9/ odzysk
niklowo-kadmowe ; ;
(w pojemniku)
Odpady drewna, szkfa
i tworzyw sztucznych
zawierajace lub bMagazyrinic2 . A
21, S eem— 17 02 04* 10.00 fob. nr 34 z placem unieszkodliwianie
substancjami r magazynowym/
niebezpiecznymi (podktady dozemy)
kolejowe)
Thuszcze o
i mieszaniny olejow Jos nrg34yz -
22. | zseparacjiolej/woda inne 19 08 10* 20,00 m:a s nop / odzysk
niz wymienione gazy wym ;
w 190809 (w zamykanych pojemnikach)
Odpady inne niz niebezpieczne
. L Miejsce w magazynku drewna
Trociny, widry, scinki, A
drewno i ptyta widrowa i Job. 45 hala D1 /
23 fornir inne niz wymienione 030105 30 130.0 (w \a\.lorku big-bag) i
" | w 030104 (z obrébki drewna J ’ : QR
i likwidacji modeli Magazyn Modeli
drewnianych) /Ob. 112/
(luzem)
Magazyn nr 2
Odpady z tworzyw Job. nr 34 z placem
&b sztucznych Grnzlz 150 magazynowym/ odzysk
(luzem lub w pojemnikach)
M
Odpady z przemystu [obaiiz:l:); :e2r11
25, | Bumowego i produkcjigumy |, 5, g 20,0 25,0 magazynowym/ odzysk
(odpady gumowe y ¥
: , (luzem na paletach
w tym tasmy transporteréw)
na placu magazynowym)
Blony i papier fotograficzny Laboratorium Zaktadowe,
26. zawierajacy srebro lub 090107 0,1 [ob. 56/ odzysk
zwiazki srebra (w workach)
Zuile, popioty paleniskowe i
pyly z kottow Miejsce w hali Elektrostalowni
27. (z wytgczeniem pytow z 100101 1,0 1,5 B /Ob. 19/ odzysk
kottow wymienionych w 10 (w pojemniku)
01 04)
Miejsce w hali elektrostalowni A
/Ob. 45/
) (w kontenerze)
58 Zuzle z procesdw wytapiania 1002 01 3000 3000 unieszkodliwianie/

(stalownicze)

Miejsce w hali elektrostalowni B
/0b. 19/
(w kontenerze)

odzysk
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29.

Odpady state z oczyszczania

gazéw odlotowych inne niz

wymienione w 100207 (ze
stalowni)

100208

200,0

200,0

Miejsce przy stacji filtrow
Elektrostalowni A
/Ob. 42a/

{w workach big-bag)

Miejsce przy stacji filtrow
Elektrostalowni B
/ Ob. 19¢/
(w zbiorniku buforowym
lub w workach big-bag)

odzysk

30.

Inne nie wymienione odpady
(zuiyte elektrody grafitowe)

100299

25,0

25,0

Magazyn nr 3
/Plac ztomu B/
(w pojemniku)

odzysk
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Rdzenie i formy odlewnicze
przed procesem odlewania
inne niz wymienione
w 1009 05

100906

500

500

Miejsce w hali rdzeniarni
formowni A
/Ob.4a5/

(w kontenerach metalowych)

Miejsce w hali rdzeniarni
formowni B
/Ob. 20/
(w kontenerach metalowych)

unieszkodliwianie/
odzysk

32.

Rdzenie i formy adlewnicze
po procesie odlewania inne
niz wymienione
w 10 09 07

1005908

30 000

30000

Miejsce w instalacji przerobu
mas formowni A
/Ob. 64a/
{w zbiornikach masy zwatowej
instalacji przerobu mas)

Miejsce w instalacji przerobu
mas formowni B /Ob. 20 /
(w zbiornikach masy zwatowej
instalacji przerobu mas)

Wieza ewakuacyjna
obok obiektu oczyszczalni
{(w zbiornikach masy zwatowej
z oczyszczania na kracie)

unieszkodliwianie/
odzysk

33.

Pyty z gazéw odlotowych
inne niz wymienione w
1009 09

100910

2000

2000

Miejsce w instalacji przerobu
mas formowni A /Ob. 64a /
(w workach big-bag
lub w zbiornikach pytéw
instalacji odpylania formowni)

Miejsce w hali oczyszczalni
/Ob. 64/
(w workach big-bag)

Miejsce w instalacji przerobu
mas formowni B /Oh. 20/
(w workach big-bag
lub w zbiornikach pytow
instalacji odpylania formowni)

Miejsce przy stacji filtrow
Elektrostalowni A
/0b. 42a/

(w workach big-bag)

unieszkodliwianie/
odzysk

34,

Inne nie wymienione odpady
(odpady z odpylania
formowni)

100599

1200

1200

Miejsce w instalacji przerobu
mas formowni A /Ob. 64a/
(w zbiornikach pytéw
instalacji przerobu mas)

Miejsce w instalacji przerobu
mas formowni B /Ob. 20/
(w zbiornikach pytéw
instalacji przerobu mas)

unieszkodliwianie/
odzysk

35.

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza
oraz jego stopow

120101

17 300

17 400

Magazyn nr 3
/place ztomu A i B/
(luzem)

odzysk
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Laboratorium Zakiadowe
/miejsce przy ob. 62/
(w kontenerach metalowych)

Czastki i pyly zelaza oraz jego

Magazyn nr 3

36. stopow (tlenki zelaza 120102 30 30 Plac ztomu A odzysk
z upalania) (w metalowym pojemniku)
Odpady z toczenia Magazyn nr 4
37. i pitowania metali 120103 50 /Ob. 42 a/ odzysk
niezelaznych {(w pojemniku)
Magazyn nr 3
38. Odpady spawalnicze 120113 24 2,5 /place ztomu A i B/ odzysk
{w metalowym pojemniku)
Szlamy z obrébki metali Iggagzz:nl:;:m
39. inne niz wymienione w 120115 0,7 ' 3 unieszkodliwianie
magazynowym/
120114 " %
(w pojemnikach metalowych)
Magazyn nr 3
Plac ztomu B
Odpady poszlifierskie inne b met/alt?\ilz:\ g'erfnniku)
40. niz wymienione 120117 12,6 15,0 = YT PO} odzysk
w12 0116 Laboratorium Zaktadowe
/miejsce przy ob. 62/
(w metalowym pojemniku)
Zuzyte materiaty szlifierskie Magazyn nr 3
41. inne niz wymienione 120121 105,0 110,0 /plac ztomu B/ unieszkodliwianie/
w12 0120 (w metalowym pojemniku) odzysk
inne nie wymienione odpady Miejsca w hali oczyszczalni uniesskodiivlants?
42, (z odpylania urzadzen 120199 | 900,0 | S00,0 /ob. 56/ ERSRIT MBS
: ) . odzysk
oczyszczajgcych) (w metalowych pojemnikach)
Magazyn nr 2
i . |
43, Op.ako\.frama 150101 85 10,0 Job. nr34 z placem —
z papieru i tektury magazynowym/
{ w paczkach)
Magazyn nr 2
i b.nr34zpl
44. Cpakowania 1501 02 4,0 6,5 #Bb. fik: 342 placen odzysk
z tworzyw sztucznych magazynowym/
(w paczkach i luzem)
Magazyn nr 2
i 2 |
4s. Opakowania 150103 0,5 6,5 Job. nr 34 z placem R
z drewna magazynowym/
(luzem)
: Magazyn nr 3
46. SpRpeLs 150104 2,0 5,5 /place zomu A i B/ odzysk
z metalu
(luzem)
Opakowania Laboratorium Zaktadowe
47. P 1501 07 0,2 /ob. nr 62/ odzysk
ze szkfa 4 e
{w specjalistycznym kaontenerze)
Sorbenty, materiaty Magazyn nr 2
filtracyjne, tkaniny do /ob. nr 34 z placem
48, |  Wycierania {n.p. szmaty, 1502 03 35 4,0 magazynowym/ ezl
scierki) i ubrania ochronne (w workach lub
inne niz wymienione w 15 02 luzem - dotyczy workdw
02 (np. worki z filtréw) z urzadzen odpylajgcych)
Magazyn nr 2
b.nr34zpl
49, Zuzyte opony 160103 3,0 fob.nr34.2 placem odzysk
magazynowym,/
(luzem)
Magazyn nr 1
/Ob. 9/
Zuiyte urzgdzenia inne niz (zuzyte urzadzenia luzem na
50. | wymienione w 16 02 09 do 1602 14 81,50 regale) odzysk

160213

Plac przy Gtéwnej Stacji
Transformatorowej nr 1
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Job. 261/
(transformatory wolnostojace)

Budynek Gtéwnej Stacji
Transformatorowej nr 2
Job. 16/
(kondensatory luzem)

Magazynnrl

51. doni batend 16 06 05 0,1 Job. nr9/ odzysk
i akumulatory (w pojemnikach)
Magazyn nr 3
/ Plac ztomu B/
Okfadziny piecowe (luzem lub w kontenerze)
! mate’ria{y ogniotr.wale ; Miejsce w hali Elektrostalowni A | unieszkodliwianie/
52. pro_cesov\f'metalfjrg_lcznych 161104 600,0 600,0 Jei:HET i karerierze) alioys
inne niz wymienione
w161103 Miejsce w hali Elektrostalowni B
/0Ob. 19/ (w kontenerze)
Oktadziny piecowe Magazyn nr 3
i materiaty ogniotrwate z /Plac ztomu B/
53, _ pro.cesow ‘ B 16 11 06 495,0 500,0 (luzem lub w kontenerze) unieszkodliwianie/
niemetalurgicznych inne niz Miejsce w hali oczyszczalni odzysk
wymienione /Ob. 56/
w 161105 (w kontenerze)
— Magazyn nr 2
54. - (z_ derTont_aiu‘ 170201 30,0 /Or:éggfjn;at;e/m odzysk
i likwidacji obiektdw) iluzem | W pojemnilach)
Zelazo i stal 170405 Magazyn nr 3
55. (z demontaiu 400,00 500,0 /place ztomu A i Bf odzysk
i Ztomowania) (luzem)
: . ; Magazyn nr 4
56. MJeszalnu."ly_m.etall (odpady 170407 5,00 25,0 Job. nr 423/ R
metali niezelaznych) —————
Kable Magazyn nr 4
57. inne niZ wymienione 1704 11 11,0 Job. nr42a/ odzysk
w1704 10 (w pojemniku)
Materiaty izolacyjne inne Magazynnr 1 . .
58. niz \.zymien?’:me 17 06 04 0,2 /Ob. 9/ “"'e"‘z"gd"‘;("a”'e"
w 17 06 01 i 17 06 03 (w pojemniku) oRzys
Miejsce obok osadnika sciekéw . I
unieszkodliwianie/
59, Zawartosc piaskownikow 190802 70,0 Job. nr 95/ sk
(w kontenerze) i
Miejsce obok
) osadnika wody unieszkodliwianie/
60. Osady z klarowania wody 190902 40,0 Job. nr 47/ ailiysk
(luzem lub w kontenerze)
) o Miejsce w filtrowni
mne.me wymlemor-\e gdp?dy wody przemystowej unieszkodliwianie/
61. | (zuzyte wypetnienia filtrow 190999 10,0

do filtracji wody)

Job. nr 46/
(w kontenerze)

odzysk
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11.3.2. Zrédta powstawania, podstawowy skiad chemiczny i wtasciwosci odpadow

Tabela nr 13b

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny i wiaéciwoéci odpadu

Odpady niebezpieczne

080111*

Odpady farb i lakieréw zawierajgcych
rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Odpad powstaje w wyniku malowania odlewdéw, modeli i armatury
{oczyszczalnia, modelarnia, obrébka mechaniczna).

Sktad chemiczny: mieszanina zwigzkdw organicznych takich jak:
weglowodory aromatyczne, weglowodory alifatyczne, alkany, ketony itp.
Odpad staty lub plynny, fatwopalny, draznigcy, szkodliwy, ekotoksyczny.

08 01 15*

Szlamy wodne zawierajace farby
i lakiery zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

Odpad powstaje w wyniku malowania armatury w kabinie malarskiej
(obrébka mechaniczna).

Sktad chemiczny: mieszanina wody i zwigzkéw organicznych takich jak:
weglowodory aromatyczne, weglowodory alifatyczne, alkany, ketony itp.
Odpad piynny, draznigcy, szkodliwy, ekotoksyczny.

09 0101*

Wodne roztwory wywotywaczy
i aktywatorow

Odpad powstaje w trakcie wykonywania badan nieniszczacych odlewdw
- wywotywanie zdje¢ rentgenowskich (laboratorium).

Sktad chemiczny: ztozona mieszaniny o odczynie alkalicznym, zawierajaca
zwigzki organiczne, jak i nieorganiczne (np. pirogalol, pirokatechina,
hydrochinon, metol, amidol, chlorowodorek

p-aminofenolu, p-diaminobenzen, fenidon, weglany: sodowy i potasowy,
wodorotlenki: sodowy i potasowy, pirosiarczyn potasowy, bezwodny
siarczan (V) sodowy oraz bromek potasowy).

Odpad ptynny, draznigcy, szkodliwy, Zracy.

09 01 04*

Roztwory utrwalaczy

Odpad powstaje w trakcie wykonywania badar nieniszczacych odlewoéw
—wywotywanie zdjec¢ rentgenowskich {laboratorium).

Sktad chemiczny: mieszanina zawierajgca kompleksy srebrowe
tiosiarczanu oraz bromek sodowy. Dodatkowo zawiera substancje
zakwaszajgce, ktdrymi sg zwykle wyisze kwasy organiczne oraz sole
metali (zwykle glinu, ale takie Zelaza, chromu, cyrkonu) badz atunu
chromowo-potasowego.

Odpad ptynny, draznigcy, szkodliwy.

1009 13*

Odpadowe $rodki wigZgce zawierajgce
substancje niebezpieczne

Odpad powstaje w wyniku usuwania przeterminowanych lub nie
odpowiadajgcych wymaganiom materiatéw: formierskich (Formowania
A i B) oraz modelarskich (Modelarnia).

Zrbznicowany skfad chemiczny oraz wtasciwoséci fizyczne w zaleznoéci od
rodzaju $rodkéw wiazacych. Moga zawiera¢: wodorotlenek potasu, fenol,
formaldehyd, alkohol furfurylowy, kwas siarkowy, alkohole - etylowy,
metylowy, izopropylowy, Zywice epoksydowe, aminy, diizocyjaniny.
Odpad ptynny, tatwopalny, draznigcy, szkodliwy, toksyczny, rakotwérczy,
zracy, ekotoksyczny.

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory olejowe
z obrobki metali niezawierajgce
chlorowcow

Odpady powstaje w wyniku obrébki mechanicznej odlewdw i czesci
metalowych (Obrébka mechaniczna, Utrzymanie ruchu).

Skiad chemiczny: mieszanina wody (95-97%) i koncentratu chtodziwa, w
skiad ktérego wchodzi olej minerainy, emulgatory, stabilizatory i
inhibitory, oraz drobna frakcja czgstek metali niezelaznych.

Odpad ptynny, ekotoksyczny.

13 01 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych olejéw podczas remontéw
urzgdzer sterowanych hydraulicznie (Magazyny centralne, Utrzymanie
ruchu).

Sktad chemiczny: destylaty cieikie parafinowe, obrabiane wodorem,
uzyskane przez rafinacjg ropy naftowej z dodatkami uszlachetniajgcymi.
Olej przepracowany zanieczyszczony jest metalami.

Odpad piynny, zéttawa lub czerwonawa gesta ciecz, ekotoksyczny.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,

przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkdw
chlerowcoorganicznych

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych olejéw podczas remontéw
urzadzeri przektadni urzadzen oraz wymiany zuiytych olejéw w $rodkach
transportu (Magazyny centralne, Utrzymanie ruchu).

Sktad chemiczny: destylaty cieikie parafinowe, obrabiane wodorem,
uzyskane przez rafinacje ropy naftowej z dodatkami uszlachetniajgcymi.
Olej przepracowany zanieczyszczony jest metalami.
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Odpad ptynny, gesta ciecz o zabarwieniu od jasnozéttego po czarny,
ekotoksyczny.

1303 07*

Mineralne oleje i ciecze stosowane
jako elektroizolatory oraz nosniki
ciepta niezawierajgce zwigzkdw
chlorowcoorganicznych

Odpad powstaje podczas wymiany oleju w wannie do hartowania
odlewdw {oczyszczalnia) oraz w wyniku wymiany zuiytych olejéw
podczas remontéw transformatoréw sprezarek (Utrzymanie ruchu).
Sktad chemiczny: destylaty lekkie naftenowe, obrabiane wodorem,
destylaty ciezkie parafinowe, obrabiane wodorem, dodatki
uszlachetniajace.

Odpad ptynny, ekotoksyczny.

10.

130501*

Odpady state z piaskownikow
i z odwadniania olejéw z separacji

Odpad powstaje na osadniku Sciekéw przemystowych jako pozostatosci z
komory odolejacza (Utrzymanie ruchu).

Sktad chemiczny: osady state, piasek, zanieczyszczone olejami.

Odpad ekotoksyczny.

11.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny rozpuszczalnikéw

Odpad powstaje w wyniku zanieczyszczenia srodkéw do konserwacji
powierzchni i mycia czesci maszyn (Utrzymanie ruchu).

Skiad chemiczny: destylaty lekkie zobojetniane chemicznie (ropa
naftowa).

Odpad ptynny, drainigcy, szkodliwy, ekotoksyczny.

12,

1501 10*

Opakowania zawierajace substancje
niebezpieczne lub nimi
zanieczyszczone

Odpad zawierajgcy pozostatosci produktéw niebezpiecznych, np.
przeterminowanych: farb (Oczyszczalnia, Obrébka mechaniczna,
Modelarnia, inne komdrki zaktadu) oraz odczynnikdw (Laboratorium).
Skiad chemiczny: metale zelazne i niezelazne, polipropylen, polietylen,
zanieczyszczone substancjami Zrgcymi, draznigcymi, fatwopalnymi,
toksycznymi.

Odpad staty.

13:

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nie ujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania

i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

Odpad powstajacy w wyniku zuzycia sorbentéw, materiatéw filtracyjnych,
filtrow olejowych np. ze sprezarek, tkanin do wycierania, ubran
roboczych (Elektrostalownie A i B, Oczyszczalnia, Obrébka mechaniczna,
Utrzymanie ruchu, Inne komarki zaktadu).

Skiad chemiczny: bawetna, celuloza, polipropylen, poliester, polimery
syntetyczne, weglowodory aromatyczne, weglowodory alifatyczne.
Odpad staly, tatwopalny, zanieczyszczony substancjami niebezpiecznymi:
smarami, olejami itp., ekotoksyczny.

14.

16 01 07*

Filtry olejowe

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych filtréw olejowych w
pojazdach kotowych i szynowych (Utrzymanie ruchu, Magazyny
centralne).

Sktad chemiczny: wiékna celulozowe impregnowane specjalnymi
2ywicami fenolowymi lub epoksydowymi.

Qdpad staty, zawierajgcy niewielkie ilosci zuzytego oleju, ekotoksyczny.

15.

16 01 14*

Ptyny zapobiegajgce zamarzaniu
zawierajgce niebezpieczne substancje

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych plynéw zapobiegajgcych
zamarzaniu w srodkach transportu (Utrzymanie ruchu).

Sktad chemiczny: glikol etylenowy lub propylenowy z dodatkami
ochronnymi (inhibitorami korozji).

Odpad ptynny, przezroczysty, szkodliwy.

16.

16 02 13*

Zuzyte urzgdzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpady powstajg w wyniku wymiany zuzytych lamp, urzadzen
elektrycznych i elektronicznych zawierajacych niebezpieczne elementy na
nowe (Utrzymanie ruchu, Komorki likwidujace wyposazenie).

Skfad chemiczny: tworzywa sztuczne, szkto techniczne iub metale,
zawierajgce substancje niebezpieczne takie jak: metaliczna rteé, otéw,
nikiel, chrom, kadm, wodorotlenki, kwasy, proszek luminoforwy.

Odpad staly, toksyczny, ekotoksyczny.

17.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i analityczne
(np. odczynniki chem.) zawierajgce
substancje niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikalidw
laboratoryjnych i analitycznych

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia badarn chemicznych
(Laboratorium).

Zréznicowany skiad chemiczny oraz wiasciwosci fizyczne w zaleznosci od
rodzaju chemikaliéw (kwasy nieorganiczne, zasady, sole i inne zwigzki
chemiczne).

Odpad ptynny, wysoce fatwopalny, draznigcy, szkodliwy, toksyczny, zracy,
ekotoksyczny.

18.

16 05 07*

Zuzyte nieorganiczne chemikalia
zawierajgce substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki
chemiczne)

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia analiz chemicznych metodami
klasycznymi (Laboratorium).

Zréznicowany skiad chemiczny oraz wiasciwosci fizyczne w zaleznosci od
rodzaju chemikalidw (kwasy nieorganiczne, zasady, sole i inne zwigzki
chemiczne).
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Odpad staty lub ptynny, wysoce tatwopalny, draznigcy, szkodliwy,
toksyczny, zracy, ekotoksyczny.

18.

16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych baterii i akumulatoréw
otowiowych na nowe (Elektrostalownie A i B, Oczyszczalnia, Utrzymanie
ruchu, Modelarnia, Laboratorium, Magazyny centralne, Obrdbka
mechaniczna).

Sktad chemiczny: obudowa polipropylenowa, oféw, tlenek otowiu,
roztwor kwasu siarkowego.

Odpad statly, iracy, ekotoksyczny.

20.

16 06 02*

Baterie i akumulatory niklowo-
kadmowe

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych baterii i akumulatorow
niklowo-kadmowych na nowe (réine komdrki uzywajace baterie i
akumulatory).

Sktad chemiczny: obudowa z tworzywa sztucznego (ebonit, PP, PCV),
tlenek niklu i kadmu, roztwdr wodorotlenku potasu i litu.

Odpad staty, ekotoksyczny.

21.

17 02 04*

Odpady drewna, szkta
i tworzyw sztucznych zawierajace lub
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (podkfady kolejowe)

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych podktadéw kolejowych na
nowe (Utrzymanie ruchu).

Sktad chemiczny: drewno (celuloza 55%, lignina 30%, hemicelulozy 10%,
tywice i gumy — 4,5%, zwigzki mineralne 0,5%), szkto (dwutlenek krzemu,
tlenki glinu, magnezu, wapnia, baru, sodu, potasu), tworzywa sztuczne
(PCV, polietylen, poliuretan) zanieczyszczone np. olejami.

Odpad staly, szkodliwy, ekotoksyczny.

22

1908 10*

Ttuszcze i mieszaniny olejow
z separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

Odpad powstaje w wyniku separacji olejow na osadniku $ciekdw
przemysfowo-opadowych (Utrzymanie ruchu).

Sktad chemiczny: mieszanina wody | weglowodordw, oraz zanieczyszczeri
organicznych i nieorganicznych.

Odpad ptynny, ekotoksyczny.

Odpady inne niz niebezpieczne

23.

030105

Trociny, widry, scinki, drewno i ptyta
widrowa i fornir inne niz wymienione
w 03 01 04 (z obrébki drewna i
likwidacji modeli drewnianych)

Odpad powstaje w wyniku zuzycia palet oraz w wyniku obrébki drewna w
procesie wytwarzania oprzyrzadowania modelowego oraz z likwidacji
modeli drewnianych i napraw palet drewnianych (Modelarnia, Magazyny
centralne, Oczyszczalnia, Formownie A i B, inne komarki).

Sktad chemiczny: celuloza 55%, lignina 30%, hemicelulozy 10%, zywice i
gumy —4,5%, zwigzki mineralne 0,5%, zywica klejowa mocznikowa,
parafina jako érodek hydrofobowy oraz laminaty lub folie zawierajgce
zwykle w swym skfadzie zadrukowany papier nasaczony zywica.

Odpad staty.

24,

070213

Odpady z tworzyw sztucznych

Odpad powstaje w wyniku likwidowania oprzyrzgdowania modelowego z
tworzyw sztucznych oraz likwidowania wyposazenia, naprawy urzadzen
(Modelarnia, Magazyny centralne, Utrzymanie ruchu, komérki
likwidujgce wyposazenie).

Sktad chemiczny: naturalne lub syntetyczne polimery (np. polimetakrylan
metylu, polistyren, polietylen), kopolimery lub mieszanki polimeréw,
modyfikowane metodami chemicznymi (np. przez hydrolize),
fizykochemicznymi (np. przez degradacje) lub przez dodatek takich
substancji, jak: plastyfikatory, wypetniacze, stabilizatory oraz barwniki i
pigmenty.

Odpad staty.

25.

0702 80

Odpady z przemystu gumowego i
produkcji gumy (odpady gumowe
w tym tasmy transporterow)

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych elementéw gumowych
m.in.: w przeno$nikach, urzadzeniach i wezy gumowych (Qczyszczalnia,
Formownie A i B, Utrzymanie ruchu).

Skiad chemiczny: guma naturalna produkowana z kauczuku lub guma
syntetyczna z polbutadienu i innych syntetycznych poliolefin.

Odpad staty.

26.

090107

Btony i papier fotograficzny
zawierajacy srebro lub zwigzki srebra

Odpad powstaje w trakcie wykonywania badan nieniszczacych odlewow
- wywotywanie zdjeé rentgenowskich (Laboratorium).

Sktad chemiczny: podioze papierowe pokryte siarczanem baru i warstwg
emulsji $wiattoczutej np. bromosrebrowej, chloro-bromo-srebrowe;j.
Odpad staty.

27.

100101

Zuile, popioty paleniskowe i pyty
z kottéw (z wytgczeniem pytow z
kottéw wymienionych w 10 01 04)

Odpad powstaje podczas spalania koksu na stanowiskach kowalskich
podczas kucia narzedzi (Elektrostalownia B, Utrzymanie ruchu) i ogniw
(Utrzymanie ruchu).
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Sktad chemiczny: tlenki krzemu, glinu, wapnia, zelaza oraz siarka w
przeliczeniu na SO3. Sktadniki te stanowig 99,7-99,9% catkowitej masy.
Odpad staty.

28.

100201

Zuzle z proceséw wytapiania
(stalownicze)

Odpad powstaje w wyniku wysokotemperaturowego utleniania wsadu w
piecach elektrycznych podczas trwania wytopu i usuwany jest w trakcie
odiuzlania kapieli metalowej (Elektrostalownia A i B).

Sktad chemiczny: tlenki krzemionki, glinu, zelaza i wapnia, z niewielkim
dodatkiem tlenkéw potasu, siarki, fosforu, manganu i chromu. Ze
wzgledu na wysoka zawartosc tlenku wapnia wycigg wodny wykazuje
odczyn silnie alkaliczny. Odpad staty.

29

100208

Odpady state z oczyszczania gazow
odlotowych inne niz wymienione w
10 02 07 (ze stalowni)

Odpad powstaje w wyniku suchego odpylania gazdéw ujetych znad piecéw
do wytopu metalu w trakcie trwania wytopu (Elektrostalownia A i B).
Sktad chemiczny: tlenki zelaza, wapnia i manganu z niewielkim dodatkiem
tlenkéw cynku ichromu charakterystycznych dla wytwarzanych staliw
stopowych oraz tlenkéw krzemu, glinu, wapnia i magnezu
charakterystycznych dla stosowanych topnikéw i materiatéw
ogniotrwatych. Wysoki odczyn pH. Odpad staty.

30.

100299

Inne nie wymienione odpady
(zuzyte elektrody grafitowe)

Odpad powstaje w wyniku zuzycia, uszkodzenia lub brakowania elektrod
grafitowych stosowanych w piecach tukowych (Elektrostalownia A1 B).
Sktad chemiczny: grafit.

Odpad staty.

31.

1009 06

Rdzenie i formy odlewnicze przed
procesem odlewania inne niz
wymienione w 10 09 05

Odpad powstaje w wyniku brakowania masy formierskiej lub rdzeniowej
oraz uszkodzonych rdzeni przed procesem odlewania (Formownia A i B).
Sktad chemiczny: 93 % krzemionki, niewielki dodatek tlenkdw Zelaza,
glinu, sladowe ilosci tlenkdw potasu, siarki, fosforu, wapnia. Wycigg
wodny charakteryzuje sie alkalicznym odczynem, wysoka zawartoscig
ChZT i potasu.

Odpad staty.

32.

1009 08

Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania inne niz
wymienione w 10 09 07

Odpad powstaje w wyniku przepalenia mas formiarsko-rdzeniowych z
ktérych wykonane sg formy i rdzenie (Formownie A i B).

Sktad zalezy od rodzaju masy i uzytej substancji wigzacej. Ponad 70 %
krzemionki, niewielki dodatek tlenkéw zelaza, glinu, tytanu, chromu,
sladowe ilosci tlenkow potasu, siarki, fosforu. Wyciag wodny odpadéw
bez spoiw organicznych charakteryzuje sie alkalicznym odczynem,
podwyiszong wartoscig ChZT i wysokim stezeniem zelaza. Wycigg wodny
z odpaddw ze spoiwami organicznymi jest stabo zasadowy.

Odpad staty.

33.

1009 10

Pyly z gazéw odlotowych inne niZ
wymienione w 10 09 09

Odpady powstaja w wyniku suchego odpylania zapylonego powietrza
odcigganego z instalacji regeneracji mas formierskich i innych instalacji
(Formownie A i B).

Sktad chemiczny: 68% krzemionki, 18% tlenku glinu, 5% tlenku zelaza,
niewielki dodatek tlenku baru, magnezu, potasu i wapnia, sladowe iloéci
tlenkdw siarki, tytanu i sodu. Wycigg wodny charakteryzuje sie stabo
kwasnym odczynem, wysoka zawartoscig ChZT.

Odpad staty.

34.

1009 99

Inne nie wymienione odpady
(odpady z odpylania formowni)

Odpad powstaje w wyniku odpylania mokrego i suchego zapylonego
powietrza odcigganego z urzadzen do przygotowania i transportu
materiatéw formiarskich i mas oraz z urzadzen do wybijania odlewow i z
instalacji do regeneracji mas zuzytych (Formownie A i B).

Zawierajg gtéwnie krzemionke oraz tlenki: krzemu, glinu, zelaza, magnezu
i sodu, ze $ladowymi ilosciami tlenkdw wapnia, otowiu, tytanu, manganu
i chromu. 1% masy stanowi strata prazenia. Analiza wyciggu wodnego
wykazata zasadowy odczyn.

Odpad staty.

35.

120101

Odpady z toczenia i pitowania Zelaza
oraz jego stopow

Odpady powstaja w trakcie oczyszczania odlewow, tj. upalania, ubijania
nadlewdw oraz brakowania wytopéw i wadliwych odlewéw
(Oczyszczalnia, Elektrostalownie A i B, Formownie A i B) oraz w wyniku
obrébki mechanicznej odlewdw i detali metalowych oraz préb z odlewéw
(Obrdbka mechaniczna, Utrzymanie ruchu, Laboratorium).

Sktad chemiczny: stop Zelaza i wegla oraz niewielkich ilosci dodatkéw
stopowych takich jak chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedz, molibden,
tytan.

Odpad staty.
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36.

120102

Czastki i pyty zelaza oraz jego stopdw
(tlenki zelaza z upalania)

Odpady powstaja w wyniku ciecia plazma nadlewdw i ztomu obiegowego
(Oczyszczalnia).

Sktad chemiczny: tlenki zelaza.

Odpad staty.

37.

120103

Odpady z toczenia
i pitowania metali niezelaznych

Odpad powstaje w wyniku obrébki mechanicznej detali z metali
kolorowych itp. (Obrébka mechaniczna, Utrzymanie ruchu).

Sktad chemiczny: aluminium, miedz, cynk, oféw, nikiel, otéw i chrom.
Odpad staty.

38.

120113

Odpady spawalnicze

Odpady powstajg w wyniku spawania i naprawiania odlewdw i armatury
{Oczyszczalnia, Obrébka mechaniczna), a takze w toku remontowego
(Utrzymanie ruchu).

Sktad chemiczny: sktadniki stali weglowych i niskostopowych (zelazo,
mangan, krzem), stali wysokostopowych {réwniez zwigzki chromu, niklu,
molibdenu itp.) oraz otulina elektrod - krzemiany, weglany, fluorki proste
i ztozone, tlenki metali, szklo sodowe lub potasowe oraz sktadniki
organiczne.

Odpad stafy.

38.

120115

Szlamy z obrébki metali inne niz
wymienione w 12 01 14

Odpad powstaje w trakcie szlifowania powierzchni detali (Obrébka
mechaniczna).

Sktad chemiczny: metale Zelazne i niezelazne (aluminium, miedz, cyna,
otdw), chtodziwo. Odpad staty (szlam).

40.

120117

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

Odpad powstaje w wyniku szlifowania (Oczyszczalnia) oraz w wyniku
szlifowania i czyszczenia urzgdzenr do obrébki mechanicznej (Obrébka
mechaniczna, Utrzymanie ruchu, Laboratorium).

Sktad chemiczny: widry metalowe (aluminiowe, miedziane, stalowe) ze
znaczng zawartoscig szlamu (pochodna oleju mineralnego zawartego w
chtodziwie obrébczym).

Odpad staty.

41.

120121

Zuzyte materiaty szlifierskie
inne niz wymienione w 12 01 20

Odpad powstaje w wyniku zuzywania sie tarcz szlifierskich i krgzkéw
sciernych w trakcie szlifowania odlewdw, modeli, detali, préb odlanych
odlewdw i prébek wytopowych (Oczyszczalnia, Formownia A i B Obrébka
mechaniczna, Modelarnia, Utrzymanie ruchu, Laboratorium).

Skfad chemiczny: twarde materiaty Scierne takich jak: krzemionka,
korund, cyrkokorund, stopy zelaza i wegla.

Odpad staty.

42.

1201899

Inne nie wymienione odpady
(z odpylania urzadzen
oczyszczajgcych)

Odpady powstaja w wyniku odpylania mokrego (Oczyszczalnia, Obrébka
mechaniczna) i suchego (Oczyszczalnia) zapylonego powietrza
odcigganego z urzgdzen do obrdbki powierzchni odlewdw.

Zawierajg gtéwnie tlenek Zelaza (utleniona powierzchnia odlewdw
staliwnych i Zeliwnych) oraz krzemionke (pozostatosci masy
formierskiej), pozostatymi sktadnikami sg tlenki chromu, glinu, magnezu,
sodu, potasu. Wyciag wodny wykazuje odczyn zasadowy.

Odpad staty.

43.

150101

Opakowania z papieru i tektury

Opad powstaje na skutek rozpakowywania surowcéw, materiatéw,
urzadzen itp. (Elektrostalownie A i B, Formownie A i B, Oczyszczalnia,
Inne komdrki zaktadu).

Sktad chemiczny: celuloza, wypetniacze organiczne np. skrobia
ziemniaczana, wypetniacze nieorganiczne mineralne np. kaolin, talk, gips,
barwniki.

Odpad staty.

44,

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpad powstaje w wyniku rozpakowywania dostarczanych lub zuzywania
przechowywanych surowcow, materiatow, urzgdzen itp.
(Elektrostalownie Ai B, Formownie A i B, Obrébka mechaniczna,
Modelarnia i inne komorki Zakfadu).

Sktad chemiczny: PCV, polietylen, poliuretan.

Odpad staty.

45.

150103

Opakowania z drewna

Odpady powstajg w wyniku rozpakowywania dostarczanych surowcéw,
materiatéw, urzadzen itp. (Elektrostalownie A i B, Formownie Ai B,
Oczyszczalnia, Obrébka mechaniczna, Inne komdrki zaktadu).

Sktad chemiczny: celuloza 55%, lignina 30%, hemicelulozy 10%, zywice i
gumy — 4,5%, zwigzki mineralne 0,5% .

Odpad staty.

46.

150104

Opakowania z metalu

Odpady powstajg w wyniku rozpakowywania i zuzywania dostarczonych
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lub przechowywanych surowcdw, materiatow itp. (Elektrostalownie Ai B,
Formownie A i B, Oczyszczalnie, Obrébka mechaniczna, Inne komérki
zaktadu).

Sktad chemiczny: metale zelazne lub niezelazne (aluminium, miedz,
cyna).

Odpad staty.

47,

150107

Opakowania ze szkfa

Odpady powstajg w wyniku zuzywania odczynnikéw do badan
(Laboratorium).

Sktad chemiczny: dwutlenek krzemu, tlenki glinu, magnezu, wapnia, baru,
sodu, potasu. Odpad staty.

48.

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02
(np. worki z filtrow)

Odpad powstaje w wyniku zuzywania materiatéw filtracyjnych, np. worki
z filtréw odpylajacych, tkanin do wycierania i ubran roboczych
(Elektrostalownie A i B, Formownie A i B, Oczyszczalnia, Utrzymanie
ruchu, Inne komérki Zaktadu).

Sktad chemiczny: bawetna, celuloza, polipropylen, poliester, polimery
syntetyczne.

Odpad staty, tatwopalny.

49.

160103

Zuzyte opony

Odpady powstaja w wyniku wymiany zuzytych opon na nowe
(Utrzymanie ruchu, Magazyny centralne).

Sktad chemiczny: polimery (naturalne i syntetyczne), sadza techniczna, i
plastyfiaktory {25% kauczuku naturalnego i syntetycznego, do 20% stali
szlachetnej, do 5% korddw z poliamidu i do 5% sadzy).

Odpad staty.

50.

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych urzadzen elektrycznych i
elektronicznych, np. narzedzia, przyrzady, sprzet audiowizualny, a takze
wymiany kondensatordw i transformatoréow itp. (Utrzymanie ruchu,
Komdrki likwidujgce wyposazenie).

Sktad chemiczny: metale Zzelazne i niezelazne {aluminium, miedz, cyna,
oféw), tworzywa sztuczne, ceramika, szkto.

Odpad staty.

51,

160605

Inne baterie i akumulatory

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych baterii i akumulatoréw, nie
zawierajgcych substancji niebezpiecznych, na nowe (Rézne komorki
Zaktadu).

Sktad chemiczny: cynk, wegiel, srebro, lit, nikiel, wodorotlenek potasu.
Odpad staty.

52.

161104

Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwale z proceséw
metalurgicznych inne niz wymienione
w 16 11 03

Odpad powstaje w wyniku zuzycia wytozenia piecéw do wytopu metalu i
kadzi odlewniczych oraz ksztattek ogniotrwatych, tj. zatyczek, lejéw
spustowych) na skutek temperatury metalu (Elektrostalownie AiB).
Zawierajg jako gtéwne skfadniki tlenki glinu, krzemu oraz magnezu, w
mniejszych ilosciach wystepuja tlenki zelaza, tytanu i potasu. Wyciag
wodny charakteryzuje sie odczynem silnie zasadowym.

Odpad staly.

53.

161106

Oktadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate z proceséw
niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05

Odpad powstaje w wyniku zuzycia wytozenia piecéw do obrébki cieplinej
odlewdw i suszarek form oraz galanterii formierskiej (Formownie A B,
Oczyszczalnia), a takie w wyniku remontdw piecdw do obrdbki cieplnej i
suszarek form oraz zuiywania sie tygli i wytozenia piecéw laboratoryjnych
(Utrzymanie ruchu, Laboratorium)

Zawierajg jako gtowne sktadniki tlenki krzemu i glinu, a takze tlenki
zelaza, magnezu, wapnia, sodu, potasu i tytanu. Wycigg wodny jest stabo
zasadowy.

Odpad staty.

54.

170201

Drewno
(z demontazu i likwidacji obiektéw)

Odpad powstaje w wyniku rozbiérek i remontdw drewnianych
elementdw budynkodw i wyposazenia (Utrzymanie ruchu, Komérki
likwidujace wyposazenie).

Sktad chemiczny: celuloza 55%, lignina 30%, hemicelulozy 10%, zywice i
gumy — 4,5%, zwiazki mineralne 0,5% .

Odpad staty.

25;

17 04 05

Zelazo i stal (z demontazu i
ztomowania)

QOdpad powstaje w wyniku ztomowania maszyn, urzagdzer i innych
$rodkdéw trwatych (Elektrostalownie A i B, Formownie AiB,
Oczyszczalnia), a takze w wyniku rozbidrek i remontdw elementéw
metalowych budynkéw, demontazu i ztomowania maszyn, urzgdzen i
innych $rodkéw trwatych oraz konserwacji, przeglgddw i remontdw
urzadzen (Utrzymanie ruchu, Komdérki likwidujace wyposazenie).
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Sktad chemiczny: stop zelaza i wegla oraz niewielkich iloéci dodatkdw
stopowych takich jak chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedz, molibden,
tytan.

Odpad staty.

56.

1704 07

Mieszaniny metali (odpady metali
niezelaznych)

Odpad powstaje w wyniku ztomowania maszyn, urzadze i innych
$rodkow trwatych (Elektrostalownie A i B, Formownie A i B,
Oczyszczalnia), a takie w wyniku rozbidrek i remontéw elementéw
metalowych budynkdw, demontazu i ztomowania maszyn, urzadzen i
innych $rodkéw trwatych oraz konserwacji, przegladéw i remontéw
urzadzer oraz wymiany elementéw urzadzeri pomiarowych i nozy
tokarskich (Utrzymanie ruchu, Komérki likwidujgce wyposazenie,
Obrobka mechaniczna).

Sktad chemiczny: aluminium, miedz, cynk, otéw, nikiel, otéw i chrom.,
Odpad staty.

57.

170411

Kable inne niz wymienione
w1704 10

Odpad powstaje w wyniku wymiany uszkodzonych kabli (Utrzymanie
ruchu).

Skfad chemiczny: elementy metalowe (miedz, aluminium, stal) i
niemetalowe oraz tworzywa sztuczne (polwinit, polietylen).

Odpad staty.

58.

1706 04

Materiaty izolacyjne inne niz
wymienione w 17 06 0117 06 03

Odpad powstaje w wyniku wymiany uszkodzonych elementéw urzadzen
elektrycznych, np. bezpiecznikow)

Sktad chemiczny: 40 — 60 % kaolinu, 20 — 30 % skalenia, 20— 30 %
kwarcu, tlenki sodu | potasu, zwigzki cyrkonu i inne.

Odpad staty, twardy, kolor biaty, brudnobiaty lub kremowy, bez zapachu,
charakteryzuje sie duzg odpornoscig cieping i dielektryczng

58.

1508 02

Zawartosc piaskownikow

Odpad powstaje w wyniku czyszczenia osadnika éciekdw przemystowych i
studzienek (Utrzymanie ruchu).

Gtéwnym sktadnikiem jest krzemionka, ale wystepuja takie tlenki Zelaza,
glinu, wapnia, magnezu, manganu, chromu, cynku, typowe dla pytéw
hutniczych.

Odczyn zasadowy. Odpad staty.

60.

180902

Osady z klarowania wody

Odpad powstaje w wyniku klarowania wody na osadnikach i wody
Swiezej obiegowej (Utrzymanie ruchu)

Zawiera gtownie tlenki Zelaza, krzemu, manganu, glinu i wapnia. Odczyn
wyciggu jest stabo zasadowy.

Odpad staty.

61.

190999

Inne nie wymienione odpady (zuzyte
wypetnienia filtréw do filtracji wody)

Odpad powstaje w wyniku wymiany wypetnionych filtréw do filtracji
wody.

Skiad chemiczny: krzemionka zanieczyszczona tlenkami zelaza.
Odpad staty.

II.3.3. Wszystkie odpady powstajgce w wyniku dziatalnosci instalacji magazynowane sg selektywnie
w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa odpadu)
i zabezpieczonych przed dostepem osdb postronnych.

I.3.4. Transport odpaddw bedzie realizowany $rodkami transportu podmiotéw zewnetrznych
posiadajgcych stosowne zezwolenia.

I1.3.5. Dopuszcza sig przekazywanie odpadéw osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym,
niebgdacym przedsigbiorcami, do wykorzystania na ich wtasne potrzeby, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami (obecnie Rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 21 kwietnia 2006 r. w sprawie listy
rodzajow odpaddw, ktdre posiadacz odpadéw moze przekazywaé osobom fizycznym lub jednostkom
organizacyjnym niebedgcym przedsigbiorcami, oraz dopuszczalnych metod ich odzysku (Dz. U. nr 75
poz. 527 z pdin. zm.).
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Il.4. Gospodarka Sciekowa
W wyniku eksploatacji instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia zintegrowanego powstajg $cieki
o maksymalnym stanie i sktadzie:

Tabela nr 14
Wskaznik Jednostka Wartos¢
dopuszczalna
Odczyn pH 9,0
BZT, mg 0,/I 25
ChZTe, mg 0./l 125
Chlorki mg CI/I 250
Siarczany mg S0,/ 300
Zelazo ogdlne mg Fe/l 10
Zawiesiny ogélne mg/| 70
Fenole lotne (indeks fenolowy) meg/| 0,01
Weglowodory ropopochodne mg/| 15

Scieki przemystowe odprowadzane sg do zaktadowej kanalizacji opadowo-przemystowej wspélnej
dla wszystkich instalacji zaktadu. Zaktad posiada odrebne pozwolenie wodno-prawne regulujgce
wprowadzanie $ciekdw przemystowych, stanowigcych mieszaning $ciekéw produkcyjnych, wéd
drenazowych z gtebokiego odwodnienia oraz wdd opadowych i roztopowych pochodzacych z terenu
Zaktadu, do wod rzeki Mata Panew.

I1.5. Dopuszczalne warianty pracy instalacji
Nie przewiduje sie wariantowego funkcjonowania instalacji.

n

10. Tre$é punktu Ill. pn. ,Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacji odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w
przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takie warunki wprowadzania do
$rodowiska substancji i energii w takich przypadkach oraz warunki emisji” otrzymuje w catosci
nowe brzmienie

Nie przewiduje sie pracy Zaktadu w warunkach odbiegajgcych od normalnych.

Rozruch instalacji oraz jej zatrzymanie nie spowoduje wzrostdw emisji substancji i energii do

$rodowiska. Warunki wprowadzania substancji i energii do srodowiska w okresie ich trwania nie

réznig sie od wystepujacych podczas normalnej eksploatacji instalacji.

"

11. Treéé punktu IV. pn. ,Wymagane dzialania w tym $rodki techniczne majace na celu
ograniczenia emisji, w szczeg6lnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
$rodowiska jako catosci, w tym metody minimalizacji ilosci powstajacych odpadow oraz
sposoby ograniczania oddziatywania transgranicznego” otrzymuje w catosci nowe brzmienie:

n

IV.1 Metody ochrony srodowiska wodnego

Do podstawowych metod ochrony $rodowiska wodnego zaliczy¢ mozna:

1) dziatania minimalizujgce zuzycie wody, a tym samym ograniczajgce ilosci wytwarzanych $ciekdw,
2) maksymalizacje wewnetrznego recyklingu wody przemystowej,

3) oczyszczanie powstajgcych Sciekdw i powtérne wykorzystywanie, a niewykorzystang ilos¢
wprowadza sie do wéd powierzchniowych,
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4) zabezpieczanie miejsc magazynowania surowcéw, produktdw i odpaddw, a zwtaszcza substancji
szkodliwych dla Srodowiska, przed ich wyptukiwaniem przez wody opadowe i przenikaniem do
Srodowiska wodno-gruntowego.

W HUCIE MALAPANEW Sp. z 0.0. ww. metody ochrony Srodowiska wodnego realizowane sg
poprzez odpowiednie rozwigzania organizacyjne oraz dziatania inwestycyjne i operacyjne.

Dziatania organizacyjne wdrozone w Zakfadzie to: umiejscowienie odpowiedzialnosci za operacje
dotyczace zaopatrzenia w wode i odprowadzanie $ciekéw w jednej komdrce organizacyjnej, ktdrg
jest Oddziat Utrzymania Ruchu, oraz wprowadzenie w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
procedur postgpowania dotyczacych wody i sciekéw oraz ich kontroli i monitorowania opisanych w
Instrukcji Srodowiskowej IS.3. Zarzadzanie woda i $ciekami (,Wykaz dokumentéw Z5Z” - Zat. nr 16).

5) migdzy obiektami transport wewnetrzny odbywa sie po drogach posiadajgcych w wiekszoéci
nawierzchnie utwardzong,

6) magazynowanie surowcéw, materiatdw eksploatacyjnych (w szczegélnodci cieklych) oraz
odpadéw w przystosowanych do tego miejscach, bad? pojemnikach, zlokalizowanych w obrebie
zamykanych pomieszczen o utwardzonej, izolowanej posadzce oraz zaopatrzonych w sorbenty do
zbierania ewentualnych wyciekéw

7) szczelno$¢ istniejacych systeméw kanalizacyjnych. W przypadku ewentualnych awarii ma miejsce
natychmiastowa interwencja w celu niedopuszczenia do skazenia $Srodowiska wodno-gruntowego.

VI.2. Metody ochrony powietrza

— zapobieganie emisjom niezorganizowanym tam gdzie jest to technicznie mozliwe i uzasadnione,

poprzez:

e sprzgtanie hal i odkurzanie instalacji,

 zamykanie pojemnikow (w trakcie transportu i stosowania), w ktérych znajdujg sie materiaty
zawierajgce substancje fatwo lotne (np. powtoki),

» stosowanie zamknigtych pojemnikéw na substancje ciekte do produkcji z pompkami
dozujgcymi (np. spoiwa, oddzielacze),

 stosowanie transportu pneumatycznego i obudowywanie ciggédw transportowych mas (tam
gdzie jest to mozliwe),

* magazynowanie i przechowywanie materiatdw w obiektach i ograniczania przechowywania
poza nimi,

- ujmowanie zanieczyszczonego powietrza za posrednictwem odciggdw i uktaddw wentylacyjnych,

- oczyszczanie powstajacych gazow odlotowych poprzez stosowanie urzadzen redukujacych,

- redukowanie zanieczyszczenn pytowych poprzez poprawng eksploatacje posiadanych urzadzen
redukujacych jedno- i kilkustopniowych, tj.: odpylaczy mokrych (przewatowe (OPBm-10),
hydrodynamiczne (OHD)) i odpylaczy suchych (inercyjne: komory osadcze, odérodkowe: cyklony
pionowe A, B i C, D i Dc oraz cyklon trocin),

- zabezpieczanie miejsc magazynowania surowcdéw, produktdéw i odpaddw, a zwtaszcza substancji
szkodliwych dla srodowiska, przed emisjg niezorganizowang substancji tatwo lotnych),

- biezace konserwowanie i dokonywanie przegladéw i remontdéw urzadzeri bedacych Zrédtem
zanieczyszczeri i urzadzed odpylajgcych oraz okresowe wykonywanie pomiaréw emisji
i sprawnosci odpylania odpylaczy. ,,

IV.3. Metody ochrony przed hatasem
Do podstawowych metod ochrony przed hatasem zaliczyé mozna:

— zapobieganie emisjom hatasu tam gdzie jest to mozliwe i technicznie uzasadnione,
— ograniczanie emisji hatasu poprzez stosowanie zabezpieczen akustycznych na Zrédtach hatasu,
— zabezpieczanie Srodowiska w miejscu, gdzie wystepuje przekroczenie standardu akustycznego.

Produkcja odlewow w HUCIE MAtAPANEW Sp. z 0.0. zwigzana jest z wystepowaniem réznych
irédet hafasu, zaréwno w instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia zintegrowanego, jak
i w instalacjach towarzyszgcych. Hatas i wibracje pochodzgce z odlewania i wykarczania odlewdw
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w instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego dzieki lokalizacji najbardziej ,hatasliwych”

operacji i urzadzen w budynkach, jest znacznie ograniczony, dlatego dominujgcymi Zrédtami

oddziatywari akustycznych na otoczenie jest hatas z urzadzen zlokalizowanych na zewnatrz obiektéw

(wentylatory powietrza, wentylatory odciggowe, chtodnie, pompy wody obiegowej itp.).

W zakresie ograniczania emisji hatasu stosuje sie w Hucie rozwigzania organizacyjne,
zabezpieczajace $rodki techniczne oraz odpowiednie dziatania operacyjne i inwestycyjne.

Dziatania _organizacyjne stosowane dla ograniczenia ucigzliwosci akustycznej zakfadu to
zmniejszenie lub zaprzestanie pewnych operacji w porze nocnej oraz zamykanie drzwi i okien.

Srodki techniczne przeciwdziatajgce emisji hatasu zastosowane w zaktadzie to:

- wszystkie urzgdzenia bezposrednio produkcyjne zlokalizowane sg w budynkach, wyposazonych
w zabezpieczenia przed emisjg hatasu do Srodowiska w postaci specjalnej konstrukcji scian
i stropéw (wypetnienia dZwiekochionne, odpowiednia dobrane grubosci), a dodatkowe wybrane
urzagdzenia produkcyjne posiadajg obudowy (np. w odlewni A: obudowy typu dog — house piecéw
tukowych, obudowa dZzwigkochtonna kraty wstrzagsowej, wibroizolatory)

- urzadzenia znajdujace sie na zewngtrz budynkéw zabezpieczone sg przed nadmierng emisjg
hatasu do otoczenia poprzez zastosowanie obudéw diwiekochtonno-izolacyjnych (np. obudowy
wentylatorow zewnetrznych, wyciszenie pomieszczeri wentylatorowni i czerpni powietrza),
ttumikow hatasu na wybranych wyrzutniach itp.

Dziatania operacyjne prowadzone dla utrzymania aktualnego poziomu emisji i imisji hafasu
generowanego przez instalacje Huty do Srodowiska to biezgce i systematycznie:

- prowadzenie kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzer emitujgcych hatas do $rodowiska,

- konserwowanie poszczeg6lne elementéw maszyn i urzadzen,

- uzupetnianie ubytkéw w oszkieniu okien.

IV.4. Metody ograniczenia ucigzliwosci gospodarki odpadami:

— zapobieganie powstawaniu odpaddw,

— przygotowanie do ponownego uzycia (w tym segregacja oraz selektywne zbieranie i
magazynowanie odpadéw w miejscu ich wytwarzania),

— przetwarzanie odpadéw w miejscu ich powstania (przede wszystkim recykling i inne procesy
odzysku odpadéw we wiasnym zakresie oraz unieszkodliwianie, jesli odzysk nie jest mozliwy),

— przekazywane odpaddw innym posiadaczom, jesli nie mogg by¢ przetworzone w miejscu
powstania i stosowanie zasady bliskosci przy przekazywaniu odpadow,

— umiejscowienie odpowiedzialnosci za zapobieganie powstawaniu odpaddw i ich usuwanie z miejsc
wytwarzania do miejsc przetwarzania w Hucie — w komodrkach organanizacyjnych, ktére je
wytwarzaja,

— umiejscowienie odpowiedzialnoéci za magazynowanie odpaddw i ich usuwanie poza Spotke —
w wyznaczonych komdrkach zaktadu, posiadajgcych mozliwosci techniczne i lokalizacyjne do
magazynowania odpadow (tzw. dysponenci odpaddw, np. Biuro Logistyki i inne komérki zaktadu),

— wprowadzenie w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania procedury zapobiegania oraz
poprawnego postepowania z odpadami. Ich kontrola i monitorowanie opisane zostato w Instrukcji
Srodowiskowej (IS.1. Zarzadzanie odpadami),

— ograniczenie iloéci stosowanych rodzajéw mas formierskich nie nadajacych sie do regeneracji
(zmiana technologii mas w formowni A) - ograniczenie iloSci odpadowej masy formierskiej,

— optymalizacja wielkosci skrzyrn formierskich i jej dostosowanie do rozmiaréw odlewu -
ograniczenie ilosci odpadowej masy formierskiej,

— $wiezenie kagpieli metalowe] tlenem - ograniczenie zuzycia rudy oraz ilosci zuzli,

— stosowanie materiatdw widknistych jako oktadzin ogniotrwatych w piecach grzewczych -
ograniczenie iloéci zuzytych materiatéw ogniotrwatych,

— stosowanie elektrod grafitowych o wydtuzonym czasie uzytkowania i wiekszej wytrzymatosci
mechanicznej - ograniczenie ilosci zuzytych elektrod grafitowych,
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- stosowanie zasypek izolacyjnych i ostonek egzotermicznych do form - zmniejszenie nadlewéw
oraz ograniczenie ilosci odpaddéw zelaza i jego stopdw,

— stosowanie tarcz szlifierskich o wiekszej wytrzymatosci - ograniczenie iloéci zuzytego écierniwa,

— zakup towaréw w opakowaniach zbiorczych i opakowaniach wielokrotnego uzycia - ograniczenie
ilosci odpadéw opakowaniowych,

— zwrot opakowar wielokrotnego uzytku do dostawcy materiatdw lub ich wtasne wykorzystanie,

— optymalizacja wykorzystania surowcow i materiatéw do produkcji,

— ograniczenie magazynowania materiatow i optymalizacja zapasow materiatéw - brak odpadéw
materiatéw przeterminowanych,

— zmiana okfadzin piecowych piecéw grzewczych z materiatdbw ceramicznych na okfadziny
widkninowe - ograniczenie iloéci odpadéw materiatéw ogniotrwatych,

— zwigkszenie kontroli operacyjnej wyrobéw - ograniczenie ilosci wyrobéw brakowanych, a takze
ograniczenie ilosci odpaddw zelaza i jego stopéw,

— eksploatacja instalacji do regeneracji zuzytych mas formiersko-rdzeniowych bentonitowych
wytwarzanych w odlewni B - ograniczenie iloSci odpadowej masy formierskiej,

— eksploatacja instalacji do regeneracji zuzytych sypkich mas samoutwardzalnych (furanowych)
w Odlewni A - ograniczenie ilosci odpadowej masy formierskiej,

— dyslokacja produkcji odlewéw formowanych w masach bentonitowych wytwarzanych w Odlewni
A do Odlewni B w celu umozliwienia regeneracji wigkszej iloéci mas bentonitowych - ograniczenie
ilosci odpadowej masy formierskiej,

— odzyskiwanie we wtasnych zakresie odpadéw zelazono$nych, w procesie wytapiania metalu,

— zatadunek odpadéw przekazywanych odbiorcom bezposrednio z instalacji,

— segregacja odpadow i selektywne zbieranie w miejscach wytworzenia, magazynowanie
i transportowanie odpaddw,

— przekazywanie odpaddw do odzysku lub unieszkodliwiania uprawnionym odbiorcom odpaddw,
posiadajagcym wymagane prawem zezwolenia oraz dysponujgcym technicznymi mozliwoéciami
zagospodarowania odpadéw, z uwzglednieniem odbiorcéw odpadéw z terenu wojewddztwa
opolskiego.

IV.5. Instalacje nie powodujg transgranicznego oddziatywania na $rodowisko.

n

12. Treé¢ punktu V pn. ,Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii” otrzymuje
w catosci nowe brzmienie:

Do podstawowych metod zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej tj. optymalizacji
zuzycia nosnikow energii takich jak energia elektryczna, cieplna, sprezone powietrza, paliwa np. gaz
ziemny oraz gazy techniczne nalezy:

— zapobieganie nieuzasadnionemu zuzyciu no$nikéw energii i stratom energii

— minimalizacja i optymalizacja zuzycia energii.

Gospodarka energetyczna prowadzona jest w oparciu o biezgca regularng rejestracje, analizy i
kontrole zuzycia energii na réznych poziomach organizacyjnych zaktadu oraz okresowa analize i
oceng poprawnosci dziatania urzadzen produkcyjnych i pomocniczych. Dziatania te umozliwiaja
Swiadome okreslenie priorytetéw dla dziatat modernizacyjnych w gospodarce energetycznej oraz
uzasadnienie celowosci ich realizacji przez wykonanie odpowiednich analiz efektywnosci
ekonomicznej.

Huta realizuje efektywng gospodarke energetyczng poprzez biezace dziatania operacyjne:

— systematyczng rejestracje zakupu, zapaséw i zuzycia paliw i energii oraz biezace monitorowanie
zuzycia przez zrodfa o najwiekszych poborach (dla energii elektrycznej, gazu ziemnego i powietrza
zakfad posiada komputerowe programy rejestrujgce, natomiast zuzycie pozostatych gazéw
rejestrowane jest poprzez odczyty licznikow),
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— analizy cen i taryf paliw i energii celem optymalnego zaopatrzenia zaktadu,

— biezagcg analize wynikdw pomiardw i wskaznikéw zuzycia energii (bazy danych, arkusze
kalkulacyjne, specjalne programy) i ciggta analize zwigzku zuzycia energii z produkcjg,

— bieigce dostosowywanie harmonogramu pracy urzagdzern pomocniczych do plandw
produkcyjnych,

— biezacy legalizacje i wzorcowanie przyrzadéw pomiarowych rejestrujgcych zuzycie energii,

— identyfikacje nieprawidtowosci eksploatacyjnych i ich biezgce usuwanie,

— wykonywanie przegladdw sieci energetycznych i urzadzen produkcyjnych,

— prowadzenie planowej gospodarki remontowe] urzgdzen.

"

13. Treéé¢ punktu VI pn. ,Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg poza wymagania
ustawowe” otrzymuje w catosci nowe brzmienie

n

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1. Monitoring stanu technicznej sprawnosci oraz czasu pracy urzadzen w instalacji wymagajacej
uzyskania pozwolenia zintegrowanego:

a/ monitorowanie pracy instalacji i urzadzer technologicznych oraz urzgdzen ochrony srodowiska
(np. odpylaczy itp.) zgodnie z ustalonymi w Spéfce procedurami uzytkowania i obstugi urzadzen (w
oparciu o dokumentacje techniczno-ruchowsg i instrukcje obstugi), w celu biezgcej identyfikacji
ewentualnych niezgodnosci w pracy i usterek oraz ich biezace usuwanie, a takze dokumentowanie
ww. dziatari w Ksigzkach Eksploatacji Urzadzen,

b/ monitorowanie stanu technicznego instalacji i urzadzen technologicznych oraz urzadzen ochrony
srodowiska (np. odpylajacych gazy odlotowe itp.) zgodnie z ustalonymi w Spodtce procedurami
nadzoru nad stanem technicznym i wykonania przegladéw i remontow - poprzez dokonywanie
okresowych przegladdw ich stanu technicznego, identyfikowanie niezgodnosci tego stanu i ich
usuwanie w czasie okresowych konserwacji i remontéw, a takze dokumentowanie ww. dziatari w
formie zapis6w z przegladéw i protokotéw poremontowych,

¢/ monitorowanie czasu pracy instalacji i urzadzen technologicznych stanowigcych Zrédta emisji
zorganizowanej i czasu pracy urzgdzen ochrony Srodowiska,

d/ monitorowanie zuzycia materiatéw i paliw przez instalacje i urzadzenia technologiczne, dla ktérych
emisja zanieczyszczen do powietrza ustalana jest w oparciu o wielko$¢ ich zuzycia.

VI.1.2. Monitoring efektywnego wykorzystania zasobow

Monitoring efektywnosci wykorzystania podstawowych surowcéw i materiatéw (w tym substancji
niebezpiecznych) prowadzony bedzie poprzez biezgce ewidencjonowanie ich zuzycia oraz
monitorowanie efektywnosci tego zuzycia w formie wskaznikéw, odniesionych do Mg produkcji
odlewdédw wytworzonych surowych netto. Wartos¢ wskaznikow nalezy ustali¢ raz w roku po jego
uptywie w oparciu o ewidencjonowanie wielkosci zuzycia materiatéw.
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Tabela nr 16. Zakres monitoringu efektywnoéci wykorzystania zasobdw przez instalacje HUTY MALAPANEW Sp.z 0.0. (bez

paliw)
Zalecane
iy Zalecany
zuzycie dla P
. ; . o wskaznik
Lp. Surowiec / materiat Zastosowanie zdolnosci 2uzycia #)
produkcyjnej
kg/M
[Mg/rok] [kg/Mg]
ZUZYCIE PODSTAWOWYCH MATERIALOW PRZEZ INSTALACJE
Proces: wytapianie metalu - Elektrostalownia
Materiaty wsadowe metalonoéne - razem ;
(Ztom stalowy ogdtem, surédwka odlewnicza surowiec
1 : o . ! wsadowy do piecéw 40130 2238
ruda Zelaza, dodatki stopowe - zelazostopy, :
5 L : L topialnych
odtleniacze - aluminium, zelazoaluminium)
Materiaty Zuzlotwdrcze s -
2 kapiel
(fluoryt, boksyt, wapno palone) Do odzuzlania kapieli 1890 105
3 | Elektrody grafitowe Do piecéw topiainych 280 16
iat i D Zenia
2 Materia y ogmotrwa'nfe ' o 9 w’yfol eni . 2 340 130
(ksztattki, masy ogniotrwate, gliny palona i mielona) piecow i kadzi
Proces: formowanie i odlewanie - Formowania
Piaski formierskie Osnowa do
2 (kwarcowe, cyrkonowe, oliwinowe, chromitowe) Mas formierskich =008 150
6 | Lepiszcza (bentonit . o 670
pl. ( i Materiat wigzacy &7
7 | Spoiwa razem . : 1260 70
= : do mas formierskich
8 | Utwardzacze i katalizatory 250 14,0
Dodatki
; : Materiat do wytwarzania
9 | (pyt grafitowo-weglowy, plastyfikatory, antyzbrylacze, S T ARTETEE 220 12,2
dekstryna)
Proces: oczyszczanie i wykarnczanie odlewdw - Oczyszezalnia
10 | Elektrody i drut spawalniczy Do spawania 36 2
11 | Srut stalowy Do $rutowania odlewéw 300 16,5
Produkcja odlewéw przez instalacje wymagajgcq uzyskanie pozwolenia zintegrowanego
N daz lub
12 | Odlewy wytworzone surowe netto asprzedat lu ; 18 000 -
dalszego przetworzenia
Objasnienia do tabeli:

*) Wskaznik na Mg odlewdw wytworzonych surowych netto

VI.1.3

. Monitoring efektywnosci wykorzystania energii

Monitoring efektywnoéci wykorzystania energii poprzez biezgce ewidencjonowanie zuzycia nosnikow
energii oraz monitorowanie efektywnosci tego zuzycia w formie wskainikéw, na Mg produkcji
odlewdw wytworzonych surowych netto. Wartosci wskaznikéw nalezy ustalaé raz w roku po jego
uptywie w oparciu o ewidencjonowane wielkoéci zuzy¢ (na podstawie wskazan licznikdw
i rejestratoréw zainstalowanych na wewngtrzzaktadowych sieciach medialnych z uwzglednieniem
wewnetrznych rozdzielnikéw zuzyc).

Tabela nr 17. Zakres monitoringu efektywnosci wykorzystania nosnikéw energii przez instalacje IPPC HUTY MALAPANEW

Sp.zo0.0.
Zalecane zuzycie dla Zalecany
Lp. Nosnik energii Zastosowanie zdolnos?ci pmdl."k' wskair_ﬁk zuiyc.:ia
przez instalacje przez instalacje
IPPC **) IPPC *)
1 2 3 5
1 Energia elektryczna Do zasilania instalacji i urzadzen 50 400 MWh/rok 2,8 MWh/Mg
2 | Energia cieplna (zakup) Do ogrzewania obiektéw 52 800 Gl/rok 2,93 GJ/Mg
8 | oy Do zasilania urzadzen technologicznych i 8528 310 m ¥/rok 474 m 3/Mg
grzewczych
4 | Spreione powietrze Do transportu pneumatycznego 50100 2780 m 3/Mg
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i zasilania innych urzadzen tys. m 3/rok
5 |[Tlen Do spawania i upalania 632 391 m */rok 351m 3/Mg
6 | Acetylen Do spawania i upalania 57 622 kg/rok 3,2 kg/Mg
7 | Dwutlenek wegla Do wytwarzania form i rdzeni 505 780 kg/rok 28,1 kg/Mg

Objasnienia do tabeli:
*) - Wskainik na Mg odlewdw wytworzonych surowych netto

**) . dla proceséw i instalacji razem tj.: wytapianie metalu (Oddz. Elektrostalowni), formowanie i odlewanie - (Oddz. Formowania) ,
oczyszczanie i wykariczanie odlewow (Oddz. Oczyszczalni)

VI.1.4. Monitoring parametrow technicznych
1/ w procesie wytapiania metalu nalezy monitorowac:
- temperature ciektej stali w czasie wytopu i zalewania,
- jako$¢ wytapow w zakresie zgodnosci sktadu,
- wskaznik zuzycia energii elektrycznej w procesie wytapiania dla jednostek piecowych.
2/ w procesie formowania i odlewania nalezy monitorowac:
- sktad mas formierskich tj. jego zgodnos¢ z zaktadowymi recepturami mas,
- podstawowe wiasciwosci technologiczne mas (wytrzymatosé, przepuszczalnosg).
3/ w procesie oczyszczania i wykariczania odlewdw nalezy monitorowac:
- temperatury obrdbki cieplnej,
- zgodno$¢ przebiegu obrdbki z zaktadowymi technologiami obrébki cieplnej.
4/ podczas operacji przyjecia dostaw i przygotowania wsadu w magazynach monitorowac:
- sktad wsadu metalowego tj. jego zgodnos¢ z zaktadowymi normami wsadowymi,
- jako$¢ osnowy ziarnowej (piaskéw formierskich).

VI.2. Monitoring poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza.

Tabela nr 18. Zakres monitoringu emisji zanieczyszczer do powietrza z instalacji IPPC

Wielkos¢ monitorowana Nr emitora Czestotliwo$¢ | Kolejny pomiar
Pyt, NO,, CO 47 1x3lata 2015
48 1x3 lata 2015
Pyt, SO, , NO;, CO, HCL, Fluor 23 T3 lata 2016
8,13, 22, 28, 35, 40 1x5 lat 2014
oyt 16, 20, 51, 59, 104, 106, 114 1x5lat 2015
9, 44, 100, 105, 112, 115, 125 1x5 lat 2016
30, 50, 53 1x5 lat 2017
NO, 5,14,21,18 1%5 lat 2014
Fenol, formaldehyd, amoniak 34, 97,102 1x5 lat 2015
Amoniak, benzen, toluen 96 1x5lat 2015

Pomiary emisji nalezy prowadzi¢ na stanowiskach pomiarowych usytuowanych w sposéb opisany

w tabeli nr 10 niniejszej decyzji, w zakresie:

e emisji pytu (z wszystkich proceséw), zgodnie z metodg grawimetryczng,

e emisji SO, NO,, CO, zgodnie z metoda absorpcji promieniowania podczerwonego (infra red — IR)
lub metodg elektrochemiczng,

e emisji fluoru i fluorowodoru, zgodnie z metoda aspiracyjng + metoda potencjometryczng lub inng
gwarantujgca niepewnos¢ wyniku mniejszg od 10 %,

e emisji HCl, zgodnie z metodg aspiracyjng + metodg spektrofotometryczng lub metoda
turbidymetryczng lub inng gwarantujaca niepewnos¢ wyniku mniejszg od 10 %,

e emisji formaldehydu, amoniaku, zgodnie z metoda spektrofotometryczng lub inng gwarantujgca
niepewnos¢ wyniku mniejszg od 10 %,

e emisji fenolu, benzenu, toluenu, zgodnie z metodg chromatografii gazowej,

e parametrow gazow odlotowych:
- predkosé przeptywu, cisnienie dynamiczne i statyczne, wspotczynnik wilgotnosci — dowolna
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metoda gwarantujgca niepewno$¢ wyniku mniejsza od 10 %,
- temperatura gazéw odlotowych — dowolna metoda gwarantujgca niepewnoé¢ pomiaréw + 5 K. ”

n

14. Tres¢ punktu VIl pn. ,Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych o wielkosci
emisji substancji i energii, w tym wynikéw pomiaréw” otrzymuje w catoéci nowe brzmienie

VII.1. W zakresie emisji substancji do powietrza

Wyniki pomiaréw emisji pytu do powietrza, o ktérych mowa w punkcie VI.2., nalezy przekazywaé

Marszatkowi Wojewddztwa Opolskiego oraz Opolskiemu Wojewddzkiemu Inspektorow: Ochrony

Srodowiska w formie i terminach zgodnych z obecnie obowiazujacymi przepisami prawa w tym

zakresie.

VIL.2. Wyniki monitoringu procesu technologicznego oraz wykorzystywanej wody przechowywaé na
terenie Zaktadu przez okres 5 lat i udostepnia¢ na zadanie organowi ochrony $rodowiska i organowi
kontrolnemu.

)

15. Tresc punktu VIl pn. ,Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu skutkéw awarii oraz
postgpowanie w czasie wystgpienia awarii, w tym wymég informowania o wystapieniu
awarii” otrzymuje w catoéci nowe brzmienie

Zaktad, zgodnie z obowigzujagcym obecnie rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
9 kwietnia 2002 r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sie
w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwiekszonym ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. nr 58, poz.535), nie zalicza sie do grupy zaktadéw
o0 zwigkszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej.

W zakfadzie mogg wystgpic awarie nie zaliczane do powaznych awarii przemystowych, a wiec
istnieje potencjalne zagrozenie, ktére moze wywota¢ skutek srodowiskowy w postaci:
— pozaru w zwigzku ze stosowaniem substancji fatwopalnych,
— wycieku w zwigzku ze stosowaniem ciektych substancji niebezpiecznych,
— wybuchu w zwigzku ze stosowaniem gazow palnych i wytwarzaniem pytéw drewna oraz LZO,
— powstania odpadow niebezpiecznych lub innych niz niebezpieczne z wypadkéw i zdarzen

losowych.

Skutki takich awarii (jesli wystapia) ze wzgledu na mate ilosci przechowywanych materiatéw
bedg miaty charakter miejscowy, ograniczajacy sie do stanowiska pracy, pomieszczenia lub w
ekstremalnym przypadku hali zaktadu i nie spowodujg skutkéw w $rodowisku zewnetrznym poza
zaktadem, gdyz w zaktadzie stosowane sg $rodki profilaktyczne i zapobiegawcze.

Do podstawowych metod zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii nalezy:

* zapobieganie awariom poprzez odpowiednie dziatania profilaktyczne:

— konserwacje, przeglady iremonty maszyn urzadzen i instalacji, sieci obiektéw,

— zaopatrzenie instalacji i obiektdw w odpowiednie $rodki ochrony przeciwpozarowej,

ochrony przed wyciekami substancji niebezpiecznych,

— wdrozenie procedur postepowanie na wypadek zagrozenia (pozar, wyciek) i ich

sprawdzanie,

— szkolenie pracownikéw w zakresie postepowania w przypadku zagrozenia,

* szybkie i skuteczne usuwanie awarii i jej skutkdw.

W HUCIE MAtAPANEW Sp. z o0.0. ww. metody ochrony $rodowiska przed skutkami awarii
takimi jak pozar lub wyciek realizowane s3 poprzez odpowiednie rozwigzania organizacyjne oraz
dziatania operacyjne.

Dziatania organizacyjne wdrozone w zaktadzie w ww. zakresie to:
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a/ umiejscowienie odpowiedzialnosci za czynnosci zapobiegajace awariom (konserwacje, przeglady
i remonty urzadzen) oraz usuwanie awarii, w jednej komdrce organizacyjnej, w Oddziale
Utrzymania Ruchu oraz funkcji nadzorujacych i kontrolnych w innej niezaleznej komérce - Biuro
Systemdéw Zarzgdzania i przyporzadkowanie ich SpecjaliScie ds. srodowiska i Specjaliscie ds. BHP
(ochrona przeciwpozarowa),

b/ wprowadzenie w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania procedur postgpowania
dotyczacych:

— utrzymania parku maszynowego i obiektéw w technicznej sprawnosci - w formie Instrukcji
Wykonawczej IW 14. ,Nadzorowanie infrastruktury”,

— postepowania w przypadku awarii instalacji lub obiektu ze skutkiem srodowiskowym (pozar,
wyciek itp.) - w formie Instrukcji Srodowiskowej nr 1S.6 ,Gotowo$¢ i reagowanie na awarie”,

— bezpieczefistwa pozarowego oraz postepowania w przypadku pozaru i w przypadku wycieku
(uwolnienia) substancji niebezpiecznej — w formie Zarzadzenia Zarzadu Spétki w sprawie ochrony
przeciwpozarowej i innych miejscowych zagrozen, ktére zawieraja:

— 0go6lng instrukcje hezpieczenstwa pozarowego,
— instrukcje postepowania na wypadek pozaru lub innego zagrozenia,
— instrukcje postepowania na wypadek wycieku /uwolnienia substancji niebezpiecznej.

Dziatania operacyjne prowadzone w zaktadzie w zakresie utrzymania stanu technicznego to:

~ poddawanie urzadzeri (w tym urzadzern ochrony érodowiska) i obiektéw konserwacjom,
okresowym przeglgdom oraz remontom wykonywanym we wtasnym zakresie lub zlecanym na
zewnatrz, zgodnie z planem przeglagdéw i planem remontow

— planowanie i realizowanie inwestycji i modernizacji, zgodnie z planem inwestycyjnym w przypadku
potrzeb zwigzanych z pogorszeniem sig stanu technicznego urzadzen, wymaganiami technicznymi,
$rodowiskowymi oraz wdrazaniem nowych technologii.

Dziatania operacyjne prowadzone w zaktadzie w zakresie ochrony przed skutkami srodowiskowymi

awarii (w postaci pozaru, wyciek) to:

— wdrozenie i aktualizowanie zasad ochrony przed oraz zasad postepowania po zaistnieniu pozaru
lub wycieku/uwolnienia (dokumenty zawierajgce te zasady sg dostgpne i znane pracownikom,
ktérzy zapoznawani sg z nimi w ramach szkoleri wstepnych i okresowych z zakresu ochrony ppoz. i
ochrony érodowiska, rozpowszechniono na terenie zakladu wykaz telefonéw alarmowych pod
ktére mozna zgtaszaé fakt zaistnienia pozaru lub wycieku, badZ zgtasza¢ niebezpieczeristwo /
zagrozenie pozarem, wyciekiem itp.),

— zaopatrzenie miejsc, w ktdrych wystepujg zagrozenia pozarowe w $rodki przeciwpozarowe,
oznakowanie drég ewakuacyjnych, prowadzenie prac pozarowo-niebezpiecznych pod nadzorem,

— zaopatrzenie miejsc przechowywania i stosowania substancji niebezpiecznych w $rodki chronigce
przed wyciekami lub stuzgce do ich usuwania (m.in. sorbenty, maty filtracyjne itp.),

— przeprowadzanie okresowych symulacji sytuacji pozarowych i innych zagrozen, podczas ktérych
sprawdzane sg procedury postepowania, zachowania pracownikow oraz sprawnos¢ sprzetu
przeciwpozarowego i sprzetu do usuwania wyciekéw.

"

16. Treéé punktu IX pn. ,Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacij,
w tym sposoby usuniecia negatywnych skutkow powstatych w srodowisku w wyniku
prowadzonej eksploatacji, gdy s one przewidywane” otrzymuje w catosci nowe brzmienie

"

IX.1. HUTA MALAPANEW Sp. z 0.0. w okresie waznosci pozwolenia zintegrowanego nie planuje

likwidowaé swoich instalacji. Niemniej jednak w przypadku likwidacji czesciowej lub catkowitej

instalacji uzytkowanych przez Hute planuje sie nastepujgcy tok postepowania:

- instalacje i urzadzenia technologiczne i ochrony $rodowiska oraz instalacje i sieci podziemne (np.
rurociggi) nie stanowigce uzbrojenia terenu zostang zdemontowane i rozebrane,
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- materiaty i odpady zalegajgce w instalacjach i miejscach przechowywania lub magazynowania
zostang zebrane i usuniete poza instalacje, ktérej dziatanie zakoriczono,

- materiaty, urzadzenia, maszyny - nadajace sie do uzytku i przedstawiajace wartos¢ rynkowg zostang
sprzedane, a nie przedstawiajagce wartoéci rynkowej, zostang zlikwidowane fizycznie poprzez
rozebranie i odzyskanie czesdci i elementdw o wartosci rynkowej oraz odpadéw przeznaczonych do
odzysku lub unieszkodliwienia,

- odpady zostang usuniete i poddane odzyskowi lub unieszkodliwieniu,

- obiekt budowlany, w ktérym zlokalizowana byfa instalacja jedli bedzie taka potrzeba moze by¢
rozebrany, a odzyskany teren moze by¢ zniwelowany i utwardzony odpadami wytwarzanymi przez
zakiad, jesli sa dopuszczone do odzysku poza instalacjami i ujete w pozwoleniu zintegrowanym,

- obiekt budowlany i teren pozostaty po likwidacji instalacji zostanie zagospodarowany we wtasnym
zakresie lub przekazany nowemu uzytkownikowi.

Podczas prowadzenia ww. prac likwidacyjnych i rozbiérkowych zastosowane beda wszystkie
dostgpne metody ochrony Srodowiska przed zanieczyszczeniem w czasie likwidacji instalacji,
szczegolnie gdy rozhiérka dotyczy¢ bedzie: rurociggédw podziemnych, miejsc magazynowych
i osadnikdw. Jesli ww. prace wykonywane beda przez ustugodawcow Huta sprawowaé bedzie nadzér
nad wykonywaniem tych prac zgodnie z wymaganiami $rodowiskowymi.

Sposdb postgpowania tj. organizowania, prowadzenia, nadzorowania i odbioru robét po ich
wykonaniu reguluje funkcjonujgca w ramach Zintegrowanego System Zarzgdzania Instrukcja ,IW.14
Nadzorowanie infrastruktury”.

IX.2. O zamiarze likwidacji instalacji objetej niniejsza decyzjg nalezy niezwtocznie poinformowaé
organ ochrony érodowiska w terminie nie péiniej niz 30 dni od dnia rozpoczecia likwidacji
instalacji.

17. Pozostate punkty pozostajg bez zmian.
UZASADNIENIE

Pan Michat Kulesza, petnomocnik Huty Matapanew Sp. z 0.0., zwrdcit sie do Marszatka
Wojewodztwa Opolskiego z wnioskiem nr NJ/122/2014 z 6.05.2014 r. (wpltyw do UMWO
8.05.2014 r.) o zmiane decyzji Wojewody Opolskiego nr SR.II-1Z-6610-1/62/06 z 22 czerwca 2007 r.
udzielajgcg Hucie Matapanew Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania
metali niezelaznych i instalacji towarzyszacych, o zdolnosci produkcyjnej 146 Mg wylotu na dobe,
zlokalizowanych na terenie Huty w Ozimku przy ul Kolejowej 1 wraz ze zmianami w decyzjach
Marszatka Wojewddztwa Opolskiego: z 7.04.2008 r. nr DOS-III-IOC-7636-5/08, z 17.02.2009 r.
nr DOS-III-IOC-7636-46/08, z 17.02.2009 r. nr DOS-II-IOC-7363-50/08, z 12.05.2010 r.
nr DOS.MWi.7636-12/10, z 29.04.2011 r. nr D0S$.7222.11.2011.BW, z 14.05.2012 r.
D0S$.7222.20.2012.IR oraz z 17.08.2012 r. nr DOS$.7222.38.2012.IR.

Do wniosku dotgczono:

— ,Dokumentacje do zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji odlewania i instalacji
towarzyszgcych Huty Matapanew Sp. z 0.0. w Ozimku” (2 egz.),

- wydruk ze strony internetowej Ministerstwa Sprawiedliwo$ci aktualnego odpisu z rejestru
przedsigbiorcow Krajowego Rejestru Sadowego nr 0000000733 sporzadzonego na dzien
07.04.2014 r.,

— zapis wniosku na elektronicznym no$niku danych,

- potwierdzenie dokonania optaty skarbowej za zmiane pozwolenia zintegrowanego w kwocie
10,00 zt,

— petnomocnictwo dla Pana Michata Kuleszy,

- optlata od petnomocnictwa.
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Po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, ze wymaga on dalszych wyjasnien dlatego
organ pismami nr D0$.7222.21.2014.JZ: z 3.06.2014 r. i 28.07.2014 r. wezwat Spétke do ztozenia
wyjasnien i uzupetnien. W odpowiedzi Spétka pismami: z 24.06.2014 r. nr NJ/150/2014 (wptyw do
UMWO 24.06.2014 r.), z 8.08.2014 r. nr UJ/174/2014 (wptyw do UMWO 11.08.2014 r.) iz 2.09.2014r.
nr NJ/199/2014 (wptyw do UMWO 4.09.2014 r.) uzupetnita wniosek o brakujace informacje.

Wypetniajagc obowigzek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
pismem nr DO0S$.7222.17.2014JZ z 30.06.2014 r. wniosek w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego przekazano Ministrowi Srodowiska.

Organem ochrony $rodowiska wiasciwym miejscowo do wydania przedmiotowej decyzji,
w mys$l art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U.
z 2013 r., poz. 1232 z pdin. zm.), w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 13b rozporzadzenia Rady Ministréw
z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczqco oddziatywac na srodowisko
(Dz. U. Nr 213, poz. 1397 z pézn. zm.) jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Po analizie przedmiotowego wniosku Marszatek Wojewddztwa Opolskiego uznat, Ze
planowane zmiany nie s3 istotnymi zmianami w funkcjonowaniu instalacji objetej wymogiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego, moggcymi spowodowac znaczgce zwiekszenie negatywnego
oddzialywania na $rodowisko, jednakie wymagajg zmiany niektérych warunkéw pozwolenia
zintegrowanego.

W toku postepowania, z uwagi na koniecznos¢ przeanalizowania ztozonego wniosku wraz
z uzupetnieniami, w odniesieniu do dokumentacji stanowigcej podstawe wydania pozwolenia
zintegrowanego, a takze koniecznoscig ztoZenia wyjaénienn do wniosku, organ przediuzyt termin
zafatwienia sprawy ostatecznie do 12 wrzesénia 2014 r.

Whnioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody
Opolskiego nr SR.INI-IZ-6610-1/62/06 z 22 czerwca 2007 r. (wraz ze zmianami), zgodnie
z informacjami przedstawionymi we wniosku, dotyczy m.in.

— przejecia w 2011 r. przez Hute Matapanew Sp. z 0.0. majatku Matapanew Armatura Sp. z 0.0. na
mocy art. 492 §1 pkt 1 Kodeksu spotek handlowych, co wigZe sie¢ ze zmiang opisu proceséw
podstawowych i pomocniczych,

— wytaczenia z eksploatacji: oczyszczalni B, dwdch obiektdw formowni B, trzech obiektéw
modelarni,

— oddania do uzytku modelarni w nowej lokalizacji,

— zmiany nazewnictw proceséw (spowodowane zmianami w Zintegrowanym Systemie Zarzgdzania)
oraz komarek organizacyjnych (wywotane zmiang schematu organizacyjnego),

— dostosowania procesow przetwarzania i wytwarzania odpaddéw do ustawy z 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U.z 2013 r., poz. 21 z pén. zm.),

— rezygnacji z transportu odpadéw wiasnymi srodkami transportu,

— zaprzestania wytwarzania odpadu transformatoréw i kondensatorow zawierajgcych PCB
(16 01 14%*),

— rezygnacji z odzysku wiasnych odpaddéw: opakowar z drewna (15 01 03), drewna (z demontazu
i likwidacji obiektow) (17 02 01), kabli (17 04 01) i metali zelaznych (19 12 02),

— zwiekszenia ilosci wytwarzanego i przetwarzanego odpadu osadow z klarowania wody
(19 09 02),

— zmniejszenia ilosci wytwarzanego odpadu rdzeni i form odlewniczych po procesie odlewania
(10 09 08) ze wzgledu na uzytkowanie instalacji do regeneracji mas furanowych,

— zmniejszenia iloci odpadéw przyjmowanych do odzysku: pyly z kottéw (10 01 01) lub popioty
lotne z wegla (10 01 02), ze wzgledu na czeSciowe stosowanie zasypek gotowych,

— zmniejszenia ilodci miejsc magazynowania odpaddw ze wzgledu na reorganizacje w Zakfadzie,

— zmiany asortymentu stosowanych farb i rozciericzalnikéw w zwigzku z wymaganiami klientéw,

— zmiany uzytkowanych Zzrddet emisji, emitorow i urzadzed odpylajgcych spowodowanymi
reorganizacjg pracy na poszczegolnych odcinkach produkcji,

— uwzglednienia zapiséw okresowej analizy pozwolenia zintegrowanego.
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Przedstawione w przedtozonej organowi dokumentacji rodzaje odpadéw przewidzianych do
przetwarzania zostaly sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z 27 wrzeénia
2001 r. w sprawie katalogu odpaddéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206), biorac pod uwage brzmienie art. 250
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. 22013 r., poz. 21 z pdin. zm.).

Organ rozpatrujac przedmiotowy wniosek uznat go za zasadny i zmienit odpowiednio zapisy
pozwolenia zintegrowanego.

W niniejszej decyzji uaktualniono rodzaje i parametry instalacji objetej wymogiem uzyskania
pozwolenia zintegrowanego.

Majgc na uwadze szczegdlne wzgledy ochrony srodowiska, w pozwoleniu uaktualniono rodzaj
i ilos¢ wykorzystywanych materiatédw i surowcéw, paliw i energii.

W pozwoleniu uaktualniono réwniez dla przedmiotowych instalacji warunki wprowadzania
do $rodowiska substancji i energii.

Likwidacja niektorych urzadzern na poszczegdlnych odcinkach produkcyjnych w ramach
instalacji do wytworzenia odlewéw i instalacji pozostatych jak réwniez przejecie przez Spotke
obiektéw z instalacji Matapanew Armatura Sp. z 0.0., spowodowaty zmiany Zrédet emisji, emitoréw
i wielkosci emisji.

Oprécz ww. zmian uwzgledniajgcych stan istniejacy zakfadu, Spotka zawnioskowata
o wykreélenie z pozwolenia instalacji energetycznych o nominalnej mocy do 1 MW,, tj.: emitordéw
oznaczonych jako 6, 26, 61, 64, 126, 143 o tacznej nominalnej mocy 0,559 MW, oraz dygestorium —
wykorzystywanego do celéw laboratoryjnych oznaczonego jako emitor nr 69, ktérych eksploatacja
nie wymaga uzyskania pozwolenia, zgodnie z rozporzgdzeniem w sprawie przypadkéw, w ktorych
wprowadzanie gazow Jub pytéw do powietrza oraz nie wymaga zgtoszenia instalacji, zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajéw instalacji, ktérych
eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz. U. nr 130, poz. 880).

Whprowadzone zmiany spowodowaly koniecznos¢ dostosowania charakterystyki miejsc
wprowadzania gazow i pytdw do powietrza, jak rowniez wielkosci dopuszczalnej emisji w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji i zwigzku z tym w tabeli nr 7 niniejszej decyzji dokonano
charakterystyki miejsc wprowadzania gazdw i pytéw do powietrza, natomiast w tabeli nr 8 ustalono
wielkoéci dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji nie powodujacej
przekroczen w powietrzu atmosferycznym wartosci odniesienia okreélonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dila niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87).

Na podstawie art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, zgodnie z ktérym
w pozwoleniu nie okresla sie wielkosci emisji dla tych rodzajow gazéw i pytow, ktére wprowadzone
do powietrza nie powodujg przekroczenia 10% wartosci odniesienia, w niniejszej decyzji nie ustalono
poziomu emisji dopuszczalnej dla trojetylenoczteroaminy, tlenku wegla, butanolu, etylobenzenu,
alkoholu benzylowego, weglowodordw alifatycznych i Weglowodoréw aromatycznych.

Jednoczesdnie z pozwolenia w czesci dotyczacej emisji do powietrza wykreslono instalacje nie
wymagajgce uzyskania pozwolenia, dla ktérych nie jest wymagane pozwolenie a ich eksploatacja nie
podlega zgloszeniu oraz wykredlono instalacje, ktére zostaty zlikwidowane. Zmiany dokonano
réwniez w wielkosci emisji rocznej z instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego i instalacji
pozostatych uwzgledniajgc stan istniejacy.

Wielkos¢ emisji dopuszczalnej dla emitordw zostata okreslona, zgodnie z wnioskiem strony, na
podstawie dokumentacji dotgczonej do wniosku.

Na potrzeby przedmiotowego wniosku wykonano obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji
w powietrzu uwzgledniajgc wszystkie Zrodta i emitory zlokalizowane na terenie zaktadu.

W przedmiotowe] decyzji dokonano zmiany zapisow tabeli nr 10 dotyczacej usytuowania
stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytdow wprowadzanych do powietrza
poprzez okre$lenie lokalizacji przekroju pomiarowego emisji dla zrodet objetych wymogiem uzyskania
pozwolenia i dla ktdrych istniejg techniczne mozliwosci montazu kréécéw pomiarowych.

W niniejszej decyzji nie okreslono warunkdéw wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
w sytuacjach odbiegajgcych od normalnych, tj. podczas rozruchu i zatrzymania instalacji, poniewaz
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zgodnie z wnioskiem Strony w czasie ich trwania nie bedzie wystepowata zwiekszona emisja
substancji lub energii do Srodowiska i nie przewiduje sie wystgpienia podczas tych sytuacji
wystapienia warunkdw, ktore miatyby znaczny wptyw na zmiany w oddziatywaniu instalacji na
Srodowisko w stosunku do okreséw normalnej eksploatacji.

Stosowane w trakcie eksploatacji instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego dziatania
i $rodki techniczne, majgce na celu ograniczenie emisji substancji i energii, w celu osiggniecia
wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci oraz ograniczanie oddziatywan transgranicznych
w zakresie metody ochrony powietrza zmieniono w niniejszej decyzji.

W niniejszej decyzji dokonano uaktualnienia zapisow dotyczgacych metody ochrony powietrza
w zakresie wymagan majgcych na celu ograniczenie emisji w szczegélnosci sposoby osiggania
wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako catosci oraz sposoby ograniczania oddziatywan
transgranicznych w odniesieniu do wszystkich instalacji eksploatowanych na terenie Zaktadu.

W niniejszej decyzji uaktualniono zakres i sposob monitorowania pomiaru i ewidencjonowania
wielkosci emisji w zakresie, w jakim wykraczajg one poza wymagania, o ktorych mowa w art. 147
i 148 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska.

Ponadto dokonano weryfikacji zapiséw punktu VI.1. poprzez wprowadzeni zapisu ogolnego
dotyczacego aktu prawnego i wpisano wiasciwy organ jakim jest obecnie Marszatek Wojewddztwa
Opolskiego do ktorego nalezy przedktadac wyniki pomiardw.

Po weryfikacji przez Zaktad ilosci wody zuizywanej na potrzeby instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego, zweryfikowano tabele zawarta w punkcie 1.4 zmienianej decyzji.

Na podstawie art. 211 ust. 2 pkt 3b ustawy Prawo ochrony Srodowiska organ okresla w pozwoleniu
zintegrowanym ilos¢ oraz skfad sciekdw powstajgcych z instalacji. W zwigzku z powyzszym niniejszg
decyzjg zmieniono zapisy decyzji, okreélajgc w niej ilo$¢ stan i sktad Sciekdw pochodzgcych jedynie z
instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Na wniosek Zaktadu zmieniono zapis punktu dotyczacy metody ochrony Srodowiska wodnego
poprzez jego rozszerzenie i uszczegotowienie.

Biorgc pod uwage, Ze z instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego
powstajgce S$cieki nie sa wprowadzane bezposrednio do $rodowiska, sg natomiast kierowane
systemem kanalizacyjnym do oczyszczalni $ciekéw, organ przychylit sig do wniosku Zakiadu i zmienit
zapisy decyzji, usuwajac z tresci decyzji punkt dotyczacy monitoring $ciekdw odprowadzanych do
kanalizacji.

Zgodnie z wnioskiem strony w tym zakresie dokonano korekty w tabeli zawierajacej
zestawienie emitordw hatasu w celu doprecyzowania czaséw pracy emitordw z uwzglednieniem
podziatu na pore dnia i nocy. Ponadto w zwigzku z tym iz w obrebie oddziatywania akustycznego
zaktadu dokonano zmiany w obowigzujgcym planie miejscowym ponownie okreslono dopuszczalne
poziomy hatasu na terenach normowanych w tym zakresie z uwzglednieniem nowego sposobu
zagospodarowania.

Zgodnie z wnioskiem Strony zwiekszono ilos¢ wytwarzanych odpadéw o kodach: 08 01 11*
z 0,7 Mg/rok na 1,0 Mg/rok, 10 09 13* z 1,0 Mg/rok na 3,0 Mg/rok, 16 02 13* z 0,8 Mg/rok na
0,85 Mg/rok, 07 02 13 z 5 Mg/rok na 15 Mg/rok, 12 01 02 z 20 Mg/rok na 30 Mg/rok, 16 01 03
z 6,00 Mg/rok na 6,50 Mg/rok, 19 09 02 z 30 Mg/rok na 40 Mg/rok. Jednoczesnie zmniejszono ilosci
wytwarzanych odpadéw o kodach: 10 09 08 z 38 000 Mg/rok na 30000 Mg/rok oraz 17 04 05
z 1500 Mg/rok na 500 Mg/rok. Ponadto zweryfikowano rodzaje wytwarzanych odpaddw, dodajgc
odpad o kodzie 12 01 15 w ilosci 0,7 Mg/rok oraz o kodzie 17 06 04 w ilosci 0,2 Mg/rok, réwnoczesnie
usuwajgc z pozwolenia zintegrowanego odpady o kodach: 16 02 09%, 13 05 01*, 08 03 18, 16 02 16,
170101,170102,17 01 07,17 03 80, 17 09 04, 16 80 01, bowiem ich powstawanie nie ma zwigzku
z eksploatacjg instalacji abjetych pozwoleniem zintegrowanym.

Niniejszg decyzjg zmieniono takze ilo$¢ odpaddéw poddawanych przetworzeniu w procesie R4
i R5, o kodzie: 19 09 02 z 30 Mg/rok na 40 Mg/rok oraz 19 12 02 z 7100 Mg/rok na 7000 Mg/rok.
Zmniejszono ilosci odpadéw przyjmowanych do odzysku: pyty z kottéw (10 01 01) lub popioly lotne
z wegla (10 01 02), ze wzgledu na czesciowe stosowanie zasypek gotowych. Usunieto réwniez odpady
o kodach: 1501 03,17 02 01, 17 04 11, 19 12 02 (w ilosci 100 Mg/rok), bowiem Spétka zrezygnowata
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z odzysku tych odpadéw we wtasnym zakresie. Zmieniono réwniez miejsca (odpady o kodach:
1002 99, 12 01 02, 12 01 17, 16 11 06, 17 01 01, 17 04 07) i sposoby (odpady o kodach: 10 09 08
i 16 11 04) magazynowania odpaddw oraz miejsca przetwarzania odpadu o kodzie 10 01 01
(z instalacji do wytwarzania rdzeni w formowni A na formownig B).

Odpady o nastepujgcych kodach przetwarzane bedg w nastepujgcych procesach:

— recykling metali i zwigzkéw metali w procesie wytapiania metalu (w piecach do wytopu metalu):
120101,120103,160117,170405,191202,120102,1201 13,1201 17,1501 04, 17 04 07,

— recykling materiatéw nieorganicznych, tj. wegla, sktadnikow zuzlotwérczych, sktadnikow
termoizolacyjnych, w procesie wytapiania metalu (w piecach do wytopu i kadziach odlewniczych):
100102 (lub 1001 01),1002 99, 1501 07, 16 11 06,

— utwardzanie powierzchni terenu przy uzyciu odpadéw: 10 01 01, 10 02 01, 10 09 08, 16 11 04,
170101,170102,

— rozprowadzanie na powierzchni ziemi w celu nawozenia lub ulepszenia gleby: 19 09 02,

— wykorzystywane do zabezpieczenia przed erozjg korony zaktadowego sktadowiska odpadow lub
jego czesci: 19 09 02, 10 09 08.

Zgodnie z art. 222 ustawy o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 z pdin. zm.), dotychczasowy
proces odzysku R14 i R15 stat sie procesami odzysku R4 i R5, dlatego organ zmienit odpowiednio
zapisy pozwolenia zintegrowanego w tym zakresie, zgodnie z wnioskiem Strony.

W zwigzku z art. 232 ust. 6 ustawy o odpadach (Dz. U.z 2013 r,, poz. 21 z pdzn. zm.), zgodnie
z ktérym pozwolenia zintegrowane, wydane przed dniem wejscia w Zycie niniejszej ustawy,
obejmujace wytwarzanie i gospodarowanie odpadami, zachowujg waznos¢ na czas, na jaki zostaty
wydane, organ nie mogt zmieni¢ czesciowo zapiséw decyzji, i dlatego calg gospodarke odpadami
ujeta w ww. decyzji dostosowano do nowych uregulowar prawnych.

Ponadto w niniejszym pozwoleniu, w zwigzku z wprowadzonymi zmianami, uaktualniono
wymagane dziatania w tym $rodki techniczne majgce na celu ograniczenia emisji, w szczegdlnosci
sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci, w tym metod minimalizacji
ilosci powstajacych odpadéw oraz sposoby ograniczania oddziatywania transgranicznego oraz
sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii elektrycznej, a takze zakres i sposéb
monitorowania procesu technologicznego, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji
w zakresie w jakim wykraczajg one poza wymagania ustawowe, jak rowniez sposoby zapobiegania
wystepowaniu i ograniczaniu skutkdw awarii oraz postgpowanie w czasie wystgpienia awarii, w tym
wymog informowania o wystgpieniu awarii i sposoby postgpowania w przypadku zakonczenia
eksploatacji instalacji, w tym sposoby usunigcia negatywnych skutkéw powstatych w srodowisku w
wyniku prowadzonej eksploatacji, gdy sg one przewidywane.

Biorac pod uwage powyisze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Na podstawie art. 1 ust. 1, w zwigzku z punktem 53, czesci | zafgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r.
o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2012 r., poz. 1282 z pdin. zm), wydanie niniejszego pozwolenia podlega opfacie skarbowej w
wysokosci 10 zt (stownie: dziesiec ztotych). Optfate w ww. kwocie uiszczono 09.04.2014 r. przelewem bankowym na konto
Urzedu Miasta Opola nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.
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Otrzymuja:
/za zwrotnym potwierdzeniem odbioru/

1.

2.

Pan Michat Kulesza

- petnomocnik Huty Matapanew Sp. z 0.0.

ul. Kolejowa 1
46-040 Ozimek
a.d.
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