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Na podstawie-art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, 2b, 3, 5, art. 201 ust. 1, art. 202
ust. 1, 2, 4, art. 203 ust. 1, art. 204 ust. 1, art. 211 ust. 1, 2 i art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony érodowiska (Dz. U. 22013 r., poz. 1232 z pézn. zm.), po
rozpatrzeniu wniosku ,STALKOR” Sp. z o. 0., z 27.06.2013 r., bez numeru (wptyw do UMWO
27.06.2013 r.) o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji zlokalizowanej w Opolu przy
ul. Oswiecimskiej 98 K

orzekam

udzieli¢ ,STALKOR” Sp. z 0. 0. w Opolu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej
obrobki metali z zastosowaniem proceséw chemicznych (cynkowania wyrobéw metalowych), gdzie
catkowita objetos¢ wanien procesowych wynosi 63,55 m’, zlokalizowanej w Opolu przy
ul. Oswigcimskiej 98K, na warunkach okre$lonych w niniejszej decyzji.

I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1. Rodzaj prowadzonej dziatalnoéci

Podstawowgq dziatalnoscig ,STALKOR” Sp. z 0. 0. w Opolu jest cynkowanie ogniowe wyrobdw
metalowych z wykorzystaniem wanien procesowych o objetoéci tacznej 63,55 m>.

Wydajnos¢ instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia zintegrowanego wynosi 3 300 Mg/rok
ocynkowanych wyrohdw.

Numer identyfikacji podatkowej (NIP): 754-27-31-117,
Numer REGON: 532339614,

2. Lokalizacja instalacji

Zakfad na ktorego terenie zlokalizowana jest instalacja objeta pozwoleniem zintegrowanym
pofozona jest na dziatkach o numerach: 229/20, 229/21 k.m. 18, obreb Groszowice, ktdre stanowig
wiasnosé firmy.

3. Rodzaji parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

Do instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia zintegrowanego zaliczono instalacje do
powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem proceséw chemicznych (ogniowego cynkowania
wyrobéw metalowych), o catkowitej objetoéci wanien procesowych wynoszacej 63,55 m>.

Cigg technologiczny sktada sie z szeregu wanien, w ktdrych prowadzona jest obrébka
chemiczna. Wyroby przenoszone sg za pomocg suwnic z wanny do wanny i w nich zanurzane.
W ramach instalacji prowadzi sie nastepujace operacje:
- formowanie wsaddw,
- kwasne odttuszczanie,
- odcynkowanie,
- trawienie,



- ptukanie,

- topnikowanie,

- cynkowanie (pokrywanie roztopionym metalem),

- chtodzenie w wodzie,

- rozformowanie + obrébka wykarczajgca (dekompletacja i nanoszenie ewentualnych poprawek).

Powierzchniowa obrdbka metali z zastosowaniem proceséw chemicznych prowadzona bedzie
w wannach o catkowitej pojemnosci wanien wynoszgcej 87,55 m’, w tym:
- wanien procesowych (do trawienia, odcynkowania, odttuszczania, topnikowania i cynkowania
zanurzeniowego) o pojemnosci 63,55 m?,
- wanien przeznaczonych do ptukania i chtodzenia o pojemnosci 24 m®.

Cynk lub stop cynkowniczy dostarczany jest w formie ggsek lub blokdw i bezposrednio trafia do
instalacji. 28-32% HCI jest dostarczany bezposrednio do wanny autocysternami lub w pojemnikach
plastikowych. Inne surowce, takie jak inhibitory, topniki czy roztwory do przygotowywania kapieli
odttuszczajacych, dostarczane sg w beczkach lub workach.

Przygotowywanie wsadu — formowanie wsadu

Wyroby podlegajgce procesowi cynkowania czyszczone s3 mechanicznie, a nastgpnie
przymocowywane do odpowiednich uchwytdw lub trawers przy pomocy hakéw lub drutu stalowego.
Detale drobne umieszczane sg w specjalnych koszach i wprowadzane do procesu cynkowania.

Odttuszczanie

Proces odbywa sie w wannie 0 pojemnosci 12 m® w kapieli bedacej wodnym roztworem HCI (2-6%)
zawierajacej dodatkowo $rodki odttuszczajgce, w temperaturze 30 — 50 °C. W wyniku tego procesu
powstaje kapiel zawierajgca kwasy trawigce, ktéra pozostaje w wannie technologicznej do czasu
wyczerpania sie jej wiasciwosci odttuszczajgco-trawigcych.

Odcynkowanie

Proces prowadzony jest w wannie o pojemnosci 9 m?, w kapieli 2-12% HC| oraz w temperaturze
otoczenia. Stosowany jest jedynie w przypadku wyrobdw wadliwych, gdy nalezy z nich usungc
powtoke cynkowa.

Trawienie
Proces odbywa sie w dwdch wannach o pojemnosci 9 m® kazda, za pomoca 8-15% HCl oraz
inhibitoréw korozji, w temperaturze 20-30 °C.
Wyroby trawione sg w rozcieficzonym kwasie solnym w celu usunigcia z nich warstw odlewniczych,
walcowniczych i zgorzelin. W celu zabezpieczenia wyrobow przed przetrawieniem, do kgpieli wodnej
dodaje sie inhibitory. W trakcie eksploatacji w roztworze trawialniczym wzrasta zwarto$¢ zelaza,
podczas gdy zawarto$¢ wolnego kwasu maleje, powodujac konieczno$¢ dodawania od czasu do czasu
éwiezego kwasu dla przywrdcenia wtasnosci kapieli. Chlorki zelaza majg ograniczong rozpuszczalnosc
w HCI, gdy ona ustaje (stezenie chlorku osigga maksimum) trawienie ustaje. Kwas solny dodawany
jest matymi porcjami, co daje niewielki przyrost stezenia kwasu w kapieli, nieszkodliwy dla
pracownikéw i srodowiska. Najkorzystniej utrzymywac kapiel trawigcg na poziomie:

e 10-15% kwasu solnego,

e 10-15% zelaza.

Ptukanie

Proces odbywa sie w wannie o pojemnosci 12 m®> w kapieli o stezeniu 1% HCl i 1-3% Fe,
w temperaturze otoczenia przez okres 2-5 minut. Powstajgce w tym procesie tzw. kwasne
poptuczyny zawracane sie do procesu trawienia.



Naktadanie topnika

Proces jest przeprowadzany w wannie o pojemnosci 9 m®,

Wyroby przed cynkowaniem zanurza sig¢ w topniku stanowigcym mieszanine $rednio 60% ZnCl,
i 40% NHCl o stezeniu 400 g/l. Proces ten prowadzi sie w temperaturze 25-50°C, co umozliwia
zwilzenie powierzchni cynkiem i usuwa resztki zgorzelin i soli cynku z powierzchni stalowej, a takie
zabezpieczenie odttuszczonego i wytrawionego wyrobu przed utlenianiem powierzchniowym.

Cynkowanie ogniowe

Proces przebiega w piecu cynkowniczym z wanng cynkownicza o pojemnoéci 15,55 m? wypetniong
ciektym cynkiem. Wyroby stalowe z naniesionym topnikiem zanurzane sg powoli w kapieli cynkowe].
Stal wchodzi w relacje z cynkiem i tworzy powtoke sktadajacy sie z szeregu warstw stopu cynkowo-
zelazowego. Pokrywa je warstwa czystego cynku, powstajgca gdy wyroby wyciggane s3 z kapieli. Czas
zanurzenia waha sie od kilku minut dla stosunkowo lekkich wyrobéw, do 30 minut przy ciezkich
elementach konstrukcyjnych. Proces przebiega w temperaturze 440-450°C. Wanna zamknieta
obudowg piecows jest zainstalowana ponizej poziomu podtogi z pomostami umozliwiajacymi dostep
do wanny. Wanna ogrzewana jest elektrycznie. W przypadku wystgpienia awaryjnego braku zasilania
zastosowane beda agregaty pradotwércze o mocy 200 kW do podtrzymania cynku w wannie
cynkowniczej w stanie roztopionym. Kapiel cynkowa zawiera zwykle bardzo mate iloéci innych metali,
ktére bedg stanowié zanieczyszczenie cynku lub sg dodawane jako dodatki stalowe. Skiad kapieli to:

- cynk = 99,1 % wagowo,

- nikiel = 0,03 % wagowo,

- ofow = 0,3% wagowo,

- zelazo = 0,03% wagowo,

- glin = 0,006% wagowo,

- kadm = 0,02% wagowo,

- cyna = 0,4% wagowo,

- mangan = 0,01% wagowo.

Do cynku dodawane sg aluminium i nikiel, badz sg one sktadnikami gotowych stopéw przeznaczonych
do cynkowania.

Chiodzenie w wodzie
Prowadzone jest poprzez zanurzenie na ok. 2-5 minut w wannie o pojemnoéci 12 m?>. Temperatura
wody w wannie osigga ok. 70-80°C.

Rozformowanie

Polega na zdejmowaniu elementdw ocynkowanych z trawers. Drobne niedoskonatodci Sg poprawiane
za pomocy farby cynkowej w iloéci do 80 I/rok i preparatéw zawierajacych cynk w ilosci do
1 000 I/rok. Uchwyty do ktdrych byty podczepione wyroby sg usuwane, a wyroby przygotowywane sg
do wysytki.

Tabela nr 1. Parametry poszczegdinych etapéw procesu cynkowania z odtiuszczaniem kwasnym

Lp. | Operacja Sktad kapieli Temp. [°C] Czas [min.]
1. Odttuszczanie Roztwdr kwasu sclnego: 2-6%HCI 30-50 10-20
oraz Srodek odttuszczajacy ok. 2%
lub wariantowo: 1-4% wodny roztwér preparatu lub 20-30
odttuszczajgcego zawierajgcego kwasy mineralne
2. | Odcynkowanie Kwas solny 2-12% HCI Temperatura 30-60
otoczenia
3. Trawienie | Kwas sclny 8-15% 20-30 10-30
2-12% Fe
4. Trawienie Il Kwas solny 8-15% 20-30 10-30
2-12% Fe




5. Plukanie po trawieniu Woda maks. 1% HCI Temperatura 2-5
1-3% Fe otoczenia
6. | Topnikowanie Topnik — wodny roztwér soli dwuskfadnikowej (60% 25-50 3-5
ZnCl; i 40% NH4Cl) o stezeniu ok. 400 g/l

maks. 3% Fe

7. | Suszenie Gorgce powietrze 120-160 15-20
8. | Cynkowanie Cynk min. 99,5% Zn 440-450 5-30
Dodatek stopowy 0,02-0,06% Ni
lub wariantowo: gotowy stop cynkowniczy
9. | Chtodzenie Woda 70-80 2-5

4. Rodzaj i ilo$é wykorzystywanej energii, materiatéw i surowcéw w instalacji

4.1. Jednostkowe zuzycie energii, surowcow i materiatow:

Tabela nr 2.
Lp. Energia, materialy, surowce Zuiycie Jednostka miary
1. | Energia elektryczna 2100 MWh/rok
2. | Cynk lub stop cynkowy 250 Mg/rok
3. | Drut stalowy zarzony miekki 60 Mg/rok
4. | Kwas solny techniczny 80 Meg/rok
5. | Topnik — gotowa mieszanka chlorku cynku i chlorku 6 Mg/rok
amonu
6. | Zamiennie: chlorek amonu 2 Mg/rok
chlorek cynku 4 Mg/rok
7. | Woda amoniakalna 1200 I/rok
8. | Srodki do odttuszczania kwasnego — preparaty na bazie 2 Mg/rok
HCI
lub kwasny $rodek na bazie wody 4 Mg/rok
9. | Inhibitory korozji 0,3 Mg/rok
10. | Tlenek cynku (biel cynkowa) 0,5 Mg/rok
11. | Farba cynkowa 80 I/rok
12. | Cynk-Spray (rézne rodzaje) 1000 I/rok

4.2. Zuzycie substancji niebezpiecznych

Srodkami niebezpiecznymi stosowanymi w cynkowni sg: kwas solny techniczny, topnik
(gotowa mieszanina chlorku cynku i chlorku amonu), $rodki do odttuszczania kwasnego na bazie
HCl, kwaény érodek na bazie wody do odttuszczania, inhibitory korozji oraz woda amoniakalna.
Surowce bedg zamawiane wg potrzeb i od razu trafia¢ beda do instalacji (wanien). Niewielka
iloé¢ érodkdw chemicznych do korekty stezen kapieli w wannach technologicznych bedzie
przechowywana w magazynie.

4.3. llo$¢ wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji
Zaktad do celéw zwigzanych z funkcjonowaniem instalacji wymagajgcej pozwolenia
wodnoprawnego wykorzystuje wode z sieci wodociggowej. llos¢ wykorzystywanej wody na
poszczegdlne procesy technologiczne wynosi:
- odttuszczanie 45 m*/rok,
- trawienie 18 m*/rok,
- usuwanie powtok 10 m*/rok,
- naktadanie topnika 45 m®/rok,
- ptukanie 60 m*/rok,



- chiodzenie 72 m¥/rok,
- mycie w technologii (obejmujgce mycie wanien podczas wymiany kapieli) 30 m®/rok.
taczna ilo$¢ wykorzystywanej wody na potrzeby technologiczne wynosi 280 m?®/rok.

Il. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii oraz wielko$é dopuszczalnej emis;ji
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

1. Wprowadzanie gazow i pytow do powietrza

1.1. Zrédta powstawania i miejsca wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza, ich charakterystyka
oraz czas eksploatacji Zrodet emisji

Tabela nr 3.
Charakterystyka zrodta
dkoké Temp Czas
; Kod T —— Wysokos$é | Srednica ::re ; S:S Przeplyw wylotowa | trwania
P- | emitora S emitora wew, IRy gazow - emisji
gazow B
[m] [m] [m/s] [m*/h] K] [h/rok]
Instalacja wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
Odci —
ciag mlercou{y 2700
z pieca cynkowniczego
1 E1 - eksploatacja bez pokryw 18,0 12 6.9 28 160 300
Odcigg miejscowy
z pieca cynkowniczego 900
- eksploatacja z pokrywami
5 £2 Odciagg miejscowy znad wanny 8,2 0,14 K=0 5150 300 3600
do odtluszczania
3 E3 Odciag mlejscovt.'y znad wanny 82 0,14 -0 5150 313 3600
do odcynkowania
i e
4 gf | DecleRmisiscowyzRadwanny 8,2 0,14 K=0 5150 313 3600
do trawienia
5 E5 addqgniielstoy 2wy 8,2 0,14 K=0 5150 313 3600
do trawienia
6. gg | Odclag miejscowyznadwanny | o, 0,14 =0 5150 313 3600
do topnikowania
Wentylator ogdlny hali
7 £7 nad wanng df’ adtiuszc‘za.ma, 8,0 0,25 K=0 3200 313 3600
odcynkowania, ptukania i
trawienia
Wentylator ogdlny hali
8. E8 nad wanna do 8,0 0,25 K=0 3200 313 3600"
topnikowania oraz suszenie
Wentylator ogdlny hali
nad wanng cynkownicza 2700
9 £9 - eksploatacja bez pokryw 8.0 0,25 K=0 3200 293
Wentylator ogdlny hali
nad wanng cynkownicza 900
- eksploatacja z pokrywami
10. E1I0 | Wentylator oglny hali 8,0 0,25 k=0 3200 253 3600
11. E11 Wentylator ogélny hali 8,0 0,25 K=0 3200 293 36001
Obijasnienie:

m w tym czas nanoszenia poprawek farbami, ktdry odbywa sie przez 256 h/rok.




1.2. Wielkoé¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczern do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji

Tabela nr 4.
Emisja dopuszczalna
Kod Nazwa Zrédta emisji i
Lp. . = Nazwa substancji T -
emitora substancji ze irddta z emitora
[kg/h] [kg/h]
Pyt ogdtem 0,0282 0,0282
Chlorowodér 0,1123 0,1123
Odciag miejscowy Amoniak 0,0562 0,0562
z pieca cynkowniczego
- eksploatacja bez pokryw Cynk 0,0011 0,0011
Otow 0,00002 0,00002
Zelazo 0,0006 0,0006
1; E1l
Pyt ogdtem 0,0070 0,0070
Chlorowoddér 0,0281 0,0281
Odcigg miejscowy Amoniak 0,0141 0,0141
z pieca cynkowniczego
- eksploatacja z pokrywami Cynk g.0094 0,0004
Olow 0,000007 0,000007
Zelazo 0,0002 0,0002
2. E2 Gelgg migjscavey . Chlorowodar 0,02016 0,02016
znad wanny do odttuszczania
3 £3 Odcigg miejscowy  enrousasi 0,02052 0,02052
znad wanny do odcynkowania
4, E4 OHclaE miciscowy o Chlorowodér 0,02052 0,02052
znad wanny do trawienia
. £s Odcigg miejscowy o Ehforowadi 0,02052 0,02052
znad wanny do trawienia
Odcigg miejscowy znad wanny Pyt ogdtem 0,0207 0,0207
6. E6 do topnikowania
Amoniak 0,0108 0,0108
Pyl ogétem 0,013 0,013
Chlorowodér 0,0126 0,0126
" . Amoniak 0,00648 0,00648
Wentylator ogdiny hali
7 E7 nad wanna do odttuszczania, Aceton 0,1296 0,1296
' odcynkowania, ptukania i 0.0641 0.0641
trawienia Ksylen ' ’
Weglowodory 0,126 0,126
aromatyczne
Weglowodory 0,00936 0,00936
alifatyczne
Pyt ogdtem 0,0207 0,0207
Chlorowodér 0,0126 0,0126
Wentylator ogdlny hali Amoniak 0,00648 0,00648
8. E8 nad \.:vannq t‘:lo . — 0,1296 0,1296
topnikowania oraz suszenie
Ksylen 0,0641 0,0641
Weglowodory 0,126 0,126
aromatyczne




Weglowodory 0,00936 0,00936
alifatyczne
Pyt ogdtem 0,0032 0,0032
Chlorowodér 0,0126 0,0126
Amoniak 0,00648 0,00648
Cynk 0,0011 0,0011
A 0,0000024 ,0000024
Wentylator ogdlny hali Otéw 8
nad wanna cynkownicza Felazo 0,00000027 0,00000027
- eksploatacja bez pokryw
Aceton 0,1296 0,1296
Ksylen 0,0641 0,0641
9, E9 Weglowodory 0,126 0,126
aromatyczne
Weglowodory 0,00936 0,00936
alifatyczne
Pyt ogdtem 0,0008 0,0008
Chlorowodor 0,00324 0,00324
Wentylator ogdlny hali Amoniak 0,00144 0,00144
nad wanng cynkownicza
0
- eksploatacja z pokrywami Cynk 0004 0,0004
- 0,0000008 0,0000008
Falhze 0,00000009 0,00000009
Pyt ogdtem 0,0054 0,0054
Chlorowodér 0,01188 0,01188
Amoniak 0,00648 0,00648
0,1296 0,1296
10. E10 Wentylator ogdiny hali FaEkan
Ksylen 0,0641 0,0641
Weglowodory 0,126 0,126
aromatyczne
Weglowodory 0,00936 0,00936
alifatyczne
Pyt ogdtem 0,0054 0,0054
Chlorowoddr 0,01188 0,01188
Amoniak 0100648 0,00648
0,1296 0,1296
11 Ell Wentylator ogdlny hali Aceton
Ksylen 0,0641 0,0641
Weglowodory 0,126 0,126
aromatyczne
Weglowodory 0,00936 0,00936
alifatyczne
Pyt ogotem 0,3265
Chlorowoddér 0,8358
Amoniak 0,3154
12 Emisja z instalacji w Mg/rok Cynk 0,0066
: misja z instalacji w Mg/ro Olow T
Zelazo 0,0018
Aceton 0,17
Ksylen 0,082




Weglowodory 0.1615
aromatyczne !
Weglowodory 0.012
alifatyczne !

2. Emisja hatasu do srodowiska

2.1. Zrédta emisji hatasu oraz rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby

Tabela nr5. Zrédia hatasu oraz rozktad czasu pracy Zrodet hatasu w ciggu doby

Rozktad czasu
Lp. Zrédto hatasu pracy dla doby
Zrédia punktowe
1. Wentylator pieca do cynkowania 24h
2. Wentylator dwc40 znad wanny odtiuszczania 24h
3. Wentylator dwc40 znad wanny trawienia 1 24h
4, Wentylator dwc40 znad wanny trawienia 2 24h
5. Wentylator dwc40 znad wanny trawienia 3 24h
6. Wentylator dwc40 znad wanny topnikowania 24h
7. Wentylator dachowy das250 ogolny hali 1 24h
8. Wentylator dachowy das250 ogdlny hali 2 24h
9. Wentylator dachowy das250 ogélny hali 3 24h
10. Wentylator dachowy das250 ogdlny hali 4 24h
11. Wentylator dachowy das250 ogélny hali 5 24h
12. Komin kottowni olejowej 24h
13. Komin pieca do cynkewania 24h
Zrédta typu budynek

14. Hala produkcyjna 24h

2.2. Wielkoéci dopuszczalne poziomu hatasu emitowanego poza terenem, w odniesieniu do rodzajow

terenéw normowanych

Tabela nr 6. Wielkoéci dopuszczalne poziomu hatasu

Oznaczenie terenéw zgodnie z
Lp. planem zagospodarowania
przestrzennego*

Opis terenu wedlug tabelinr 1
zatgcznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska
z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomdow hatasu w
Srodowisku

Dopuszczalny poziom hatasu
w $rodowisku [dB] wyrazony
réwnowainym poziomem diwigku

Laeqp | Laeqn

(Dz. U.z 2014 r. poz. 112) Lo Ligii
6MW- tereny zabudowy 3a- tereny zabudowy mieszkaniowej 55 45
1. | mieszkaniowe] wielorodzinnej wielorodzinnej i zamieszkania
zbiorowego
o 95MN — tereny zabudowy 2a —tereny zabudowy mieszkaniowe]j 50 40
" | mieszkaniowe] jednorodzinnej jednorodzinnej

* na podstawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego przyjetego uchwatg Nr X1/105/07 Rady Miasta Opola
z dnia 26 kwietnia 2007 r. w sprawie uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Groszowice -

Metalchem w Opolu




3. Promieniowanie elektromagnetyczne

Instalacje nie stanowig Zrédet emisji pdl elektromagnetycznych do érodowiska.

4. Emisja odpaddéw

4.1. Rodzaje i ilosci przewidywanych do wytworzenia odpaddéw wraz z okresleniem miejsca ich
magazynowania i sposobu ich zagospodarowania

Tabela nr 7.

llosé Miejsce i sposéb Sposdhb
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok] magazynowania zagospodarowania
odpadow odpadu

Odpady niebezpieczne

Nie wystepuje
magazynowanie.
90,00 Bezposredni odbidr

cysternami lub w
paletopojemnikach

1000 |

110105 Kwasy trawigce odzysk

Nie wystepuje
magazynowanie.
2,00 Bezposredni odbi6r

cysternami lub w
paletopojemnikach

10001

Odpady z odttuszczania
1101 13* zawierajgce substancje
niebezpieczne

unieszkodliwianie

Nie wystepuje
magazynowanie.

3. 1105 04 Zuzyty topnik 15,00 Bezposredni odbidr w odaysk
paletopojemnikach
10001
Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
1501 10* niebezpiecznych (nE). po farbie 0,50 poj\;vmonzizz:ﬁ\:zz\gznie ‘ odzysg/. .
4. cynkowej magazyny unieszkodliwianie
i olejach, smarach
i sprayach)

Opakowania z metali
zawierajgce niebezpieczne
porowate elementy
5. 1501 11* wzmocnienia konstrukcyjnego 0,50
(np. azbest) wiacznie z pustymi
pojemnikami ci$nieniowymi

W oznakowanych
pojemnikach na terenie odzysk
magazynu

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania i ubrania
6. 1502 02* ochrenne zanieczyszczone 0,09

W oznakowanych
pojemnikach na terenie unieszkodliwianie

substancjami niebezpiecznymi magazynu
Odpady inne niz niebezpieczne
W stalowych
1. Cynk twardy 40,0 pojemnikach w

110501 odzysk

wyznaczonym miejscu
na hali produkcyjnej

0.0 W big-bagach w
2, 110502 Popiét cynkowy . wyznaczonym miejscu odzysk
na hali produkcyjnej

80,0

17 04 05" Zelazo i stal Kontener na placu odzysk




1) odpady, ktére moga by¢ przekazywane osobem fizycznym lub jednastkom organizacyjnym, niebedacych przedsigbiorcami zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 21 kwietnia 2006 r. w sprawie listy rodzajéw odpadéw, ktdre posiadacz odpaddw moze
przekazywa¢ osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym niebedacym przedsighiorcami, oraz dopuszczalnych meted ich
odzysku (Dz. U. Nr 75, poz. 527 z pdin, zm.)

4.2. Zrodta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpadow

Tabela nr 8.

Lp. | Kod odpadu Zrédio powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéw
Kwasy trawigce z wanien technologicznych {kwasne odttuszczanie i trawienie).
W sktad odpadu nalezy zaliczyc:
- wodny roztwér kwasu chlorowcdorowego ok. 100 g/l;
- ZnCl; — maks. 40 g/l
- Fe—ok. 120 g/l
Substancja Zraca, powoduje oparzenia, drainigca, dziata toksycznie na drogi oddechowe.
1. 110105 Substancja powodujgca korozje metali.
Zagrozenie dla $rodowiska: produkt niebezpieczny dla srodowiska, dziata bardzo toksycznie na
organizmy wodne, moze powodowac dtugo utrzymujgce sie niekorzystne zmiany w érodowisku
wodnym.
Stan odpadu ciekty.
Witadciwoéci odpadéw powodujace, Ze sg one odpadami niebezpiecznymi: H4, H5, H6, H8, H14
zgodnie z zalgcznikiem nr 3 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r,, poz.
21z péin. zm.).
Odpady z odttuszczania zawierajgce substancje niebezpieczne.
W sktad odpadu nalezy zaliczy¢:
- wodny roztwér kapieli technologicznych, zawierajacy kapiel odtiuszczajgcg i przereagowane
2. 110113* oleje usuniete z powierzchni oczyszczanych wyrobéw lub osad z dna wanny odttuszczajace;.
Stan odpadu ciekty z osadem.
Wiasciwosci odpadéw powodujace, ze sg one odpadami niebezpiecznymi: H4, H5, H6, H8, H14
zgodnie z zatacznikiem nr 3 do ww, ustawy o odpadach.
Zuzyty topnik z wanny technologicznej (topnikowanie).
W sktad odpadu wchodzi:
Wodny roztwdr soli dwusktadnikowej chlorku cynku (20-30%) oraz chlorku amonu (30-50%) i
3. 110504 tlenku cynku (20-30%) o stezeniu 400 g/l kapieli technologicznych.
Stan odpadu ciekly.
Wiasciwosci odpaddéw powodujace, Ze s3 one odpadami niebezpiecznymi: H5, H6, H8, H14
zgodnie z zatgcznikiem nr 3 do ww. ustawy o odpadach.
Do opakowan zaliczyé moina opakowania po farbach, lakierach i dodatkach. Zanieczyszczenia
pozostajgce w opakowaniach stanowia pozostatodci chemikalibw  wykorzystywanych
w oczyszczalni  oraz  mieszaniny spoiwa  polimerowego, pigmentdéw, wypetniaczy
i rozpuszczalnikéw organicznych. Stan odpadu staty. W sktad odpadu nalezy zaliczy¢:
1 10% — cynk sproszkowany ~ pyt cynkowy 60-70 % (stabilizowany),

4. 1501 18 — solwent nafta (ropa naftowa), lekka zawierajgca weglowodory aromatyczne (20-40%),
— ksylen (mieszanina izomerdw) 1-<12,5 %,
— solwent nafta (ropa naftowa), lekka zawierajgca weglowodory alifatyczne srednie 1- <10 %.
Wiaéciwosci odpadéw powodujace, Zze sa one odpadami niebezpiecznymi: H3-B, H4, H5, H14
zgodnie z zatgcznikiem nr 3 do ww. ustawy o odpadach.
Réine opakowania po substancjach niebezpiecznych — aerozolach, szczegdlnie po farbie

5. 1501 11* cynkowej i cynku w sprayu zawierajacych cynk sproszkowany i resztki weglowodoréw

alifatycznych i aromatycznych.

Wiasciwosci odpaddéw powodujace, ze sa one odpadami niebezpiecznymi: H3-B, H4, H5, H14
zgodnie z zalgcznikiem nr 3 do ww. ustawy o odpadach.

Rekawice, ubrania, czysciwa zabrudzone olejami, smarami, farbami, ze wzgledu na zawartos¢
szkodliwych substancji podlega szczegdlnemu traktowaniu — jako odpad niebezpieczny.

6. 1502 02* Najczesciej s3 to:

— czyéciwo - tkaniny z tworzyw naturalnych,

— sorbenty - wykonane s3 najczesciej na bazie hydrofobowych materiatéw mineralnych lub
organicznych adsorbujacymi zanieczyszczenia organiczne; majg postac stata, sypka; zaolejony
sorbent bedzie powstawat jedynie w sytuacjach likwidacji ewentualnych wyciekéw, sorbent
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moie by¢ wykorzystywany wielokrotnie, az do catkowitego nasycenia go substancjami
organicznymi.
Stan odpadu staty. Wiasciwosci odpaddw powodujace, ze sg one odpadami niebezpiecznymi: H3-
B, H4, H5, H14 zgodnie z zatacznikiem nr 3 do ww. ustawy o odpadach.

Twardy cynk z wanny cynkowania zanurzeniowego.

Odpad (kamieri galwaniczny) gromadzi sie na dnie wanny cynkowniczej, stop cynku
7. 110501 z zelazem, skiada sie gtdwnie z cynku (95-97%) i Zzelaza (2-4%).

Odpad niebiodegradowalny, inny niz niebezpieczny, o bardzo dobrych wiasciwosciach
chemicznych i mechanicznych. Odpad staty.

Popidt cynkowniczy z wanny cynkowania zanurzeniowego.

Odpad ten w postaci popiotu cynkowego (powstaje na powierzchni lustra cynku; Skiada sie
8. 110502 gtéwnie z cynku ok. 60-80% i 0,3-0,5% zelaza).

Spopielony proszek, niebiodegradowalny. Odpad inny niz niebezpieczny, o bardzo dobrych
wiasciwosciach chemicznych i mechanicznych, staty.

Drut z podwieszania elementdéw do cynkowania do trawers, haki, zawieszki oraz inne elementy
oprzyrzgdowania technologicznego a takie zuzyte elementy zelaza i stali.

9. 17 04 05 Sktad powstajacych odpadéw : mieszanka Zelaza z weglem, oraz z domieszkg miedzi lub brazu.
Wytrzymale i twarde. Odpady te nie sg zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi, Odpad
staty, podatny na utlenianie, nietoksyczny. Odpad podatny na korozje.

4.3. Wszystkie odpady powstajgce w wyniku dziatalnosci zakladu magazynowane sg selektywnie
w wyznaczonych do tego celu miejscach, odpowiednio opisanych (kod, nazwa odpadu)
i zabezpieczonych przed dostepem oséb postronnych, a nastepnie przekazywane firmom
specjalistycznym posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia. Dopuszcza sig, zgodnie z przepisami,
przekazywanie odpaddéw osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym, niebedacym
przedsiebiorcami, obecnie zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 21 kwietnia
2006 r. w sprawie listy rodzajow odpaddw, ktére posiadacz moze przekazywac osobom fizycznym
lub jednostkom organizacyjnym niebedacych przedsiebiorcami, oraz dopuszczalnych metod ich
odzysku (Dz. U. nr 75, poz. 527 z pdin. zm.),

4.4. Transport odpaddéw bedzie realizowany Srodkami transportu podmiotéw zewnetrznych
posiadajgcych stosowne zezwolenia.

5. llos¢, stan i sktad $ciekéw powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji

Instalacja nie jest zrédtem powstawania Sciekéw przemystowych. Poptuczyny z mycia wanien
podczas wymiany kapieli sg przekazywane odbiorcom odpadéw razem z zuzytymi kapielami.
Natomiast zawracane wody technologiczne, ktére sg kilkakrotnie wykorzystywane w procesie sg
nastgpnie przekazywane jako zuzyte kapiele firmom specjalistycznym jako odpady.

6. Dopuszczalne warianty pracy instalacji

Nie przewiduje sig¢ wariantowos$ci w funkcjonowaniu instalacji i urzgdzen podstawowych,
rozumianej jako wykorzystywania ich do celéw innych niz zostaly zaprojektowane. W instalacji bedzie
przebiegat proces cynkowania z odttuszczaniem kwasnym.

lll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii w czasie funkcjonowania instalacji
w warunkach odbiegajagcych od normalnych, w szczegdlnosci w przypadku rozruchu
i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii
w takich przypadkach oraz warunki emisji

Nie przewiduje sie pracy instalacji w warunkach odbiegajgcych od normalnych. Wszystkie
zmiany w pracy instalacji spowodowane bedg pracg instalacji ze zmniejszong wydajnoscig w okresach
swigtecznych, zmniejszong iloécig zleceri na cynkowanie, chwilowym przestojem lub zatrzymaniem
spowodowanym remontem oraz uruchamianiem po remoncie ktéregos z urzadzen linii
technologicznej. Podczas omawianych przypadkéw nie wystepuje wyisza niz w warunkach
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normalnych emisja gazéw i pytdw do powietrza, ilos¢ zanieczyszczert wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych, ilo$¢ wytwarzanych odpadodw oraz emisja hatasu do Srodowiska.

IV. Wymagane dziatania, w tym wyszczegdlnienie Srodkéw technicznych majacych na celu
zapobieganie lub ograniczenie emisji, w szczegdlnosci sposoby osiggania wysokiego poziomu
ochrony $rodowiska jako catosci, w tym sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych

1. Rozwigzania zapewniajgce ochrone wod powierzchniowych i podziemnych, tj:

— ograniczenie zuzycia wody do potrzeb technologicznych poprzez wtérne wykorzystanie wéd
ptuczacych do przygotowania Swieiej kapieli trawigcej lub odttuszczajgce],

- wykonanie drég dojazdowych i manewrowy ze szczelnego podtoza (kostki brukowej),

- wyposazenie hali, w ktdrej znajdujg sie wanny do obrdbki chemicznej w szczelng podtoge
wykonang z materiatu odpornego na dziatanie kwaséw, bez odprowadzen do kanalizacji
deszczowej i sanitarnej, zabezpieczona progami w celu uniknigecia wyptywania ewentuainie
rozlanych roztworéw chemicznych i wyposazona w pomosty z materiatéw chemoodpornych,

- umieszczenie wanien technologicznych w kwasoodpornej misie ociekowej, mogacej pomiesci¢
catg objeto$¢ wanny w przypadku jej uszkodzenia,

- magazynowanie odpadow w wyznaczonych pomieszczeniach oraz w specjalnych kontenerach
przystosowanych do magazynowania okreslonych rodzajow odpaddéw,

- utrzymywanie instalacji w stanie nie stwarzajacym zagrozenia powstania powaznej awarii,

- odprowadzanie zanieczyszczonych wod opadowych i roztopowych pochodzacych z placéw, drég
obiektu i dachu do miejskiej kanalizacji deszczowej,

- odprowadzanie $ciekéw socjalno-bytowych do miejskiej kanalizacji,

— zastosowanie w technologii cynkowania odttuszczania w roztworze kwasnym, opartym
o substancje powierzchniowo czynne ulegajace biodegradacji oraz wyeliminowanie stosowania
dodatkowych kapieli ptuczacych, przez co ograniczona jest ilo$¢ wykorzystywanej wody
i wyeliminowano mozliwoé¢ powstawania $ciekéw technologicznych.

2. Rozwigzania zapewniajgce ochrone powietrza atmosferycznego, tj:

- stosowanie odciggéw miejscowych znad wanien: do usuwania powtok cynkowniczych, do
odttuszczania, do wytrawiania, do odcynkowania i do topnikowania, o wydajnosci 5 150 m*/h,

- stosowanie przy wannie cynkowniczej odciggu dwustronnego, szczelinowego i zbiorczego uktadu
wentylacji mechanicznej wywiewnej o wydajnosci 28 160 m*/h,

- stosowanie pokryw wanny cynkowniczej w celu zmniejszenia parowania z wanny kiedy to
elementy nie bedg zanurzane ani wyciggane z wanny,

- stosowanie $rodka ograniczajgcego parowanie, gféwnie chlorowodoru,

- stosowanie inhibitoréw trawienia przedtuzajacych czas pracy kapieli,

- kontrola parametrow (temperatura, stezenie) kapieli w wannach do trawienia,

- prowadzenie procesu tak by kazda nastepna kapiel zawierata sktadniki kapieli poprzedniej, celem
skrocenia procesu ptukania wyrobdw pomigdzy kolejnymi wannami,

- stosowanie energii elektrycznej do podgrzewania wanien i pieca cynkowniczego.

3. Rozwiazania zapewniajgce ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami, tj:

— optymalizacja wykorzystania surowcow i materiatéw do produkcji,

— stosowanie wyspecyfikowanych surowcéw, materiatébw wysokiej jakosci oraz racjonalne
gospodarowanie nimi,

— stosowanie maozliwych, nowoczesnych osiggniec technicznych, mogacych mieé¢ wplyw na
zmniejszenie ilosci wytwarzanych odpadow, np. poprzez modernizacje instalacji technologicznej
oraz instalacji z nig zwigzanych,
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— zakup $rodkéw produkcji w opakowaniach zwrotnych, opakowaniach zbiorczych lub
o ekonomicznych pojemnosciach,

— zakup odziezy ochronnej o lepsze] jakosci i o wydtuzonym czasie uzytkowania,

— ograniczenie fizycznej likwidacji zbednych srodkéw trwatych na rzecz ich remontu, konserwacji lub
sprzedazy,

— selektywne zbieranie, magazynowanie i transportowanie odpaddw,

— stosowanie dobrych jakosciowo sorbentéw, materiatéw filtracyjnych, tkanin do wycierania i ubran
ochronnych,

— maksymalne wykorzystanie surowcow technologicznych,

— maksymalizacja procesu wykorzystania odpaddw poprzez ich uzycia w celach przemystowych,
badz nieprzemystowych,

— opracowanie optymalnych sposobdw postepowania z nowymi rodzajami odpaddw.

ey

. Instalacja nie powoduje transgranicznego oddziatywania na srodowisko

V. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Efektywna gospodarka energetyczna realizowana bedzie poprzez:
- zastosowanie silnikdw nowszej generacji 0 wyzszej sprawnosci (suwnica),

remonty instalacji o$wietlenia z zastosowaniem Zrodet Swiatta o wyiszej sprawnosci oraz
zastosowanie nowoczesnego systemu sterowania oswietleniem,

- prowadzenie prac szczegblinie energochfonnych w okresach poboru tanszej energii elektrycznej,

- minimalizacja strat energetycznych przy zasilaniu instalacji prgdem 3-fazowym,

- prowadzenie odpowiedniej konserwacji uktadéw elektrycznych zasilajacych wanny technologiczne,
- zmniejszenie spadkow napiecia w przewodach zasilajgcych,

- stosowanie nowoczesnych, bardziej wydajnych prostownikéw.

VI. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie w jakim wykraczajg one poza wymagania
ustawowe

1. Monitoring procesu technologicznego

W ramach monitoringu istotnego z punktu widzenia ochrony $rodowiska monitoruje sie w formie

rejestru:

— zZuzycie surowcow,

— zuzycie wody na cele technologiczne, za pomocg wodomierza i podlicznika zainstalowanych
w studzience w hali - ilos¢ wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji wymagajgcej pozwolenia
zintegrowanego okreélana bedzie na podstawie wskazan wodomierza oraz podlicznika,

— zuzycie energii elektrycznej,

— zuzycie substancji chemicznych do odttuszczania, trawienia, topnikowania, inhibitoréw korozji.

N

. Monitoring emisji
2.1. Pomiary emisji zanieczyszczen

Zobowigzuje sie do prowadzenia okresowych pomiarédw emisji substancji do powietrza z:
e emitora nr E1 w zakresie:
- emisji pytu, zgodnie z metodg grawimetryczna,
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- emisji chlorowodoru, zgodnie z metodg absorpcji promieniowania IR lub zgodnie
z wymaganiami normy PN-EN 1911:2011 ,,Emisja ze zrédet stacjonarnych - Oznaczanie stezenia
masowego chlorkéw gazowych wyrazonych jako HCl - Standardowa metoda odniesienia”,
- emisji amoniaku, zgodnie z metodg absorpcji promieniowania IR lub inng metodg optyczna
z uwzglednieniem normy PN-1SO 10849,
- emisji cynku, zgodnie z metodg spektrometrii absorpcji atomowej lub metody atomowe;j
spektrometrii ze wzbudzeniem plazmowym,
- emisji otowiu, zgodnie z metoda spektrometrii absorpcji atomowej lub metodg atomowe;j
spektrometrii ze wzbudzeniem plazmowym,
- emisji zelaza, zgodnie z metody spektrometrii absorpcji atomowej lub metoda atomowe;j
spektrometrii ze wzbudzeniem plazmowym;
e emitora nr E2, E3, E4, E5 w zakresie:
- emisji chlorowodoru, zgodnie z metoda absorpcji promieniowania IR lub zgodnie
z wymaganiami normy PN-EN 1911:2011 ,,Emisja ze zrédet stacjonarnych - Oznaczanie stgzenia
masowego chlorkéw gazowych wyrazonych jako HCI - Standardowa metoda odniesienia”;
e emitora nr E6 w zakresie:
- emisji pytu, zgodnie z metodg grawimetryczng,
- emisji amoniaku, zgodnie z metodg absorpcji promieniowania IR lub inng metodg optyczng z
uwzglednieniem normy PN-ISO 108489.
Pomiary emisji z ww. emitoréw prowadzi¢ nalezy z czestotliwoscig raz do roku poczawszy
od roku 2014.
Pobér prébek gazéw odlotowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-Z-04008-4:1999 —
,Ochrona czystoéci powietrza. Pobieranie probek. Pobieranie prébek gazéw odlotowych
o parametrach zblizonych do powietrza i ich przygotowanie do analizy metodg chromatografii
gazowej” oraz zgodnie z instrukcjg obstugi aktualnie stosowanej aparatury kontrolno-pomiarowe;j.

Pomiarami nalezy objac takze wartosci odniesienia jak:

- predkoéé przeptywu gazow lub cisnienie dynamiczne gazéw odlotowych — dowolng metoda
gwarantujgcg niepewnos¢ pomiaru mniejszg niz 10%,

- temperatura gazow odlotowych - dowolng metoda gwarantujgca niepewnos¢ pomiaru 5 K,

- cisnienie statyczne lub bezwzgledne gazow odlotowych — dowolng metodg gwarantujgca
niepewnos$¢ pomiaru 10 Pa,

- wilgotnoé¢ bezwzgledna gazéw odlotowych lub stopien zawilzenia gazéw - dowolng metoda
gwarantujacg niepewnos¢ pomiaru mniejszg niz 10%.

2.2. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Krééce pomiarowe zainstalowaé na emitorach nr E1, E2, E3, E4, E5 i E6 zgodnie z wymaganiami
,Polskiej Normy PN-Z-04030-7 Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pylu. Pomiar
stezenia i strumienia masy pytu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng” dla pomiaréw
doktadnych lub technicznych.

Konieczne jest réwniez, aby stanowiska pomiarowe usytuowane byly w miejscach spetniajacych
wymagania przepiséw BHP.

Na emitorach nr E7, E8, E9, E10 i E11 brak technicznej moiliwosci zainstalowania kréécow
pomiarowych emisji spetniajacych wymogi normy PN-Z-04030-7.

VII. Sposéb i czestotliwoéé przekazywania informacji i danych o wielkosciach emisji substancji
i energii, w tym pomiaréw emisji
Wyniki monitoringu procesu technologicznego oraz monitoringu w zakresie emisji do
powietrza przechowywaé na terenie Zakfadu przez okres 5 lat i udostgpnia¢ na zgdanie organowi
ochrony $rodowiska i organowi kontrolnemu.
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VIIl. Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowanie
w czasie wystgpienia awarii, w tym wymadg informowania o wystapieniu awarii

Zaktad, zgodnie z obowigzujgcym obecnie rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
9 kwietnia 2002 r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sie
w zakfadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwiekszonym ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku
wystapienia powazne]j awarii przemystowej (Dz. U. nr 58, poz.535), nie zalicza sie do grupy zaktaddw
o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej.

Potencjalnymi awariami wplywajgcymi na funkcjonowanie instalacji mogg by¢ zagroienia
lokalne, zwigzane z mozliwoscia wystgpienia awarii urzadzen technologicznych lub zdarzen
wynikajacych z bteddw ludzkich, takich jak:

- pozar,
- powodz,
- wycieki kwasow itp.

Wystepujace podczas pozaru emisje zwigzane beda ze spalaniem materiatow tatwopalnych
oraz czesci palnych maszyn i urzadzen, tj. guma, farby itp.

Zaktad posiada procedury, ktdre zapewniajg odpowiednig gotowos¢ reagowania na awarie
zwigzane z zagrozeniem dla 0s6b lub oséb i Srodowiska. Procedury obejmuja takie elementy jak:

- identyfikacja zagrozen,

- stata weryfikacja i nadzor nad mozliwoscia wystapienia zagrozen,
- kontrole prewencyjne urzadzen i sprzetu,

- postepowanie w wypadku awarii,

- ewakuacja pracownikow,

- prébne alarmy.

Do srodkdéw technicznych zapewniajgcych zabezpieczenie $rodowiska przed skutkami awarii
stosowanych w cynkowni naleza:

— brak magazynowania substancji niebezpiecznych w duzych ilosciach, wanny procesowe beda
napetniane bezposrednio z cystern dostawcow,

— umieszczenie wanien technologicznych w kwasoodpornej misie ociekowej, mogacej pomiesci¢
catg objetos¢ wanny w przypadku jej uszkodzenia,

- zadaszenie i szczelne posadzki wszystkich pomieszczen.

Zapobieganie awariom polega na monitorowaniu przebiegu proceséw, stanu urzgdzen

i instalacji, obstugi technicznej i podjeciu krokdw zmierzajgcych do usuniecia ewentualnych
nieprawidtowosci, realizacji okresowych przegladdw i remontéw.
Podczas wystgpienia stanu awaryjnego w instalacji pieca cynkowniczego w przypadku braku zasilania
elektrycznege uruchamiany jest agregat pradotworczy o mocy 200 kW, badi mechanicznego
uszkodzenia wanny technologicznej, cata kapiel technologiczna gromadzi sie w kwasoodpornej misie
ociekowej, skad przez uprawnione osoby jest przepompowywana systemem rurociggow do
zbiornikow retencyjnych.

Wykaz potencjalnych awarii wraz ze wskazaniem miejsc ich zaistnienia oraz sposobami postepowania
w przypadku wystgpienia, z uwzglednieniem specyfiki zaktadu zawarto w tabeli nr 9.

Tabela nr 9. Identyfikacja potencjalnych zdarzert awaryjnych

Lp. Potencjalna awaria Miejsce  zaistnienia | Wskazane sposoby postepowania w przypadku zaistnienia
awarii awarii
Niekontrolowany Zaktadowy ,Plan postepowania w sytuacjach awaryjnych”,
1 wyciek kwasnych Hala cynkowni listopad 2012 r., zatwierdzony przez Prezesa Zarzadu.
roztworow
technologicznych Zat, nr 2 — Instrukcja postepowania na wypadek stwierdzenia
z wanien procesowych, niekontrolowanego wycieku kwasnych lub alkalicznych
np. na skutek roztworéw technologicznych z wanien procesowych (np. na
uszkodzenia wanny. skutek uszkodzenia wanny).
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Wydostanie sie Drogi komunikacyjne | Zaktadowy ,Plan postepowania w sytuacjach awaryjnych”,

2. materiatow sypkich lub listopad 2012 r., zatwierdzony przez Prezesa Zarzadu.
ciektych podczas ich Hala produkcyjna
roztadunku iinne pomieszczenia Zat. nr 3 — Instrukcja postepowania na wypadek wydostania sie
materiatéw sypkich lub ciektych podczas ich roztadunku.
Ekstremalne sytuacje Wszystkie obiekty Zaktadowy ,Plan postepowania w sytuacjach awaryjnych”,
3 pogodowe — huragany, Zaktadu listopad 2012 r., zatwierdzony przez Prezesa Zarzadu.

ulewy, powodzie itp.
Zat. nr 4 — Instrukcja postepowania na wypadek awarii
spowodowanych ekstremalnymi sytuacjami pogodowymi -
huragany, oberwania chmur, powodzie itp.).

IX. Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji, w tym sposoby
usuniecia negatywnych skutkéw powstatych w srodowisku w wyniku prowadzonej eksploatacji,
gdy s3 one przewidywane

Nie przewiduje sie likwidacji Zaktadu w ciggu najblizszych 10 lat.

Jezeli zajdzie taka konieczno$¢ w przysziosci, prace bedy prowadzone zgodnie

z obowigzujacymi wowczas przepisami w zakresie ochrony Srodowiska. Dziatania ktére zostang

podjete w przypadku zakoriczenia funkcjonowania instalacji beda obejmowaty m.in.:

— zabezpieczenie systemow kanalizacyjnych,

— unieszkodliwienie nagromadzonych odpadéw lub przekazanie ich podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia do ich dalszego przetwarzania,

— wykonanie prac rozbiérkowych przez firme zewnetrzna pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za
ochrone $rodowiska,

— zlikwidowanie urzadzen zanieczyszczonych substancjami chemicznymi poprzez oddanie ich do
przetworzenia, jezeli niemozliwa okaze sie ich sprzedaz,

— niewykorzystane substancje chemiczne przekazane zostang do wykorzystania w innych
instalacjach lub do unieszkodliwienia przez firmy zewnetrzne,

— w przypadku rozbiérki obiektu budowlanego, po zakoriczeniu prac przeprowadzone zostang
badania gruntu pod katem okreslenia ewentualnego zanieczyszczenia substancjami
charakterystycznymi dla prowadzonego procesu przemysfowego, tj. metalami ciezkimi (Zn, Pb,
Cd).

Spotka posiada $rodki, ktére w razie koniecznosci umozliwig trwate zamknigcie zaktadu i jego
rozbiorke w sposéh bezpieczny dla sradowiska.

X. Termin obowigzywania pozwolenia

Ustala sie czas obowigzywania pozwolenia do 19 marca 2024 r.

Uzasadnienie

,STALKOR” Sp. z 0.0. z siedzibg w Opolu zwrdcita sie do Marszatka Wojewodztwa Opolskiego
z wnioskiem z 27.06.2013 r., bez numeru {(wptyw do UMWO 27.06.2013 r.) o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem proceséw
chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych wynosi 63,55 m?, zlokalizowane]
w Opolu przy ul. Oswiecimskiej 98K.
Do wniosku dotfaczono:
- opracowanie pn. ,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowe;]
obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita objetos$¢ wanien procesowych przekracza 30 m* sporzadzone przez
Zaktad Projektowo-Ustugowy HI-EKO Halina i Zbigniew Juszczak (2 egzemplarze) wraz z zatgcznikami,
- o$wiadczenie o wielkosci przedsiebiorstwa,
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- zapis wniosku na elektronicznym nosniku danych,
- dowdd wniesienia optfaty rejestracyjnej,
- dowdd wniesienia optaty skarbowej od wydania pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 201 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.
z 2013 r., poz. 1232 z pdin. zm. - zwang dalej ustawg Pos), w zwigzku z ust. 2 pkt 7 zatgcznika do
rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowacl znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska
jako catosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055), instalacja eksploatowana na terenie ,STALKOR” Sp. z o.0.
w Opolu podlega obowigzkowi uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Organem ochrony $rodowiska wiasciwym do wydania niniejszego pozwolenia zintegrowanego,
w mysl| przepisu art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Po$, w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministréw z 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggacych znaczaco oddziatywaé na
srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397 z pdin. zm.) jest Marszatek Wojewddztwa Opolskiego.

Dotaczajgc do wniosku dowdd wniesienia optaty rejestracyjnej na wyodrebniony rachunek
bankowy Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej, w kwocie 2 100 zt,
Spétka wypetnita formalny warunek rozpatrzenia wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego,
okre$lony w art. 210 ustawy Pos.

Po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, ze nie spefnia on wymagan okreslonych
w przepisach ustawy Prawo ochrony srodowiska, dlatego organ pismami nr D0S$.7222.31.2013.JZ:
z 22 lipca 2013 r., z 25 lipca 2013 r., z 1 pazdziernika 2013 r., z 28 listopada 2013 r., z 29 stycznia
2014 r. oraz z 7 lutego 2014 r. wezwat wnioskodawce do przedtozenia dodatkowych wyjasnien
i informacji.

Whnioskodawca uzupetnit wniosek o brakujgce informacje pismami, bez numeru:
z 29.07.2013 r. (wplyw do UMWO 31.07.2013 r.), z 9 sierpnia 2013 r. (wptyw do UMWO
12.08.2013 r.), z 15 paidziernika 2013 r. (wptyw do UMWO 17.10.2013 r.), z 23.12.2013 r. (wptyw do
UMWO 23.12.2013 r.) oraz z 24.02.2014 r. (wptyw do UMWO 26.02.2014 r.).

Spetniajgc obowigzek okreslony w art. 209 ust. 1 ustawy Po$ organ przy pismie
nr D0S.7222.31.2013.JZ z 18.07.2013 r. przestat elektroniczng wersje wniosku Ministrowi Srodowiska
wraz ze skanem dowodu wniesienia optaty rejestracyjnej.

Zgodnie z wynikajacym z art. 218 ustawy Pos$, obowigzkiem zapewnienia przez organ wydajgcy
pozwolenie zintegrowane mozliwosci udziatu spoteczenstwa w postepowaniu, ktérego przedmiotem
jest wydanie takiego pozwolenia, podano do publicznej wiadomosci informacje o zamieszczeniu
w publicznie dostepnym wykazie danych o wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji znajdujacych sie na terenie ,STALKOR” Sp. z 0.0. w Opolu przy ul. Odwiecimskiej 98K
i mozliwosci skfadania w przedmiotowej sprawie uwag i wnioskéw, w terminie 21 dni od daty
ukazania sig ogtoszenia, w Departamencie Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego w Opolu.
Informacje powyiszg zamieszczono: w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Opolskiego - 31 lipca 2013 r, na tablicy ogloszen w siedzibie Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Opolskiego — 31 lipca 2013 r., w Gazecie Wyborczej — 6 sierpnia
2013 r. oraz na tablicy ogloszen Urzedu Miasta Opole — 31 lipca 2013 r. W ustawowym okresie 21 dni
od daty podania ww. informacji do publicznej wiadomosci, do Departamentu Ochrony Srodowiska
Urzedu Marszatkowskiego w Opolu nie wptynety zadne uwagi i wnioski dotyczace postepowania
w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego.

Po analizie kompletnego juz wniosku, na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1
i art. 201 ust. 1 ustawy Po$, udzielono ,STALKOR” Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do powierzchniowej obrdbki metali z zastosowaniem proceséw chemicznych (instalacja do
ogniowego cynkowania wyrobdw metalowych), gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych
wynosi 63,55 m®, zlokalizowanej w Opolu przy ul. Oswiecimskiej 98K. Warunki pozwolenia okreélone
zostaty zgodnie z wymaganiami zawartymi w art, 188 ust. 1, 2, 2b, 3, 5iart. 202 ust. 1,2 i 4, art. 211
ust. 2 oraz art. 224 ust. 1, 2 ww. ustawy Pos.
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Niniejsze pozwolenie wydano w terminie przewidzianym w art. 209 ust. 2 ustawy Prawo
ochrony érodowiska, tj. w terminie 6 miesiecy od dnia ztozenia wniosku, odliczajgc od tego terminu
okresy opdznien w zatatwieniu sprawy, spowodowane uzupetnieniami wniosku.

Z przedfozonych organowi dokumentéw wynika, ze Spotka zawnioskowata o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem
proceséw chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych wynosi 63,55 m?,
zlokalizowanej w Opolu przy ul. Oswiecimskiej 98K.

Powierzchniowa obrébka metali z zastosowaniem procesow chemicznych prowadzona bedzie
w wannach o catkowitej pojemnosci wanien wynoszgcej 87,55 m?, w tym wanien procesowych (do
trawienia, odcynkowania, odttuszczania, topnikowania i cynkowania zanurzeniowego) o pojemnosci
63,55 m?®oraz wanien przeznaczonych do ptukania i chtodzenia o pojemnoéci 24 M’

Proces produkcji obejmuje nastepujgce etapy:

- formowanie wsaddw,

- kwasne odttuszczanie,

- odcynkowanie,

- trawienie,

- ptukanie,

- topnikowanie,

- cynkowanie (pokrywanie roztopionym metalem),

- chtodzenie w wodzie,

- rozformowanie + obrébka wykariczajaca (dekompletacja i nanoszenie ewentualnych poprawek).

Podstawg do udzielenia niniejszego pozwolenia zintegrowanego dla wymienionych wyzej
instalacji jest wykazanie, ze:

- eksploatacja instalacji nie powoduje przekroczen standardéw jakosci $rodowiska poza terenem do
ktérego prowadzacy te instalacje ma tytut prawny,

- sposéb gospodarowania odpadami nie powoduje zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i dla

$rodowiska,

- instalacje nie stanowig Zrédet pdl elektromagnetycznych i nie powodujg transgranicznego
oddziatywania na tereny panstw sasiadujgcych z Polska,

- instalacje nie powodujg przekroczeri standardéw emisji hatasu na terenie normowanym w tym
zakresie, istniejacych w rejonie oddziatywania zaktadu.

We wniosku wykazano, ze instalacja objeta wymogiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego
dodatkowo spetnia wymagania najlepszych dostepnej techniki, co wymagane jest przepisami art. 204
ust. 1 oraz art. 207 ust. 1 1a ustawy Pos.

Zgodnie z zawartymi we wniosku informacjami, analizg dotrzymania najlepszych dostgpnych
technik Spdtka dokonata w oparciu o dokument pn. ,Zintegrowane Zapobieganie
i Ograniczanie Zanieczyszczen (IPPC) Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik
w przetwdrstwie zelaza i stali” wydany przez Ministerstwo Srodowiska w grudniu 2001 r.

Majac na wzgledzie ww. dokument oraz biorgc pod uwage tre$¢ wniosku organ stwierdzit, ze
instalacja spetnia wymagania najlepszych dostepnych technik, tj.:

Wymogi BAT Sposoéb spetniania przez instalacje

Kompletowanie wsadu, formowanie wsadu

W cynkowni ,STALKOR"” Sp. z o0.0. pierwszy etap
procesu polega na sprawdzeniu wyrobdéw przed
trawieniem oraz na oczyszczeniu niektérych z nich
poprzez mechaniczne  usuniecie  zanieczyszczen
powierzchni elementdw podawanych cynkowaniu,
tj. piasek, rdza, zgorzelina, zuzel czy pozostatosci starej

Pierwszy etap procesu polega na mechanicznym usunigciu
niejednorodnosci przylegajacych do powierzchni cynkowanego
przedmiotu. Zanieczyszczenia czy pozostatosci starej powtoki,
usuwane s3 metodg obréobki strumieniowo-sciernej, tj. przy
wykorzystaniu sprezonego powietrza wzbogaconego w materiat
écierny. Inng metodg jest obrébka wibroscierna, tj. na mokro

z dodatkiem substancji chemicznych, $rodkéw sciernych i Zywic
syntetycznych o zrdinicowanych ksztattach i efektywnosci
écierania. Specyficzng odmiang obrébki sciernej jest bebnowanie,

powtoki za pomoca pilnikéw, szlifierek, materiatow
$ciernych, czysciwa itp. Formowanie wsadu polega na
podwieszeniu elementéw do trawers za pomocg drutu
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w ktérym oddziatywanie materiatu Sciernego na powierzchnie
stalowg zachodzi w urzadzeniu mieszajgcym podczas ruchéw
rotacyjnych bebna.

lub wieszakéw. Zuiyte druty i wieszaki stanowig odpad,
ktory jest przekazywany firmom specjalistycznym.

Odtfuszczanie

e zainstalowanie stopnia odtluszczania, jezeli wyroby nie sg
catkowicie wolne od smaru,

e optymalne wykorzystanie kapieli dla podwyzszenia efektywnosci
np. przez mieszanie kapieli,

e oczyszczanie roztwordw odttuszczajgcych dla wydtuzenia ich
zywotnosci (przez zgarnianie, odwirowanie itp.) i recyrkulacja,
wykorzystanie zaolejonych szlamdw
lub

e ,odtluszczanie biologiczne” z oczyszczaniem na  miejscu
(usuwanie smaru i oleju z roztworu odttuszczajgcego) przez
bakterie.

W ,STALKOR” Sp. z o0.0. w Opolu stosuje sie
odttuszczanie kwasne prowadzone w zuzytym kwasie
solnym z dodatkiem substancji powierzchniowo
czynnej. Pozwala to skutecznie odttuszczad wyroby oraz
wstgpnie usungc czes¢ rdzy i zgorzeliny. Zuiyty kwas
nasyca sig Zelazem, przez co jest atrakcyjniejszym
surowcem do produkcji koagulantéw i jest chetnie
odbierany przez zaktady chemiczne do przerobu.
Maksymalna dlugos¢ czasu eksploatacji roztworu
odtfuszczajacego wynosi 2 lata.

Do ogrzewania kapieli odtfuszczajacej wykorzystywana
jest energia elektryczna.

Poziom zuzycia: Zuiyte kapiele odtfuszczajgce przekazywane sa
Czynnik odttuszczajacy: 0-4 kg/t, specjalistycznym  firmom  posiadajgcym  stosowne
Woda: 0-20 I/t zezwolenia.
Energia elektryczna: 0-44,6 kWh/t, Kapiele s3 wykorzystywane efektywnie poprzez
L o mieszanie oraz przez zgarnianie
Wska#nik emisji: i recyrkulacje.
Zuzyte kapiele odttuszczajgce: 1-2 kg/t
Zuzycie kwasnego Sdrodka na bazie wody do
odttuszczania wynosi 1,21 kg/Mg wyrobu, a érodkdw do
odttuszczania kwasnego na bazie HCl 0,61 kg/Mg
wyrobu. Razem zuiycie czynnikéw odtiuszczajacych
wynosi 1,82 kg/Mg wyrobu.
Zuzycie wody do odttuszczania szacuje sie na
ok. 45 m*/rok, tj. 13,6 I/Mg.
Przewidziane  zuiycie energii  elektrycznej do
odttuszczania wynosi: 30 kWh/Mg.
Przewidywane wytwarzanie kapieli odttuszczajgcych
wynosi ok. 0,6 kg/Mg.
Usuwanie powfok
° prowadzic operacje wytrawiania 1 usuwania powtok | Na terenie ,STALKOR” Sp. z o.0. operacje usuwania

w odrgbnych wannach, poniewai mieszanki kwasowe (z duig
zawartoscig zelaza i cynkfz} stanowig problem zaréwno przy
regeneracji jak i ponownym wykorzystaniu.
Dopuszczalne jest prowadzenie tych operacji réwnoczeénie, np.
jesli nie ma miejsca na zainstalowanie dodatkowe] wanny
trawigce] lub wanny do usuwania powlok, jezeli istnieje
mozliwo$¢ zewnetrznego wykorzystania mieszanki kwasowej do
produkcji topnika.

e ponownie wykorzystywac roztwory stosowane do usuwania
powtok (w ramach dziatalnosci zaktadu lub poprzez przekazanie
zewngtrznym firmom np.) w celu odzyskania topnika.

Wskainik zuiycia i emisji przy usuwaniu powfok:

Poziom zuzycia:

kwas solny 0-6 kg/t, przekazywane do recyklingu tacznie z kapielami
woda 0-7 1/t trawigcymi.

Wskaznik emisji:

zuiyty roztwér do usuwania powtoki 1,2 - 15 kg/1.

powtok oraz trawienia prowadzone beda oddzielnie.
Stwarza to mozliwoé¢ ponownego wykorzystania kapieli
zawierajgcych cynk. Zuiyte roztwory zawierajace cynk
53 przekazywane do zewnetrznych wyspecjalizowanych
zaktadéw. ,STALKOR” Sp. z o.0. nie posiada wtasnej
stacji regeneracji topnika.

Wskaznik zuzycia kwasu solnego przy usuwaniu powtok
wynosi 3,2 kg/Mg.

Zuzycie wody do usuwania powtok szacuje sie w iloéci
ok. 10 m*/rok, tj. 3,0 I/Mg wyrobu.

W ,Stalkor” Sp. z 0.0. zuzyte roztwory do usuwania
powtok wytwarzane w iloéci ok. 12,3 kg/Mg beda

Trawienie w kwasie solnym

» doktadne kontrolowanie parametréw roztwordw kapieli, takich | W ,STALKOR” Sp. z o0.0. prowadzona bedzie &cista
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jak temperatura i stezenie. Parametry te powinny miescic sig w
granicach przedstawionych graficznie jako obszar zacieniowany
na ponizszym rysunku:
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Figure D.5-1: Limiting curve for the operation of open ILCI pickling baths

[VDI-RL-2579], [Gulv-BAT-E}
Wdweczas emisja z kapieli trawigcych nie przekracza 10 mg/ma,
e jezeli konieczna jest eksploatacja w warunkach wykraczajgcych
poza powyzsze limity, np. jedli stosowana jest kapiel ogrzewana
lub bardziej steiona kapiel HCl, nalezy woéwczas zainstalowac
odpowiedni system wyciggowy i oczyszczanie wyciggowe
powietrza (np. w pluczkach wieiowych). Zwigzana z tym
wielkoé¢ emisji HCl wynosi 2-30 mg/Nm?,
naleiy zwrécié szczegdlng uwage na rzeczywisty efekt trawienia
przez kapiel i stosowaé inhibitory trawienia dla uniknigcia
przetrawiania,
odzysk frakcji wolnego kwasu z roztworu potrawiennego

lub
zewnetrzna regeneracja roztworu trawinnego,
usuwanie cynku z roztworu trawiennego,
wykorzystanie roztworu potrawiennego do produkcji topnika.

Wskazniki emisji i zuzycia przy trawieniu:

Poziom zuzycia:

kontrola parametréw  roztwordw,  kidre  sg
wykorzystywane w procesie trawienia (temperatura,
stezenie). Parametry te miesci¢ sie bedg w granicach
okreslonych wymaganiami BAT — emisja z kapieli
trawigcych nie bedzie przekraczaé 10 mg/ma.

Kapiel zawierajaca kwasy trawigce przekazywana bedzie
jednostkom  posiadajgcym  stosowne  zezwolenia
w zakresie gospodarowania odpadami.

Sktad zuzytych kapieli trawigcych wytwarzanych
w ,Stalkor” Sp. z 0.0. bedzie nastepujacy:
- maksymalnie 10% HCl i 9-12% Fe.

Kwas dodawany jest matymi porcjami co daje niewielki
przyrost stezenia kwasu w kapieli, nieszkodliwy dla
pracownikdw i Srodowiska. Ciggle powtarzanie tego
Jczesciowego  odéwiezania kwasu”  powoduje
utrzymanie parametrow kapieli trawigcych na mniej
wiece] statym poziomie (+ 1-2%). Najkorzystniej
utrzymywac kapiel trawigcg na poziomie:

e 10-15% kwasu solnego,

10-15% ielaza.

Przy tych parametrach produktem koricowym trawienia
jest roztwér o duiym stezeniu zelaza, wykorzystywany
do produkgji koagulantdw dla oczyszczalni sciekdw.

Zuiycie kwasu do trawienia wyniesie ok. 21 kg/Mg
wyrobu,

Stosowane sa inhibitory korozji w ilosci 300 kg/rok,
tj. 0,09 kg/Mg.

Zuzycie wody do trawienia szacuje sie w ilosci
ok. 18 m*/rok, tj. 5,45 I/Mg wyrobu.

WskaZnik zuiycia kwasu i powstatego szlamu wynosi
ok. 15 kg/Mg.

Kapiele trawigce beda maksymalnie wykorzystywane,
a tym samym ograniczy sie ilos¢ generowanych
substancji zanieczyszczajacych srodowisko, w tym emisji

Kwas solny 9,2 - 40 kg/t, :
Inhibitory 0-0,2 keg/t do powietrza.
Woda 0-351/t, Stezenie HCl w powietrzu odcigganym znad wanny do
Zuzyty kwas i szlam 15 - 50 kg/t. trawienia zostato obliczone na poziomie 3,96 mg/m’.
Emisia do powietrza:
HCl 0,1-5 mg/m’.

Ptukanie

Zaleca sie dobre odsgczanie przy wyjmowaniu z wanien obrébki

wstepnej. Dodatkowo podstawowe znaczenie ma ptukanie po

odtiuszczaniu i po trawieniu, aby unikngé przenoszenia do

nastepnych wanien w procesie i w ten sposéb przedtuiaé czas ich

eksploatacji.

BAT jest:

e ptukanie zanurzeniowe lub ptukanie kaskadowe,

e wykorzystanie wody ptuczacej do rozciefczania kapieli w
wannach,

o eksploatacja bez wdd odpadowych (wody takie moga
powstawaé tylko w wyjatkowych wypadkach i wtedy wymagane
jest ich oczyszczanie).

Ocynkownie zuzywajg na operacje ptukania od 0 do 20 litréw

W ,STALKOR” Sp. z 0.0. przy operacji trawienia w HCl
stosowane sa techniki uwazane za BAT, tj.: trawienie
w kilku wannach (1 wanna do odcynkowania wyrobow
wadliwych oraz 2 wanny do trawienia), kontrolowanie
parametréw kapieli, stosowanie inhibitoréw trawienia.

Zuiyty kapiel ptuczacg wykorzystuje sie do sporzadzenia
$wieze] kapieli trawigcej. Stosowana technologia jest
bezéciekowa.

Zuzycie wody do piukania szacuje ilosci
ok. 60 m*/rok, tj. 18,2 |/Mg wyrobu.

sie w
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wody na tone cynkowanych wyrobow stalowych, w wyniku
ktérych powstaje prawie taka sama ilos¢ sciekdw i szlamow,

Topnikowanie

e prowadzi¢ kontrole parametrow kapieli oraz uiywanie
optymalnej ilosci topnika w celu zmniejszenia emisji, takie
w dalszych fazach procesu,

e prowadzi¢ regeneracje roztwordow dla kapieli topnika (stosujac
np. H,0,, utleniania elektrolitycznego lub wymiany jonowej), lub
jezeli zainstalowanie urzadzert do regeneracji jest niemoiliwe,
regeneracji przez zewnetrznych wykonawcdw.

Wskazniki zuzycia i emisji przy nanoszeniu topnika:

Poziom zuzycia:

Topnik 0-3kgft,
Woda 0-20l/t.

Wskaznik emisji:

Zuiyty topnik 1-6 kg/t,

Scieki i szlam 0-20I/t.

Wyroby do cynkowania zanurza sie w topniku
stanowigcym mieszanine srednio 60% ZnCl, i 40% NH,CI
o steieniu ok. 400 g/l z dodatkiem 0,1% zwilzacza
i inhibitora. Topnikowanie w cynkowni ,Stalkor”
Sp. z o.0. prowadzi sie w temperaturze 25 - 50°C.
Umotliwia to zwilzanie powierzchni cynkiem i usuwa
resztki zgorzelin i soli cynku z powierzchni stalowej. Jest
to koniecznym warunkiem cynkowania, jak réwniez
warunkiem dodatkowego oczyszczania powierzchni
podczas powlekania ogniowego przez znajdujacy sie w
topniku chlorek amonu. W temperaturze powyiej 200°C
chlorek amonu rozpada sie tworzac NH4 (amoniak) i HCI
(kwas solny), ktéry powoduje dodatkowe trawienie.

Typowy skitad kapieli topnika to:

e  chlorek cynku (ZnCl,): 150 — 400 g/I,

e chlorek amonu (NH,Cl): 150 — 400 g/|,

e pgestodé:1,5-1,3 g/ml

Rozpuszczone zelazo: < 2 g/l.
Aby zapewni¢ wytrgcanie jondéw zelaza jako jondw
tréjwartodciowych ~ w postaci wodorotlenku, odczyn
pH kapieli topnika wynosi 4,0 — 4,5. Odczyn kapieli
topnika moze waha¢ sie od pH = 1 do pH = 5,0.
Optymalne stgienie kapieli topnika i jej sktad musi by¢
dostosowany do warunkow.
Zawartos¢ ielaza w kapieli topnika ma nadzwyczaj
wazne znaczenie dla kontroli przebiegu procesu, jego
ekonomiki i dla ochrony srodowiska. Wysokie steienie
ielaza w kapieli topnika (spowodowane wynoszeniem z
wanny trawialniczej) bedzie mieé takie wptyw na jakosé
powtoki cynkowej. Zelazo wynoszone z kapieli topnika
do wanny z cynkiem bedzie powodowato powstawanie
zuzla (twardy cynk) i moie powodowaé zwiekszenie

grubosci warstwy cynku na wyrobach z szeregu
gatunkow stali.
Czes¢ wody 1z przylegajacej warstwy topnika

odparowuje po wyciagnieciu przedmiotéw z kapieli.
llo$¢ odparowujacej wody zalezy od temperatury kapieli
topnika, a jezeli kapiel jest gorgca, ilos¢ ta bedzie
zalezala od szybkosci wyciggania (powolne wycigganie
powoduje wieksze odparowanie).

W ,STALKOR" Sp. z 0.0. stosowany jest topnik — gotowa
mieszanina chlorku cynku i chlorku amonu lub
zamiennie mieszanina: chlorek amonu i chlorek cynku.

Zuzycie topnika szacuje sie w iloéci ok. 6 Mg/rok,
tj. 1,82 kg/Mg wyrobu.

Zuzycie wody do topnikowania szacuje sie w ilosci
ok. 45 mB/rok, tj. 13,6 I/Mg wyrobu.

W cynkowni ,STALKOR” Sp. z 0. 0. powstaje szlam
z topnikowania w ilosci 4,5 kg/Mg.

W ,STALKOR"” Sp. z 0. 0. nie jest przewidziana stacja
regeneracji topnika, ale bedzie on przekazywany do
regeneracji przez zewnetrznych wykonawcow.
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Powlekanie ogniowe

e pgraniczenie i wychwytywanie emisji z cynkowania ogniowego
przez obudowy kadzi lub przez wyciagi szczelinowe, potgczone z
usuwaniem pytu (np. w filtrach tkaninowych lub w ptuczkach).
llod¢ pytu mozliwa do osiggniecia przy tych technikach nie
powinna przekraczac 5 mg/Nm?,

o wykorzystywad zebrany pyt (np. do produkeji topnika) w ramach
lub poza dziatalnoscig zaktadu. Proces regeneracyjny powinien
zapewni¢ otrzymywanie topnikéw wolnych od dioksyn, ktére
powstajg w wyniku niewtasciwie prowadzonego w zaktadzie
procesu (cynkowanie Zle odttuszczonych wyrobow).

WskaZniki zuZycia i emisji z kgpieli cynkowej:

Poziom zuzycia:

Cynk:

Odzyskany cynk (popiét cynk)
Energia elektryczna:

20 - 200 kg/t,
0-15 kg/t,
180 - 1 000 kWh/t.

Wyroby stalowe z naniesionym topnikiem zanurzane sg
powoli w kapieli cynkowej. Przy bardzo dtugich
przedmiotach, nie mieszczacych sie w kadzi, musza by¢
one zanurzane dwukrotnie, aby zostata pokryta cata
powierzchnia. Stal wchodzi w reakcje z cynkiem i tworzy
powtoke skladajagca sie z szeregu warstw stopu
cynkowo-ielazowego. Pokrywa je warstwa czystego
cynku, powstajaca gdy wyroby wyciggane sg z kapieli.
Wanna cynkownicza wyposazona zostanie
w szczelinowe odciggi powietrza i zbiorczy uktad
wentylacji mechanicznej wywiewne] o wydajnosci
28 160 m’/h wyprowadzajacy zanieczyszczenia do
komina na zewnatrz hali oraz w pokrywy, ktére majg na
celu zmniejszenie parowania z wanny, gdy elementy nie
sg ani zanurzane, ani wyciggane z wanny.

Wskazniki zuzycia i emisji z kapieli cynkowej wynosza:
Cynk 75,76 kg/Mg,

Odzyskany popiét 12,1 kg/Mg,

Energia elektryczna 600 kwh/Mg.

Emisja z wanny do cynkowania w cynkowni ,STALKOR”
Sp. z 0.0. nie przekroczy stezen uznawanych za BAT.

Wykariczanie

Nadmiar cynku z wyciggnietych z kapieli cynkujace] wyrobdw,
usuwany jest przez zgarnianie lub w niektérych przypadkach przez

bebnowanie. Wyroby s3 chtodzone i przegladane. Drobne
niedokiadnosci sa poprawiane: uchwyty do ktérych byty
podczepione — usuwane, same wyroby przygotowywane do
wysytki.

Technika BAT dla tej operacji naktada wymogi prowadzenia
prawidtowe] gospodarki wytwarzanymi odpadami, tj.: zuiyte
uchwyty, zawieszki, nadmiar cynku, opakowania po farbach itp.
poprzez segregowanie | magazynowanie w wyznaczenych
miejscach

Chtodzenie odbywa sie w wannie o pojemnosci 12 m.
W wyniku tego procesu powstaje szlam, ktdry zawiera
gtoéwnie resztki popiotu cynkowego. Szlam ten
gromadzony jest w beczkach lub stalowych
pojemnikach. Po wstepnym wysuszeniu poprzez
naturalne odparowanie, potgczony zostaje wraz
z popiotem cynkowym, ktéry nastepnie odbierany jest
przez firmy zewnetrzne. Woda z wanny do chtodzenia
zawracana jest do wanny do topnikowania.

Nadmiar cynku z wyciggnietych z kapieli cynkowej
wyrobéw usuwany jest przez zgarnianie lub
w niektérych przypadkach przez wirowanie. Wyroby s3
ochtadzane i przegladane. Drobne niedoskonatosci sa
poprawiane za pomocg farby cynkowej w ilosci do
80 I/rok i preparatéw zawierajgcych cynk w ilosci do
1000 I/rok. Uchwyty do ktérych byly podczepione
wyroby sg usuwane, a nastepnie przygotowywane do
wysytki. Odpady s3 segregowane w pojemnikach
i magazynowane w wyznaczonych miejscach na hali
cynkowni.

Odpady zawie

rajgce cynk (Zn)

e prowadzi¢ oddzielne magazynowanie substancji odpadowych
zawierajacych cynk (popioty, twardy cynk, rozbryzgi), ochrona
przed deszczem i wiatrem oraz powtdrne wykorzystywanie w
przemysle metali niezelaznych lub w innych sektorach, w celu
odzysku cennych substancji.

llos¢ powstajacych odpadéw w zaktadzie ograniczona
zostanie do minimum. Stosowang technologie nalezy
zaliczy¢ do matoodpadowych z moiliwoscia odzysku
powstajgcych odpaddw.

Odpady state z procesu technologicznego stanowia
zwigzki cynku i zelaza, stanowigce w catosci surowiec
wtorny wykorzystywany przez huty.

Odpady w postaci twardego cynku i popiotow
cynkowych zbierane i magazynowane beda oddzielnie.

Metody ochrony powietrza

e ograniczanie i wychwytywanie emisji z cynkowania ogniowego

Gazy odlotowe z cynkownia zanurzeniowego
w cynkowni ,STALKOR” Sp. z 0.0. nie sg oczyszczane

przez obudowy wanien lub przez wyciggi szczelinowe,
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potaczone z usuwaniem pytu (np. w filtrach tkaninowych lub w
ptuczkach). llos¢ pytu moiliwa do osiggniecia przy tych
technikach wynosi < 5 mg/Nm?,

e wykorzystywanie pytu do produkcji topnika wewngtrz zaktadu
lub na zewnatrz. Czasami pyt ten moie zawiera¢ w matych
stezeniach dioksyny, powstate w wyniku niewtasciwie
prowadzonego w zakladzie procesu (cynkowanie ile
odtfuszczonych wyrobow); za BAT jednak uwaia sie tylko
procesy odzysku topnikéw wolnych od dioksan,

Kapiele cynkowe s3 jednym z gtéwnych Zrédet emisji do powietrza.
W trakcie zanurzania para, gaz i stale czastki zanieczyszczen
unoszg sie z kapieli cynkujgcej i s widoczne jako biaty obfok. W
zaleznosci od topnika emitowane opary zawierajg bardzo drobne
produkty sublimacji i parowania, tacznie z jonami chlorkdw,
amoniaku i cynku, jak rowniez zwigzkami takimi jak: tlenek cynku,
chlorek cynku i chlorek amonu.
Rodzaj emitowanych substancji, ich ilos¢, zaleiy od zuiycia
topnika, jego sktadu i od wyrobdw, ktére majg by¢ cynkowane
(rodzaj, ilos¢, wielkos¢ powierzchni/jakos¢é powierzchni) oraz od
zastosowanej obrobki wstepnej (odtiuszczanie, trawienie,
ptukanie, suszenie).
llos¢ emitowanego pylu jest Scisle zalezna od zuiycia topnika.
Przeprowadzone badania wykazaty, Ze przy zuiyciu topnika
wynoszacym 2 kg/t emisja wyniosta 0,2 kg/t do 0,3 kg/t, gdy przy
zuzyciu topnika 4 kg/t wyniosta 1,2 kg/t.
Zawarto$c pytéw w gazach odlotowych przy cynkowaniu na sucho
czesto wynosi wiecej niz 100 rng/ma. Przy cynkowaniu na mokro
wartosci te s3g nawet wieksze i normalnie mieszcza sie w zakresie
od 80 do 180 mg/m>. Jezell wynik procesu Jest niezadowalajacy,
oznacza to, ze zabieg odtluszczania jest nieefektywny i mozliwe
jest przedostawanie sie oleju lub smaru do kapieli cynku, w ktérej
sg spalane w niskiej temperaturze. W tym przypadku pyt
zatrzymany w filtrach moze zwiera¢ do 10% smaru i wykrywane
moga by¢ dioksyny.
Gazy odlotowe oczyszczane sa w filtrach tkaninowych
zatrzymujgcych pyt lub  przepuszczane sg przez pluczki, co
powoduje zwiekszenie ilosci $ciekdw podlegajacych oczyszczaniu.
Niezaleinie od pytu, gazy odlotowe zawierajg niewielkie ilosci
substancji gazowych, tj.: chlorowodér i amoniak. Pochodzg one z
rozpadu w powietrzu chlorku amonu bedacego sktadnikiem
topnika. Niezaleznie od tego, w wyniku spalania paliw
stosowanych do ogrzewania kapieli cynkowych, emitowane sg
produkty spalania, tj.. CO, CO, NOy (a takie SOy jesli
wykorzystywany jest olej opatowy). Wentylatory podajgce
powietrze do spalania oraz palniki mogg by¢ Zrédlem hatasu.

w filtrach ani w ptuczkach. Wszystkie wskazniki emisji
w poszczegdlnych operacjach dotrzymuja wymogom
BAT.

Wanny do usuwania powlok, do odtluszczania, do
wytrawiania i do topnikowania wyposaione s3
w odciagi miejscowe o wydajnosci 5 150 m*/h.

Wanna cynkownicza wyposazona jest w szczelinowe
odciggi powietrza i zbiorczy uklad wentylacji
mechaniczne] wywiewnej o wydajnoéci 28 160 m’/h
oraz pokrywy, ktére maja na celu zmniejszenie
parowania z wanny, kiedy elementy nie s3 ani
zanurzane ani wyciggane z wanny.

Do kapieli  trawigcych  wprowadzono  $rodek
ograniczajgcy parowanie (gtéwnie chlorowodoru) oraz
inhibitor przedfuzajgcy czas pracy kapieli. Kapiele sg tak
ustawione, Ze kazda nastepna kapiel zawiera skfadniki
kapieli poprzedniej, dzieki czemu zdecydowanie
ograniczono proces ptukania wyrobéw pomiedzy
kolejnymi wannami.

W wannach do trawienia prowadzona jest Scista
kontrola parametrow roztworu, ktore 53
wykorzystywane w procesie wytrawiania (temperatura,
steienie). Parametry te mieszcza sie w granicach
okreslonych wymaganiami najlepszych dostepnych
technik — emisja z kapieli trawigcych nie bedzie
przekracza¢ 10 mg/ma, co jest wystarczajagce dla
ochrony powietrza przed nadmiernym
zanieczyszczeniem.

W celach energetycznych i technologicznych
podgrzewania wanien i pieca
stosowana jest energia elektryczna,
ucigzliwosci dla srodowiska ze
energetycznych.

(do
cynkowniczego)

co eliminuje
spalania  paliw

Metody ochrony przed hafasem

Prowadzacy instalacje powinien stosowal podstawowe Srodki

dobrej praktyki w zakresie kontroli hatasu.

W szczegdlnosci powinien:

o okredli¢ kluczowe urzadzenia oraz $rodki transportu, ktdre
mogg powodowac ucigzliwosci halasowe,

e posiada¢ udokumentowane systemy konserwacyjne dla
podanych hatasotwdérczych urzadzen oraz srodkéw transportu.

W cynkowni ,STALKOR” Sp. z o0.0. zastosowano
urzadzenia o niskich mocach akustycznych. Jak wykazaty
obliczenia pozioméw  hatasu w  s$rodowisku
spowodowanych praca Zrddet instalacji ocynkowni oraz
irodet technologicznie z nig zwigzanych (m.in.
transportu) dominujgcymi Zrédtami hatasu w cynkowni
53:

Zrédia wszechkierunkowe:

- wentylator pieca do cynkowania — Ly, = 86 dB,

- wentylator dwcd0 znad wanien technologicznych —
L... = 80,0 dB.

Z obliczet hatasu wynika, ze w Zadnym punkcie
obliczeniowym izofona 50 dB(A) dla pory dziennej
i 40 dB(A) dla pory nocnej nie obejmuje swoim
zasiegiem obszaréw chronionych (najblizszej zabudowy
mieszkaniowej).
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Zatem emisja hatasu z instalacji zlokalizowanych na
terenie cynkowni ,,STALKOR” Sp. z 0.0. nie spowoduje
przekroczenn standardéw akustycznych na terenach
normowanych poza granicg terenu, do ktérego Zaktad
posiada tytut prawny, dlatego nie wymaga stosowania
metod powodujacych jej zmniejszenie.

Metody ograniczania ucigzli

wosci gospodarki odpadami

Dziatania i techniki zapobiegania | ograniczenia ilosci
wytwarzanych odpadow:
e stosowanie wyspecyfikowanych surowcéw, materiatéw

wysokiej jakosci oraz racjonalne gospodarowanie nimi,
stosowanie nowoczesnego know-how dostepnego w tej
branzy przemystu,

zakup $rodkéw produkcji w opakowaniach zwrotnych lub
o ekonomicznych pojemnosciach,

stosowanych dobrych jakosciowo sorbentéw, materiatéw
filtracyjnych, tkanin do wycierania i ubrari ochronnych,
zwiekszenie ilosci pozyskiwanych odpaddw ze
selektywnej,

maksymalne wykorzystanie surowcdw technologicznych,
promowanie selektywnej zbiorki,

minimalizacje wytwarzania odpaddw (optymalizacja proceséw
produkcyjnych),

maksymalizacje procesu wykorzystywania odpaddéw poprzez
ich uzycie w celach przemystowych, badZ nieprzemystowych,
opracowanie optymalnych sposob6w postepowania z nowymi
rodzajami cdpaddw,

optymalizacje kosztéw w gospodarce odpadami w cynkowni.

zbiorki

Przewidywane i stosowane sposoby zapobiegania
powstawaniu odpaddéw lub ograniczenia ich ilosci
w cynkowani ,STALKOR" Sp. z 0.0.:

e optymalizacja procesow i maksymalne
wykorzystywanie  surowcéw  technologicznych
poprzez Sciste przestrzeganie rezimow

technologicznych,

e stosowanie mozliwych, nowoczesnych osiagniec
technicznych, moggcych mie¢ wplyw na
zmniejszenie  iloSci  wytwarzanych odpaddw,
np. poprzez modernizacje instalacji technologicznej
oraz instalacji z nig zwigzanych,

e stosowanie dobrych jakosciowo i bezpiecznych
ekologicznie produktéw i materiatéw o wydtuzonej
»iywotnosci”.

Na terenie cynkowni ,STALKOR” Sp. z o.0. nie beda
prowadzone procesy odzysku ani unieszkodliwiania. Nie
bedzie tez prowadzone przygotowanie odpaddw do
ponownego uzycia. Wytwarzane odpady beda w catosci
przekazywane upowaznionym odbiorcom, w celu
poddania ich procesom odzysku lub unieszkodliwiania.

Zastosowanie zabezpieczen w zakresie przeciwdziatania

powstawaniu odpaddéw i minimalizacji ilosci odpaddw

powstajacych w instalacji oraz witasciwej gospodarki
odpadami:

e zakup S$rodkéw chemicznych
opakowan bezpos$rednio 2
w opakowaniach zwrotnych,

o zakup $rodkéw chemicznych w postaci statej
w opakowaniach zwrotnych,

e zainstalowanie nowoczesnych urzgdzen,
sprawnych i nie wymagajacych czestych napraw,

e  stosowanie urzadzen elektrycznych
i elektronicznych wysokiej jakosci mato podatnych
na awarie lub uszkodzenia,

ptynnych bez
cystern, badi

e  przeznaczanie wytworzonych odpaddéw
w  pierwszej  kolejnosci  do  powtdrnego
przetworzenia, a do skiadowania kierowanie

jedynie takich odpaddw, ktére nie stanowig
cennego surowca wtérnego,

e wyznaczenie osoby odpowiedzialnej za ochrone
$rodowiska w tym za gospodarke odpadami,

e  opracowanie wewngtrznego zarzgdzenia
dotyczacego obowigzkéw pracownikow
obstugujacych stanowiska, na ktérych powstajg
odpady,

e odpady gromadzone bedg wytacznie w miejscach
wyznaczonych na ten cel, zabezpieczonych przed
osobami niepowotanymi,

e miejsca gromadzenia odpaddéw bedy opisane
w zakresie rodzaju i kodu magazynowanego
odpadu,

e  wszystkie odpady przekazywane beds jedynie
podmiotom gwarantujgcym zgodne z prawem ich
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zagospodarowanie, upowainionym posiadaczom
odpaddw legitymujgcym sie stosownymi
pozwoleniami w zakresie zbierania, odzysku,
unieszkodliwiania odpaddw.

Metody ochrony Srodowisk

a wodno-gruntowego

Techniki BAT dla gospodarki wodno-Sciekowej w cynkowni
polegajg na minimalizowaniu zuzycia wody w poszczegdlnych
operacjach technologicznych i nie przekraczaniu wskaZnikow
zuzycia na tone cynkowanych wyrobow, ktére sg wymienione
powyzej oraz ograniczaniu ilosci wytwarzanych Sciekow i fadunku
zanieczyszczen wprowadzanych do $rodowiska

Sumaryczny wskaZnik zuzycia wody: 95 |/Mg.

Instalacja nie generuje $ciekéw technologicznych, gdyi
wszystkie kapiele s3 wykorzystywane catkowicie w
procesach technologicznych.

Dla zakiadanej tacznej produkcji 3300 Mg/rok
cynkowanych wyrobéw wskainiki sg nastepujace:
wskaznik zuiycia wody: 18,18 |/Mg wyrobdw,
tj. ponizej sumarycznego wskainika 95 I/Mg.

W technologii cynkowania zastosowano odttuszczanie
w roztworze kwasnym, opartym o substancje
powierzchniowo czynne ulegajgce biodegradacji oraz
wyeliminowano stosowanie dodatkowych kapieli
ptuczacych, przez co ograniczono zuzycie wody
i wyeliminowano moiliwos¢ powstawania Sciekéw
technologicznych.

Zabezpieczenie §rodowiska wodno-gruntowego:

- hala w ktorej znajdujg sie wanny do obrébki
chemicznej, wyposaiona jest w szczelng podioge
wykonang z materiatu odpornego na dziatanie kwaséw,
bez odprowadzeri do kanalizacji deszczowe;j i sanitarnej,
zabezpieczona progami w celu unikniecia wyptywania

ewentualnych rozlanych roztworéw chemicznych
i  wyposaiona w  pomosty z  materiatéw
chemoodpornych,

- wszelkie drogi dojazdowe i manewrowe wykonane ze
szczelnego podtoza (kostki brukowej),

magazynowanie odpadéw odbywaé¢ sie bedzie
w wyznaczonych pomieszczeniach oraz w specjalnych
kontenerach przystosowanych do magazynowania
okreslonych rodzajow odpadow,

- system kanalizacji deszczowej zapewni petny odbidr
wod opadowych z terenu cynkowni.

Metody oszczedzania energii

Wedfug materiatéw referencyjnych zalecane zuiycie energii
elektrycznej nie powinno przekraczaé:

przy odttuszczaniu: 0 — 44,6 kWh/Mg,

przy trawieniu: 0 — 25 kWh/Mg,

przy powlekaniu ogniowym: 180 — 1 000 kWh/Mg,
tacznie dla catego procesu: 180 — 1 069,6 kWh/Mg.
Wymagania BAT w zakresie gospodarki energetycznej:

- monitoring zuzycia energii,

- modernizacja lub wymiana urzadzer na energooszczedne.

W procesach cynkowania stosowanie energooszczednych
technologii jest uznawane za spetnianie wymagan najlepszych
dostepnych technik (BAT). Istnieje wiele opcji oszczedzania energii
stosowanych w réinych fazach procesu cynkowania. Zwykle
wdrazanie tych metod wigie sie z inwestycjami wymiany,
przebudowy lub modernizacji wyposazenia.

Wskainik zuiycia energii elektrycznej w ,STALKOR” Sp.
z 0.0. wynosi: 636 — 730 kWh/Mg, tj.: miesci sie
w przedziale 180 - 1069,6 kWh/Mg i nie przekracza
wartosci podanych w dokumencie referencyjnym.
WskaZnik zuiycia energii elektrycznej na potrzeby
technologiczne wynosi 636 kWh/Mg, a na potrzeby
wentylacji mechaniczne, oswietlenia i ogrzewania 90,9
kWh/Mg.

Sposoby ograniczania zuzycia energii
stosowane w ,STALKOR” Sp. z 0.0.:

- wymiana silnikbw na nowsze] generacji o wyiszej
sprawnosci,

- remonty instalacji o$wietlenia z zastosowaniem Zrédet
Swiatta o wyisze] sprawnoéci oraz zastosowanie
nowoczesnego systemu sterowania oswietleniem,

- korzystanie z energii elektrycznej poza szczytami
energetycznymi.
Efektywna gospodarka
bedzie poprzez:

- kontrole parametréw pracy instalacji i optymalnej ich
regulacji,

- odpowiednie planowanie produkcji zmierzajace do
utrzymania zaktadanej wydajnosci instalacji,
w szczegolnosci poprzez nastepujgce dziatania:

elektrycznej,

energetyczna realizowana
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e wanny procesowe wyposaZone zostang
w uklady automatycznego pomiaru i regulacji
temperatury,

e wanny procesowe o wysokich temperaturach
roztwordow  roboczych  zostang  zaizolowane
termicznie,

e palniki technologiczne grzewcze 1 kociot
technologiczny eksploatowane bedg w trybie
automatycznej regulacji temperatury.

Z przedtozonych dokumentdw wynika tei, ze Zaklad zamierza wdrozy¢ nowatorskie
rozwigzania zgodne z najlepszymi dostepnymi technikami, tj. zastosowanie nowej technologii
wykorzystujgcej systemy samoorganizujgcych sie struktur dyssypatywnych do przygotowania
powierzchni metali i ich stopdw do cynkowania pozwalajgcych na wyeliminowanie kapieli
odttuszczajacych i zwigzanych z tym emisji.

W niniejszej decyzji scharakteryzowano rodzaje i parametry instalacji objetej wymogiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Majac na uwadze szczegolne wzgledy ochrony $rodowiska zgodnie z brzmieniem art. 188 ust. 3
pkt 4 ustawy Pos w pozwoleniu okre$lono rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, materiatéw
i surowcow z instalacji wymagajgcej uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

W pozwoleniu okreslono réwniez dla przedmiotowych instalacji warunki wprowadzania do
$rodowiska substancji i energii.

Na potrzeby przedmiotowego wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do cynkowania wyrobow metalowych wykonano obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji
w powietrzu dla zespotu emitordw, uwzgledniajgc instalacje wymagajgce pozwolenia
zintegrowanego, jak réwniez instalacje pozostate, tj.: kociot grzewczy typ Remeha OP70/5 o mocy
42 kW opalany olejem opatowym i agregat pradotwérczy z silnikiem o mocy 200 kW na olej
napedowy oraz trzy zbiorniki magazynowe na olej opatowy o pojemnosci 1000 | kazdy i jeden zbiornik
magazynowy na olej napedowy o pojemnosci 200 |, zlokalizowane na terenie zaktadu, w zakresie
emisji pytu, chlorowodoru, amoniaku, cynku, otowiu i zelaza (jako sumy poszczegélnego metalu i jego
zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10), weglowodoréw alifatycznych, weglowodordéw aromatycznych,
acetonu, ksylenu, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla.

Zrédtami emisji do powietrza z instalacji wymagajace]j uzyskania pozwolenia zintegrowanego
zgodnie z wnioskiem strony beda odcigg znad pieca cynkowniczego (emitor nr E1), odciagi znad
wanien procesowych (emitory nr E2, E3, E4, E5 i E6) oraz wentylacja ogolna hali (emitory nr E7, ES,
E9, E10i E11).

Wanna do cynkowania bedzie eksploatowana bez pokryw, jak réwniez z zastosowaniem
pokryw redukujgcych emisje, tylko wtedy, kiedy nie bedzie prowadzony proces cynkowania oraz
podczas dni wolnych od pracy.

W ramach instalacji do cynkowania wyrobéw metalowych prowadzona bedzie w hali obrébka
wykanczajgca polegajaca na nanoszeniu poprawek za pomocg farb cynkowych i preparatéw
zawierajgcych cynk, powodujac jednoczesnie emisje w zakresie acetonu, ksylenu, weglowodoréw
aromatycznych i weglowodoréw alifatycznych przez 256 h/rok, w czasie trwania pracy
5 wentylatoréw ogdlnych hali (emitory E7, E8, E9, E10 i E11) wynoszacym 3 600 h/roku, za
posrednictwem ktérych bedzie odprowadzana do powietrza.

Na terenie zakladu oprécz instalacji objetych niniejszg decyzjg znajdujg sie instalacje,
tj.. kociot grzewczy typ Remeha OP70/5 o mocy 42 kW opalany olejem opatowym i agregat
pradotwarczy z silnikiem o mocy 200 kW na olej napgdowy oraz trzy zbiorniki magazynowe na olej
opatowy o pojemnosci 1000 | kazdy i jeden zbiornik magazynowy na olej napedowy o pojemnosci
200 1.

Zgodnie z trescig rozporzadzenia z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajow instalacji, ktorych
eksploatacja wymaga zgfoszenia (Dz. U. nr 130, poz. 880), kociot grzewczy typ Remeha OP70/5
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o0 mocy 42 kW oraz agregat pradotwdrczy z silnikiem o mocy 200 kW, to instalacje energetyczne
o nominalnej mocy cieplnej do 1 MW, ktdre nie wymagaja uzyskania pozwolenia i zgtoszenia.

W ramach niniejszego postepowania administracyjnego zgodnie z wnioskiem strony, na
podstawie art. 152 ustawy Prawo ochrony Srodowiska, organ przyjat bez zastrzeien zgtoszenie
instalacji mogacych negatywnie oddziatywac na Srodowisko, tj. instalacji do przesytu, przetadunku lub
magazynowania paliw ptynnych - trzech zbiornikéw magazynowych na olej opatowy o pojemnosci
1000 | kazdy i jednego zbiornika magazynowego na olej napedowy o pojemnosci 200 |, dla ktdrej nie
jest wymagane pozwolenie, a dla ktdrej eksploatacja wymaga zgloszenia, zgodnie z trescig
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkdw, w ktérych
wprowadzanie gazow lub pytow do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. nr 130,
poz. 881). Od dokonania ww. czynnosci urzedowej uiszczono optate skarbowg zgodnie z pozycjg 13
czesci | zatgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2012 r.,
poz. 1282) w wysokosci 120 zt (sto dwadziescia ztotych) wniesionej na konto Urzedu Miasta Opola
nr03116022020000000215153249,

Zgodnie z obecnie obowigzujagcymi przepisami ustawy Po$§ w niniejszej decyzji
scharakteryzowano Zrédta emisji zanieczyszczenn do powietrza z instalacji objetej wymogiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego oraz ustalono wielkos¢ emisji dopuszczalnej na poziomie
emisji nie powodujgcej przekroczert w powietrzu atmosferycznym wartosci odniesienia, okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87). Wielkos$¢ emisji dopuszczalnej w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji zostata okreélona zgodnie z wnioskiem strony, na podstawie
dokumentacji dotagczonej do wniosku.

Zgodnie z obecnie obowigzujacym stanem prawnym, tj. rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie wymagari w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1291), instalacja objeta niniejszg decyzjg
nie wymaga prowadzenia pomiardw emisji substancji do powietrza. Jednak celem kontroli czy
ustalone w pozwoleniu zintegrowanym wielkosci dopuszczalne beda dotrzymywane na poziomie
zgodnym z wnioskiem strony, organ zobowigzat do prowadzenia okresowych pomiaréw emisji
substancji z emitoréw E1, E2, E3, E4, E5 i E6, ustalajac jednoczesnie ich czestotliwosc¢, sposéb
i wymagane parametry, jakie w trakcie pomiarow powinny by¢ ustalane. Natomiast w mys$l art. 211
ust. 1 i art. 224 ust. 1 ustawy Pos, okreslono w pozwoleniu usytuowanie stanowiska do pomiaru
wielkosci emisji w zakresie gazow i pytow wprowadzanych do powietrza, a takie termin
przeprowadzenia pomiaréw emisji z eksploatowanej instalacji.

W dokumentacji stanowigcej podstawe do udzielenia przedmiotowego pozwolenia
whnioskodawca dokonat inwentaryzacji emitoréw hatasu, okreslit ich moce akustyczne oraz czas pracy
i na podstawie przedstawionych danych wykonat obliczenia rozprzestrzeniania sie hatasu.
Z przedfozonych obliczen wynika, Ze oddziatywanie instalacji nie spowoduje przekroczenia
dopuszczalnych poziomdéw hatasu na najblizszych sgsiadujgcych z zaktadem terenach normowanych
w tym zakresie.

W  niniejszym  pozwoleniu okreslono rozklad czasu pracy emitoréw hatasu
z wyszczegblnieniem pory dnia i nocy oraz zgodnie z przepisem art. 211 ust. 2 punkt 3a ustawy Pos
ustalono wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem,
wyrazonymi wskaznikami hatasu Laegp i Laegn, W 0dniesieniu do terenéw zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinnej i wielorodzinnej, znajdujgcych sie w oddziatywaniu zaktadu. Tereny chronione
akustycznie, wyznaczono na podstawie aktualnego miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego przyjetego uchwatg Nr XI/105/07 Rady Miasta Opola z dnia 26 kwietnia 2007 r.
w sprawie uchwalenia miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Groszowice -
Metalchem w Opolu.

Zaktad objety jest, wynikajgcym z przepisdw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
4 listopada 2008 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1291), obowigzkiem prowadzenia pomiaréw
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poziomu hatasu, ktére winien wykonywaé z czestotliwoscia raz na dwa lata. W pozwoleniu
wyznaczone zostaty tereny normowane, w obrebie ktérych pomiary te nalezy prowadzic.

W niniejszym pozwoleniu w mysél art. 211 ust. 2 pkt 3c ustalono ilo$¢ wody wykorzystywanej na
poszczegdlne cele technologiczne instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego.

Z informacji zawartych we wniosku wynika, ze instalacja nie jest Zrédtem powstawania Sciekdw
technologicznych. Poptuczyny z mycia wanien podczas wymiany kapieli sg przekazywane odhiorcom
odpadéw razem z zuzytymi kapielami. Natomiast zawracane wody technologiczne, ktére s3
kilkakrotnie wykorzystywane w procesie sg nastepnie przekazywane jako zuzyte kapiele firmom
specjalistycznym jako odpady.

Zgodnie art. 188 ust. 2b ustawy Po§ w pozwoleniu zintegrowanym scharakteryzowano
powstajgce w zwigzku z eksploatacjg instalacji odpady, podajgc ich podstawowy sktad chemiczny oraz
wiasciwosci, a takie okreélono dopuszczalne sposoby zagospodarowania wytworzonych odpadéw
oraz wyznaczono bezpieczne dla srodowiska miejsca i sposoby ich magazynowania.

Przedstawione w przedfozonej organowi dokumentacji rodzaje odpadéw przewidzianych do
wytwarzenia zostaty sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z 27 wrzeénia
2001 r. w sprawie katalogu odpaddéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206) majac na wzgledzie brzmienie
art. 250 ustawy o odpadach (Dz. U. 2 2013 r., poz. 21 z péZn. zm.).

Monitoring rodzaju i ilo$ci odpadéw powstajgcych podczas eksploatacji instalacji, polegac
bedzie gtéwnie na prowadzeniu ewidencji rodzaju i ilosci tych odpaddw, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami tj. obecnie ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach. llos¢ odpaddw bedzie okreslana
wagowo.

Zaproponowany we wniosku sposéb postepowania z wytwarzanymi odpadami uznano za
prawidfowy z punktu widzenia ochrony srodowiska.

W pozwoleniu nie okre$lono warunkéw wprowadzania do srodowiska substancji i energii
w czasie funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajgcych od normalnych, w szczegélnosci
w przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania do Srodowiska
substancji i energii, poniewaz prowadzacy instalacje nie przewiduje wystgpienia podczas tych sytuacj
warunkow, ktére miatyby wptyw na sposéb i wielko$¢ emisji.

Stosowane w trakcie eksploatacji dziatania i srodki techniczne majgce na celu zapobieganie lub
ograniczenie emisji, w celu osiggniecia wysokiego poziomu ochrony S$rodowiska jako catosci
i ograniczeniu oddziatywan transgranicznych zostaty okreélone w niniejszej decyzji.

W niniejszym pozwoleniu okreslono rowniez sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania
energii elektrycznej oraz zakres i sposéb monitorowania procesu technologicznego, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji w zakresie w jakim wykraczajg one poza wymagania ustawowe.
W punkcie tym zostat réwniez okreslony monitoring ilo$¢ wykorzystywanej wody na potrzeby
instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego, na podstawie wskazan wodomierza oraz
podlicznika.

Zaktad ,,STALKOR” Sp. z 0.0. nie zalicza sie do zaktaddw o zwigkszonym (ZZR) ani duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej (ZDR) w Swietle obecnie obowigzujacego rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 r. w sprawie rodzajoéw i iloSci substancji niebezpiecznych,
ktérych wystepowanie w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktaddéw o zwigkszonym ryzyku albo
zaktaddw o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz.U. Nr 58, poz. 535), stad
zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 4 ustawy Po$ okre$lono w niniejszej decyzji sposoby zapobiegania
wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz wymaog informowania o wystgpieniu awarii.

Biorgc pod uwage powyisze uznano, ze w aktualnym stanie prawnym, instalacja ,,STALKOR”
Sp. z 0.0. w Opolu spetnia wymagania niezbedne do udzielenia niniejszego pozwolenia.

Termin obowigzywania pozwolenia ustalono, zgodnie z brzmieniem art. 188 ust. 1 ustawy Pos
na okres nie dtuzszy niz 10 lat, tj. do dnia 19 marca 2024 roku.

Zgodnie z trescig art. 214 ustawy Pos, przed dokonaniem zmian w instalacjach objetych
pozwoleniem zintegrowanym, polegajacych na zmianie funkcjonowania instalacji, w tym na

28



zakoniczeniu eksploatacji, prowadzacy instalacje jest obowigzany poinformowaé o planowanych
zmianach Marszatka Wojewddztwa Opolskiego.

W zwigzku z zapisem art. 215 ustawy Pos, przed dokonaniem istotnych zmian w instalacji,
objetych pozwoleniem zintegrowanym prowadzacy instalacje jest zobowigzany poinformowad
Marszatka Wojewddztwa o planowanych zmianach i ztozy¢ wniosek o zmiang wydanego pozwolenia
zintegrowanego. Za istotng zmiane instalacji uwaza sie, zgodnie z definicja zawartg w przepisach
ustawy Pos taka zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moie
powodowat znaczace zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko.

Zgodnie z brzmieniem art. 216 ust. 1 ustawy Po$, analiza niniejszego pozwolenia bedzie
wykonywana z czestotliwoscig raz na 5 lat.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Opolskiego, w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Na podstawie art. 1 ust. 1, w zwigzku z punktem 40 ppkt 2, czesci lll zatqcznika do ustawy z dnio 16 listopada
2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2012 r.,, poz. 1282), wydanie niniejszego pozwolenia podlega opfacie skarbowej
w wysokosci 506 zt (sfownie: piecset szes¢ ztotych). Optate w ww. kwocie uiszczono 14 maja 2013 r. przelewem bankowym
na konto Urzedu Miasta Opola, Bank Millennium SA nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249.
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